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Manual de Armado de motor, Torques ==Regif}es y puesta a punto
POLITICA DE GARANTIAS

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. garantiza todos sus productos, siempre y cuando éstos sean instalados en las
condiciones técnicas y mecanicas especificadas por el fabricante del motor.

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. garantiza sus productos de aplicacion técnica automotriz como libres de
defectos del proceso de manufactura y de los materiales utilizados en su fabricacion, por doce (12) meses 6 veinte mil (20.000) kilémetros, lo que suceda
primero, después de haber sido adquiridos e instalados.

Para hacer efectiva la garantia en productos sin la marca FRACO, los cuales han sido marcados de acuerdo con las instrucciones del cliente, se debe demostrar
la procedencia del mismo entregando la muestra fisica del producto objeto de la reclamacion. Fraco S. A. realizara la investigacion respectiva para determinar si
procede la reclamacién en los términos antes expresados.

Otros productos fabricados por Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. son garantizados de acuerdo con las
condiciones pactadas con el cliente.

Para ejercer la garantia, el usuario debe notificar por escrito la falla presentada en el correcto funcionamiento del motor como consecuencia del uso del
producto; ya sea directamente a Fraco S. A. 0 a través del almacén en el que se adquirié la mercancia. Igualmente, el usuario debera entregar el producto y los
tiquetes de identificacion del mismo. Toda reclamacion o devolucion de mercancia con este u otro objeto, debe ser previamente autorizada por Fraco S. A.

Fraco S. A. realizard internamente la trazabilidad del producto, identificara la causa de la falla y oportunamente informara al cliente si aplica la garantia y los
términos en que se procederd a la sustitucidn, reparacion o acreditacion del producto defectuoso, segiin corresponda.

CATALOGOS DE PRODUCTO, MANUALES TECNICOS, LITERATURA TECNICA

La informacién contenida en los catilogos, manuales y publicaciones técnicas sobre productos, instalacion y condiciones de uso, corresponde a
investigaciones confiables y es correcta de acuerdo con los estindares determinados por las areas técnicas de la compafiia; sin embargo, Fraco Fabrica
Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. no asume ninguna responsabilidad por errores en dichas publicaciones. El personal que instala el
producto, dado su conocimiento técnico e idoneidad, debe evitar incurrir en esas posibles equivocaciones.

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. se reserva el derecho de realizar sin previo aviso, modificaciones en el
contenido de cualquier catdlogo, publicacién técnica o comercial.

HERRAMIENTAS & ELEMENTOS PUBLICITARIOS

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. disefia herramientas y elementos para uso en labores mecéanicas, como la
regla de canto recto, el gonidmetro, dispositivos para instalacion de sellos positivos, entre otros, que son entregados con fines publicitarios y que por lo tanto
no se deben entender como instrumentos o elementos de precision.

©

Ninguna parte de este documento puede ser reproducida o distribuida en forma alguna, ni ser almacenada en medio magnético o sistema pareci-
do sin previa autorizacion por escrito de Fraco - Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A.

ATENCION

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A., desea con este manual aportar la informacién bésica requerida
para puesta a punto de motores, enriqueciendo y reforzando de esta manera el conocimiento técnico de la mecénica automotriz.

Los valoresindicados en las Tablas de torques y reglajes, son referenciales y han sido obtenidos de fuentes confiables; éstos son valores nominales
que, en conjunto con otras operaciones de puesta a punto, determinan el correcto funcionamiento de los motores. Ante cualquier duda, se debera
consultar los manuales del fabricante del motor.

Fraco Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A. Fraco S. A. entiende estos valores como correctos, aunque no acepta responsabilidad
alguna por informacién inexacta que se haya publicado, asumiendo que la correcta preparacion y reglaje de un motor son consecuencia directa de la
idoneidad de quien realiza el trabajo.

Impresién:
Septiembre de 2015
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T INDICE GENERAL POR MARCA DE MOTORES
. ; Cilindraje N° Referencia Junta TOMO - N°/(pag) Motor
Fabricante / Carroceria Litros|Palg? 31‘&2 Ref. Motor Afios FRACO Ame [ Asia [Euro [ Dies
AGRALE (Ver MWM)
|
AMC (Van, Jeep, Rambler, Willys, )
|JEEP HURRICANE (Culata en F, aguacate) 2,2 134 4L (134 F 50 - 72 |HG-0240062-SM 001
RAMBLER / CHEROKEE / CJ5 / CJ6 / CJ7 | PACER 33 | 199 | 6L [199 / OHC 65-70 |HG-0260050-SB 002
JEEP COMANDO, JEEPSTER 37 | 225 | ev [225 65-71 |HG-3062090-SB 003
LIBERTY / AMC 4X2 | CHEROKEE 37 | 226 | 6V [226 VinK/SOHC 0005 |HG-0262010-MLO 004
AMERICAN / CHEROKEE / EAGLE / JEEPSTER / PACER / RAMBLER / CJ5 / CJ6 / CJ7 38 | 232 | 6L [232VinE 64-79 |HG-0260050-SB 005
GRAND WAGONEER / JEEP / CJ5 / CJ7 38 | 232 | 6L |232VinE 71-80 |HG-0260050-SB 006
CHEROKEE / WAGONEER / COMANCHE / EAGLE / WRANGLER 40 | 242 | 6L |242 HRH / OHV 87-97 |HG-0260060-SB 007
GRAND WAGONEER / EAGLE / BROUGHAM 42 | 258 | 6L |258 71-86 |HG-0260050-SB 008
CHEROKEE / WAGONEER / EAGLE / BROUGHAM 42 | 258 | 6L |258 83-90 |HG-0260050-SB 009
GRAND CHEROKEE (16 Valv) 47 | 287 | 8V |287Vin N/ SOHC 0006 |HG-0282005-MLO 010
GRAND CHEROKEE / WAGONEER 52 | 318 | 8V (313 MPFI 92-96 |HG-1182071-NR 011
SCOULT 57 | 345 | 8v [345 68-80 |HG-5782001-SB 167
GRAND WAGONEER /J10 / J20 59 | 360 | 8V [360 71-79 |HG-0282030-SB 012
GRAND WAGONEER 59 | 360 | 8V [360 (Heaw Duty) 80-92 |HG-1182110-NR 042
GRAND WAGONEER 6,6 | 401 | 8v [401 71-78 |HG-0282030-SB 013
ARO
CARPATI 240 25 | 152 | 4L |25L 77-90 |HG-0340001-SB 001
CORCEL 3000 30 | 183 | 4L [30L 95... |HG-0340010-SB 002
ASIA
TOPIC 2.7 / HI TOPIC 27 | 165 | 4L [xB 93-98 |HG-5340231-NR 001
COMBI TURBO 3,7 37 | 225 | 6L [vm39B 94-96 |HG-5360001-SB 002
AUDI
80/ COUPE / FOX/ 4000 1,6 | 97 | 4L [WZ P/YN, P, H W 76-84 |HG-0540040-SB 003
4000 1,7 | 105 | 4L |wT 81-83 |HG-0540040-SB 004
80/80 QUATTRO 1,8 | 109 | 4L MU/DZ 83-91 HG-8640135-SB 109
A3 20V/ A4 20V / A6 TURBO 20V/ CABRIO 20V / QUATTRO 20V/ TT 20V 1,8 | 109 | 4L |ADR/AFY/AEB/AJL/AGN| 9401 |HG-8640140-MLO 110
BMW
316/318i/320/320i/520/520 1,8 | 108 | 4L |M10/B18 80-83 |HG-0840040-SB 005
320/520 20 | 121 | 6L [M20/B20 77-82 |HG-0860001-SB 006
320i/520i 23 | 141 | 6L [M23/B23 82-86 |HG-0860001-SB 007
CATERPILLAR
CARGADORES 446B, D / 918F, 924F / EXCAVADORAS 2058, 206B, 211B | 44 | 267 | 4L [3114 | 89-94 |HG-1040001-NR | | | | 003
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Fabricante / Carroceria Liros|Pulg: ‘;L';Z Ref. Motor Afios FRACO Ame [ Asia [Euro [ Dies
KODIAK 6,6 403 6L |3116 89-98 |HG-1060001-GF 004
GEN. ELECT.3TC, 4PC, 6YB/IND. C02B, C4B / TRCTOR D4E 7,0 | 425 | 4L (3304 HG-1040010-NR 005
CAT 930 78,5 Kw 7,0 425 4L |3304 B HG-1040011-NR 006
IND. 3TR,GMS, 9ZR, CKK / CARGADORES 938G / TRUCK 1BW, 1WM, 4ES 7,2 439 6L (3126 E 9502 |HG-1060002-GF 007
IND. BDZ, BEJ, DCD / CARGADORES 938G / TRUCK C7 / COMBINADA 3NZ1 72 | 439 | 6L [3126B /C7 97 05 |HG-1060005-GF 008
IND. BCX/ MAQUINARIA CRJ / MARINO CR 10,3 | 629 6L |C10 /280-370 HP 96 02 |HG-1060040-GF 009
TRUCKS 10,4 | 636 8V 3208 87 92 |HG-1082001-NR 010
EXCAV 235/ NIVEL 126, 140G, 14G / IND. 23C, 4WB, 64Z, 66D/ GEN 2ZC, 53C, 7HB, 7KF, 85Z 10,5 | 638 | 6L |3306 HG-1060030-NR 011
GENBCY / IND. BD2 / CARG 972G-ll / COMB 8661, 8681 / TRACTOR AGC 0, CHAGENGER 12,0} 730 | 6L [C12 96 03 |HG-1060045-GF 012
GENERADOR 9NN, 8AZ / IND. 6BR/ CARGADOR 980G-II/ TRACTOR 621G, 623G, 627G 14,6 | 893 | 6L |[3406 E / OHC 9305 |HG-1060051-GF 013
IND. BEM, Z26 / MAQUINARIA A3A / TRACTOR AGCO, 8161, 8171, 8191, BAM 1 14,6 | 893 | 6L [c15 / DOHC 99 07 |HG-1060050-GF 014
GENERADOR 75Z / IND. / CARGADOR 908F / EXCAVADORA 245B, 245D / TRACTOR D8N 14,6 | 893 6L |3406 HG-1060020-GF 015
TRUK 797, 797B, 777D/ IND. 3508, 3512, 3516 / TRACTOR 776D, 854G, 992G, D11R, 34,5} 2105 | 8V [3500 HG-1060010/1-NR 016

CHANA
BENNI CLASSIC 1.3 / STAR TRUCK / VAN (mod 07-11) | 0,97 E 59 | 4L |F18A /OHC 0711 HG-7640010-SB / 1-SM | [ 151 E E
CHEVROLET (Ver General Motor)
CHERY
QQ [ 08 ] 49 | 3L | | |HG-1730010-FF [ Joo1] |
CHRYSLER (Desoto, Dodge, Plymouth, Oldsmobile)

EPSILON, ATOS 1,0 61 4L |G4HC/ SOHC 97-03 [HG-3640001-SB/SM ART 041
ATOS 1.1 Its. 1,1 69 4L |G4HC/ SOHC 97-03 |HG-3640010-MLO/ SB/ SM/ ART 042
COLT (12 valv.) 1,3 79 4L |4G13 93-97 |HG-5540120-SB 086
DODGE ALPINE 1,4 87 4L |6Y4-3Y1 78-82 |HG-7240070-SB 102
COLT, LANCER, MIRAGE, PRECIS 1,5 90 4L [G15B (Carburado) 83-94 |HG-5540190-SB / SM 087
VERNA 1.5 Its (12 Valv.) 1,5 91 4L |G4K 95-03 |HG-3640050-MLO 048
EXCEL 1,5 91 4L |G4EK 02 04 |HG-3640060-MLO 049
DODGE 1500 1,5 92 4L |98 K 73-78 |HG-1140031-SB 014
COLT (12 Valv.) 1,5 92 4L |4G15 90-95 |HG-5540120-SB 088
MIRAGE (12 Valv.) 1.5 92 4L |4G15 97-00 |HG-5540205-MLO 089
PLYMOUTH 12serie / COLT 1,6 97 4L [4G32 /| OHC 82 HG-1140022-SB 090
VERNA (16 Valv.) 1,6 97 4L |G4ED 01 03 |HG-3640070-MLO 050
PLYMOUTH 22serie / COLT 1,6 98 4L (G32 BT / DOHC 84-90 |HG-1140023-SB 095
POLARA 1,8 112 4L (98 K/ OHC 73-78 |HG-1140031-SB 015
OMNI/HORIZON 1.7 1,7 104 4L [EN/OHC 79-81 |HG-8640130-SB 108
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COLT VISTA/ TALON 2.0 Its (8Valv.) 2,0 | 122 | 4L |G63B/T / SOHC 85 - 93 |HG-5540281-SB/SM/ART 094
PLYMOUTH 22 serie / COLT / LASER 2,0 | 122 | 4L [G63 / DOHC 90-94 [HG-1140023-SB 095
NEON ECB (Un &rbol) 2,0 | 122 | 4L |ECB/SOHC 95-01 [HG-1140052-GF/ MLO 096
NEON ECB (Dos &rboles / 16 Valv.) 2,0 | 122 | 4L [420A/DOHC 95-01 [HG-1140053-GF / MLO /SB / GF 097
PT CRUISER 2,0 | 122 | 4L |EDBVin9 / DOHC 0104 |HG-1140076-MLO 098
CARAVELLE / LE BARON 22 | 135 | 4L [SoOHC 89-93 [HG-1140060-SB 016
EXPO (8 Valv.) 2,4 | 143 | 4L [G64B / SOHC VinL 85-93 |HG-5540310-SB / 1-SM 099
COLT VISTA/ SUMMIT WAGON (16Val.) 2,4 | 143 | 4L |4GB4K / SOHC 93-95 |HG-5540312-FF / GF/ SM/ ART 100
PT CRUISER (16 Valv). / CARAVAN (Sin turbo) 2,4 | 146 | 4L |EDB VinB/DOHC 96 - 04 |HG-1140076-MLO 101
LE BARON (Sin turbo) 25 | 152 | 4L [Vin W /SOHC 86-93 |HG-1140060-SB 018
CIRRUS 25 Its. / STRATUS / AVENGER (24 Val.) 2,5 | 152 | 6V |6G73/SOHC 95-00 [HG-1162005-GF 102
VOYAGER / RAM 50 2,6 | 156 | 4L |4G54 / SOHC 87-96 |HG-5540340-SB / SM 103
STRATUS 2.7 Its / CONCORDE / SEBRING / INTREPID (24Val.) 2,7 | 167 | 6V |167 Vin R/ DOHC 94-04 |HG-1162008/9-MLO 020
PLYMOUTH / BARRACUDA/ BELVEDERE / SLAND SIX/ D100 2,8 | 170 | 6L |170 61-71 [HG-1160001-SB 021
CARAVANE / DAYTONA/ LE BARON / VOYAGER (12 Valv.) 30 | 181 | 6V [6G72/SOHC 88-96 |HG-5562001-SB 104
DODGE 3,2 Its / SLANT SIX 32 | 198 | 6L [198VinB 70-74 |HG-1160001-SB 022
VOYAGER / CONCORDE / INTREPID 33 | 201 | 6V [201/0OHV 91-98 [HG-1162020/1-SB / NR 023
CONCORDE / INTREPID / 300M/ LHS (Boque aluminio, 24Val.) 35 | 215 | 6V |215VinM /SOHC 02 04 |HG-1162035/6-MLO 024
D 250/ D 350 (3 1/4) / FARGO FL1,2 36 | 218 | 6L [218 34-54 |HG-1160010-SB 025
DODGE DART / D 100/ CORDOBA/ CORONET / SLANT SIX 37 | 225 | 6L |225 60-83 [HG-1160001-SB 026
DURANGO / DAKOTA 37 | 226 | 6V [226 VinK / SOHC 00-05 [HG-0262010-MLO 004
CORONET / D250, 300 / AD 150 38 | 230 | 6L [230 42-60 |HG-1160010-SB 027
Truck ((Culata en L) 39 | 237 | 6L 237 42-65 |HG-1160030-SB 028
TRUCKS (Diesel) 39 | 238 | 4L [4BT 125 HP (Cummins) 98 04 |HG-1340001-NR 019
RAM 1500 / PICK UP / MAGNUM 39 | 239 | 6V [239Vin X / OHV 92 03 |HG-1162050-NR 029
DODGE 3 7/16 / ROYAL / DE SOTO CUSTOM 40 | 241 | 6L (241 38-41 |HG-1160030-SB 030
DELUXE /D 300 / W 300 / ROYAL 41 | 251 | 6L [251 60-68 [HG-1160030-SB 031
DODGE 3 7/16 / DE SOTO/ WINDSOR 41 | 251 | 6L [251 60 |HG-1160040-SB 032
DELUXE /D 300 / INDUSTRIAL / W 300 / ROYAL 43 | 265 | 6L |265 53-59 [HG-1160030-SB 033
BARRACUDA/ D100 /D 200 45 | 273 | 8v (273 64-69 |HG-1182030-NR / ART 034
BELVEDERE / PLYMOUTH PLAZA/ SAVOY 45 | 277 | 8v |277 56-57 |HG-1182050-SB 035
RAM 1500, 2500 / DURANGO / DAKOTA 4,7 | 287 | 8V |287 VinN/ SOHC 00-06 [HG-0282005-MLO 010
BELVEDERE / SABOY 49 | 301 | 8v (301 55-57 |HG-1182050-SB 036
CUSTOM/BROUGHAM/ FURY 50 | 303 | 8v [303 56-58 |HG-1182050-SB 037
DELUXE / PLYMOUTH / WINDSOR 51 | 313 | 8v [313 57-58 |HG-1182050-SB 038

&



Indice General

JoL J4L 3L J5L.
= INDICE GENERAL POR MARCA DE MOTORES
. ; Cilindraje N° Referencia Junta TOMO - N°/(pag) Motor
Fabricante / Carroceria Liros|Pulg: ‘;L';Z Ref. Motor Afios FRACO Ame [ Asia [Euro [ Dies
POLYSPHERICAL 52 | 318 | 8V |318 57-67 |HG-1182050-SB 039
D 100 / SUPER BEE / ROLLER CAM/DAKOTA/ MAGNUM 52 | 318 | 8V |318LAVInE,GP,R 67-91 |HG-1182030-NR 040
RAM 3500 /B 150/ D100, 150, 250, 300 / DURANGO / DAKOTA/RAM CHARGER 52 318 8V (318 MPFI 92-96 |HG-1182071-NR 011
COMMANDER / RAM 2500, 3500 / ADVENTURER 57 345 8V |[345HEMI VTC / OHV 03 07 |[HG-1182105/6-MLO 041
D500 5,8 370 6V (140 - 352 CUMMINS HG-1362001-NR 020
D500 / D600 / DART / CHARGER / LE BARON / CORDOBA/ MONACO / MAGNUM 59 360 8V 360/ Heaw duty 71-92 |HG-1182110-NR 042
RAM 4000 / D100, 150, 250, 300 / MAGNUM/ HEMI V8 59 | 360 | 8V (360 MPFI/ TBI/ OHV 92-96 |HG-1182071-NR 043
D 600 /D 700 59 | 361 | 8V |361RB 69-81 |HG-1182121-NR 044
D500 6,2 | 370 | 6V |155-378 CUMMINS HG-1362001-NR 022
HORNET 6,6 | 401 | 8V |401 71-78 |HG-0282030-SB 013
D600 /D700 / D800 6,8 413 8V (413 RB 59-65 |HG-1182120-SB 045
D600 /D700 6,8 413 8V |[413 RB 69-77 |HG-1182121-NR 046
D600 SERIE 470 7,7 470 8V [185 - 470 CUMMINS HG-1382001-NR 023
D600 SERIE 504 8,2 | 504 | 8V [210-504 CUMMINS HG-1382001-NR 024
CITROEN
AX14 TRE/BX14TE/AURA/C15E / AX73 1,4 83 4L |TU3 JP/K1A 88-94 |HG-1240067-SB 069
B15 RE/BX1.6 RS, TRI/VISAGTI/ XANTIAX 1,6 98 4L |XU5J/P | OHC 82... [HG-1240080-SB 008
AURA/BX19RD,GTD, TURBO 1,8 112 4L |XUD8 TE 90-92 |HG-1240111-SB 017
AURA/EVASION / JUMPER / XANTIA/ ZX AVANTAGE 1,9 118 4L [XUD9 TE 92-96 |HG-1240135-SB 018
CUMMINS
TRUCKS/ Series B 3,9 | 238 | 4L |[4BT 125HP 98 04 [(HG-1340001-NR 019
TRUCKS SERIE 352 - 140 / PHASE 5 58 | 352 | 6V |140 HP HG-1362001-NR 020
TRUCKS / FORD 7000, 8000 / CHRYSLER 5.9 ( 24 Val:) 59 359 6L |[6BT 92,,, [HG-1360010-NR 021
SERIE 378 - 155/ TRUCKS 6,2 378 6V [155 HP HG-1362001-NR 022
TRUCKS / SERIE 470 - 185/ PHASE 485 / PHASE 3 7 AGRICOLA 7,7 470 8V |[185 HP HG-1382001-NR 023
SERIE 504 - 210/ TRUCKS 7/V 740 / AGRICOLA 8,2 500 8V (210 HP HG-1382001-NR 024
CASE / SERIES C 8,3 | 505 | 6L [6CT 85-00 |HG-1360020-NR 025
TRUCK / INDUSTRIAL MII 10,0 § 611 | 6L (L10 91-96 |HG-1360040-GF 026
TRUCKS/IND./88NT/N14/SERIE NT/NTC 350 14,0 { 855 | 6L [855BIG CAMII, IV 87-00 |HG-1360030-MLO 027
ISX/ QSX Series 600 150} 912 | 6L [ISXDOHC 97-08 |HG-1360050-MLO 028
DACIA
1400 Linea gruesa 1,4 85 4L |847 76,,, |HG-6540111-SB 086
SUPER NOVA 1,4 85 4L |E 6J 700 Energy 90... |HG-6540050-SB 082
1600 1,6 98 4L |E7M 702 89-94 |HG-6540141-SB 009
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DAEWOO
DAMAS / LOBO / MATIZ / TICO 79 | 50 | 3L |Fscv 96 03 |HG-1630001-SB / SM 002
MATIZ 10 | 60 | 4L |F-12S3 0406 |HG-1640010-SB / SM 003
KALOS 14 | 85 | 4L |F-14S3 02 05 |HG-1640045-NR 004
LACETTI/NUBIRA 14 | 85 | 4L |F14D3/DOHC 0306 |HG-6040036-SB 005
CIELO/ESPERO/ NEXIA/ RACER 15 | 92 | 4. |G15MF 83-96 |HG-1640020-SB / ART 006
LANOS 15 | 92 | 4L |A15DM MPI / SOHC 97 02 |HG-1640020-SB 007
LANOS 16 | 98 | 4L |C16XE 91-98 |HG-1640020-SB / 21-SM 059
LACETTI/NUBIRA 16 | 98 | 4L |F16D3 / DOHC 03 05 |HG-1640060-SB / MLA 008
ARANOS / ESPERO S15/T15 20 | 121 | 4L |C20LE, NE 9396 |HG-1640080-SB 009
LEGANZA /NUBIRA (16 Val) / TACUMA 20 | 122 | 4L [x20 SED 97 -99 |HG-6040150-MLO 010
DAIHATSU
F10 95 | 60 | AL |FE2/OHV 76-79 |HG-1740003-SB 011
CHARMANT 1200 12 | 73 | 4 [3KU 78... |HG-8040040-SB 166
CHARMANT 13 | 79 | 4 |4k 78... |HG-8040040-SB 167
TERIOS / CHARADE 13 | 79 | AL |HC-EJ/SOHC 97... |HG-1740010-SB 012
TERIUS / SIRION 13 | 79 | 4L |K3VE/DOHC 00-06 |HG-1740020-MLO 013
CHARMANT 15 | 89 | 4L |1AU (2 Venturis) 81... |HG-8040070-SB 014
CHARMANT 15 | 92 | 4L [3AU 81-84 |HG-8040072-SB 015
F20 16 | 97 | 4 |12R 77-81 |HG-8040142-SB 016
CHARMANT 16 | 98 | 4L |12TC 76-80 |HG-8040152-NR 175
ROCKY / VAN 20 | 121 | 4L [3Y-EC /OHV 83-90 |HG-8040190-SB 017
DELTA 25 | 151 | 4L [DG 77-83 |HG-1740140-NR 029
DELTA 28 | 171 | 4L [B 72-80 |HG-8040361-GF / MLA 092
DELTA 34 | 209 | 4L |13B 84-88 |HG-8040372-GF / MLA 030
DELTA 37 | 223 | 4L |14B 88-93 |HG-8040382-GF / MLA 031
SUPER DELTA 41 | 250 | 4L [15B-T 88-95 |HG-8040390-MLO 032
DEM
Mini VAN 13 79 | 4 [EQ474i | 0911 [HG-7640022-SB |  Jows] |
DDC (DETROIT)
FUEL PINCHER 8.2 LTS 82 500 | 8V |PINCHER 80-89 |HG-1982001-NR 033
SERIE 60 12,7 ] 775 | 6L |s-60 86 04 |HG-1960010-GF 034
DODGE (Ver Chrysler)
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FIAT (Lancia)
147 / PANORAMA/ SPORT 1,0 | 65 | 4L [127 A 000 79-81 [HG-2540070-SB 010
REGATA70S /RITMO 60 / STRADA 1,1 67 4L 1138 C 1000 83-88 |HG-2540153-SB 011
DUNA60, 70 / UNO 50, 55,60 / UNO MILLE / PREMIO 1,1 68 4L 1146 A4 .044 89-96 |HG-2540095-SB 012
ZASTAVA 1,3 | 79 | 4L |131ABOAO 70-76 |HG-2540130-SB 013
128 SAN REMO/RALLY / RANCHERA/ SPORT 1,3 | 79 | 4L |128AS 0.000 71-82 |HG-2540120-SB 014
128 /147 | PANORAMA / BERLINETTA/RALLY 1,3 | 79 | 4L |128 A1.000/ FIASA 88-96 [HG-2540070-SB 015
UNO/UNO MILLE / PREMIO / X1-9 1,3 | 79 | 4L |138B 2000 94-96 |HG-2540095-SB 016
SIENA/ STRADA WORKING (8 Val.) 1,4 4L |FIRE /OHC 12... |HG-2540162-MLO / SB 017
POLSKI 125 / POLONEZ CZ50 1,5 | 91 | 4L |[115C.005 74-80 |HG-2540200-SB 018
PREMIO / REGATA 1500 / RITMO 1,5 | 91 | 4L |149 A5.000 82-90 [HG-2540152-SB 019
MIRAFIORI 4vel. / 131 1,6 | 96 | 4L |132D.000 88-90 |HG-2540230-SB 020
BRAVA/PALIO (16 Valv,) 1,6 | 97 | 4L [178 B 3000 / DOHC 96-00 [HG-2540260-SB / MLO 021
MIRAFIORI 5 Vel. 1.6 1,6 | 97 | 4L |131A1.000 85-87 [HG-2540243-SB 022
PREMIO/ TIPO 1,6 | 97 | 4L |132 AC.000 94-96 |HG-2540250-SB 023
124 SPORT/ 131 SUPERMIRAFIORI / SPIDER 1,8 | 107 | 4L [132B1.000/OHC 72-85 |HG-2540290-SB 024
124 SPORT/ 131 SUPERMIRAFIORI 2,0 | 122 | 4L |132C2/DOHC 78-84 |HG-2540290-SB 025
TEMPRA/ REGATA TWIN CAM 2,0 | 122 | 4L |160 A8 .046 88-92 [HG-2540290-SB 026
TEMPRA 2,0 / REGATA TWIN-CAM / TIPO 2,0 | 122 | 4L |159 A6 ,046 / DOHC 88-92 |HG-2540320-SB 027
FORD (Mercury, Edsel, Lincoln)

FIESTA1,0 1,0 | 65 | 4L |TKA /OHV (Brasil) 76.. |HG-2640001-SB 028
FIESTA1.1/ESCORT 1.1 1,1 | 67 | 4L |GIB/BL11CF /OHV -HCS | 7883 |HG-2640005-SB 029
FIESTA (16 Valv) / COURIER / PUMA 1,3 | 79 | 4L |ZETEC-SE/FHE 96-98 |HG-2640006-GF / MLO 030
ESCORT/FIESTA1.3/KA/ORION 1,3 | 79 | 4L |BL13H/ENDURAE/JAC /OHV| 98-01 |HG-2640007-SB 031
FESTIVA/ ASPIRE (8 Valv,) 1,3 | 81 | 4L [B3 /SOHC 91-93 [HG-5340070-SB / SM 070
FIESTADAH / DHB (16 Valv.) 1,4 | 8 | 4L |ZETEC-SE 98-00 |HG-2640010-MLO 032
FIESTA/ESCORT/ ORION 1,4 | 87 | 4L |HL14G /OHV 86-98 [HG-2640002-SB 033
CORCEL Il /DEL REY/ESCORT GHIA 1,4 87 4L |CHT 71-83 |HG-2640003-SB 034
ESCORT (8 Valv.) / FIESTA/ ORION 1,6 | 98 | 4L |LPA/98 CVH/SOHC 80-89 [HG-2640012-SB 035
MERCURY LASER / TRACER (8 Valv) 1,6 | 98 | 4L [B6/SOHC 86-90 |HG-5340140-SB 074
FOCUS (16 Valv.) / FIESTA 1,6 | 98 | 4L |FYDA/C/ZETEC SE 95-05 [HG-2640015-MLO 036
FIESTA/KA 1,6 | 98 | 4L |ZETEC - ROCAM HG-2640017-MLO / SB 037
FIESTA XR2 /ESCORT/ MERCURY / SIERRA (16 Val.) 1,8 | 110 | 4L |CVH (HL) 88-93 |HG-2640013-SB 038
MONDEO / FOCUS / ESCORT GT 1,8 | 112 | 4L |ZETEC/DOHC 98-05 [HG-2640052-MLO 039
ESCORT EFI/ LYNX/ EXP 1,9 | 116 | 4L [116 VINJ 85-90 [HG-2640030-SB 040
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FOCUS (16 Valv.) / FIESTA/ COUGAR / ESCORT 2x2 2,0 | 121 | 4L |ZETECE/DOHC 95-03 |HG-2640045-MLO 041
RANGER 2.0 7 PINTO 2,0 | 122 | 4L [122VinK/SOHC 83-96 |HG-2640050-SB 047
SCORT 2.0 Its./ FOCUS (8 Valv.) / TRACER 2,0 | 122 | 4L [122VinP/SOHC 97-01 |HG-2640054-GF 042
MONDEO / RANGER / ECOSPORT / FOCUS 2,0 | 122 | 4L [CIBA - DURATEC-HE 02 ... |HG-5340215-MLO/NR 082
RANGER / PINTO / LLANERO / MUSTANG / MERCURY CAPRI 2,3 | 140 | 4L |140/OHC 74-84 |HG-2640070-SB 048
TEMPO / TOPAZ 2,3 | 140 | 4L [140/ OHV (Carburado) 84-87 |HG-2640075-SB 049
FALCON / MERCURY / BRONCO / COMET 2,4 | 144 | 6L (144 60-64 |HG-2660020-SB 050
BRONCO /RANGER / TAURUS / TOPAZ 2,5 § 153 | 4L |153 / OHV 86-90 |HG-2640075-SB 051
RANGER TDCi 25 | 152 | 4L [wL-C/DOHC 06 09 |HG-5340235-MLO 065
CONTOUR / MYSTIQUE / COUGAR (24 Valv.) 2,5 | 155 | 6V [DURATECVinL /DOHC 155 | 95-00 [HG-2662001/2-SB 052
BRONCO/COMET / FALCON / FARLANE / GRANADA/ MUSTANG / MERCURY 2,8 | 170 | 6L |170Vin 1/ OHV 61-72 |HG-2660020-SB 053
BRONCO / CAPRI/ MUSTANG / PINTO / RANGER 2,8 | 171 | 6V |171 (aleman)/ OHV Vin Z 74-79 |HG-2662030/1-SB 042
RANGER / TAUNUS / BRONCO 2,9 | 177 | 6V [B4177Vin T/ OHV 88-92 [HG-2662040/1-SB 054
ESCAPE (24 Valv.) / MONDEO 30 | 182 | 6V [MEBA Vin1/DOHC 0106 |HG-2662056/7-MLO 055
AEROSTAR / SABLE / TAURUS / RANGER / WINDSTAR (12 Valv,) 30 | 183 | 6V |183VinU 91-99 |HG-2662054-GF 056
COMET / FAIRLANE / FALCON / GRANADA/ BRONCO 33 | 200 | 6L [200 Vin X 75-82 |HG-2660020-SB 057
CAPRI/MUSTANG / THUNDERBIRD / RANGER / COUGAR / F-150 39 | 232 | 6V |230Vin3 (2ent) 82-96 |HG-2662070-SB 058
WINDSTAR / MUSTANG / TRUCK 38 | 232 | 6V [230 97-98 |HG-2662074/5-MLO / NR | 059
CARGO 815 39 | 238 | 4L |4BT 125 HP (Cummins) HG-1340001-NR 019
F-1/F-6 39 | 239 | 8v [239 48-53 |HG-2682029/30-SB 060
F- 600 39 | 239 | 8v [239 54-55 |HG-2682032-SB 061
BRONCO / ECONOVAN / F150 / F250 / TRUCK 39 | 240 | 6L |240VinA 65-74 |HG-2660050-SB 062
EXPLORER / AEROSTAR / TRUCK / RANGER / BRONCO 4,0 | 244 | 6V (244 OHV 90-94 [HG-2662082/3-NR 063
EXPLORER / AEROSTAR / TRUCK 4,0 | 244 | 6V |244 Vin X/ OHV 94-99 [HG-2662080/1-NR 064
EXPLORER / MOUNTAINEER / ALSO / TRUCK 4,0 | 244 | 6V |244 Vin E-K/SOHC 99-03 |HG-2662085/6-MLO 065
GRANADA/MUSTANG / PINTO/ TORINO / E 150 VAN 4,0 | 250 | 6L |[250VinL 69-80 |HG-2660020-SB 066
CUSTOM/ FAIRLINE / FALCON / MUSTANG / MERCURY METEOR 43 | 260 | 8V (260 62-65 |HG-2682050-NR 067
CUSTOM/ FAIRLANE / GALAXIE / F-350, 600 44 | 272 | 8v |272 55-58 |HG-2682032-SB 068
LOBO (Romeo) 4,6 | 281 | 8V |281 TRITON / SOHC 97-99 |HG-2682095/6-MLO 069
PICKUP / GRAND MARQUIS / MUSTANG / THUNDERBIRD (Windsor) 4,6 | 281 | 8V (281 TRITON/ SOHC 96-03 |HG-2682070/1-MLO/NR | 070
MUSTANG / FALCON / FARLINE / MERCURY COMET (2 y 4 Valv.) 47 | 289 | 8V 289/ Carb. 63-68 |HG-2682050-NR 071
CUSTOM/ FAIRLANE / GALAXIE / F-350, 600 48 | 292 | 8v [292 55-66 |HG-2682032-SB 072
BRONCO / ECONOLINE / F150 / F250 / TRUCK / VAN 4,9 | 300 | 6L |300VinB, C, K, 9 65-90 |HG-2660050-SB 073
COUGAR / CUSTOM/ MUSTANG / FALCON / FAIRLINE / MERCURY COMET /F150/F250 | 4,9 | 302 | 8V |302 Carb. 63-82 |HG-2682050-NR / ART 074
F250 / F300 / COUGAR / MUSTANG / THUNDERBIRD 49 | 302 | 8v [302FI 86-95 |HG-2682081-NR 075
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CUSTOM/ FAIRLANE / GALAXIE / F-350, 600 51 | 312 | 8V (312 55-60 [HG-2682032-SB 076
TRUCKS 8500 / SCHOOL BUS / F600 / F700 / F800 54 | 330 | 8V (330 VinHD 66-76 |HG-2682090-NR 077
PICKUP - TRUCK / LOBO / NAVIGATOR 54 | 330 | 8V |[330 TRITON / SOHC 97-09 |HG-2682070/1-MLO / NR | 078
F150, 250 /BRONCO/LTD / MERCURY / COUGAR 57 | 351 | 8V |[351 C/M Carburado 79-86 |HG-2682100-SB 079
BRONCO / FARLANE / FALCON / E-200, 350 / F-150, 350 58 | 351 | 8V (351w 69-83 |HG-2682050-NR 080
E-200, 350 / F250, F350 / BRONCO 58 | 351 | 8V [351WFI 84-93 |HG-2682081-NR 081
F100 / F150 / F250 / F350 / FARLANE 58 | 352 | 8V (352 58-66 |HG-2682110-NR/ ART 082
F100/F150 / F250 / F350 / FARLANE 58 | 352 | 8V [352FI 70-75 [HG-2682110-NR / ART 083
TRUCKS 7000, 8000 59 | 359 | 6L [6BT 92,,, |HG-1360010-NR 021
F350 / F600 / F850 / TRUCK 59 | 360 | 8V [360VinY 68-78 |HG-2682110-NR / ART 084
TRUCKS 8500 / SCHOOL BUS / F600 / F700 / F800 59 | 361 | 8V (361 64-78 |HG-2682090-NR 085
F700 6,0 | 370 | 8V (370 7991 |HG-2682130-SB 086
F350 / F600 / F850 / FARLANE / COMET / COUGAR / MUSTANG 64 | 390 | 8V |390 68-76 |HG-2682110-NR / ART 087
TRUCKS 8500 / SCHOOL BUS / F450 / F600 / F700 / F800 6,4 | 391 | 8V [391VinH,D 64-79 [HG-2682090-NR 088
F150 /BRONCO/LTD / MERCURY/ COUGAR / CROWN VICTORIA 6,6 | 400 | 8V [400VinZ Carb. 70-82 |HG-2682100-SB 089
F100 / F150 / F250 / F350 / F850 / FAIRLANE / SUNLINER 6,7 | 406 | 8V |406 FE STYLE 62-63 |HG-2682110-NR 090
F100 / F150 / F250 / F350 / F850 / MERCURY S 55 6,7 | 410 | 8V |410 66-67 |HG-2682110-NR 091
F-250, 450, 550 / EXCURSION / SUPER DUTY 6,8 | 413 | 10V [413 TRITON/ SOHC HG-2612001/2-MLO / NR | 092
F700 / F600 / CROWN VICTORIA/ GALAXIE 7,0 | 429 | 8V [429VinN 68-73 |HG-2682180-SB 093
F 350 / F700 7,5 | 460 | 8V [460VinL 68-85 |HG-2682180-SB 094
FOTON
YZ741027Q-02119 HG-2740010-NR 035
MINI TRUCK 4L HG-2740020-NR 036
QUANCHAI 1.8 | 110 | 4L |QC 480 22Q HG-2740001-NR 037
GENERAL MOTORS (Buick, Cadillac, Chevrolet, GMC, Oldsmobile, Pontiac
SPARK /7 24 79 | 50 | 3L |F8cv / OHC 96 03 |HG-1630001-SB/SM 002
SUPER CARRY / SAMURAI .97 | 58 | 4L |F10A / OHC 85-00 [HG-7640010-SB / 1-SM 151
SPRINT (Iny) / SWIFT 1.0 (Iny) 99 | 59 [ 3L |G10A 94-04 [HG-7630040-SB / SM 152
SPARK / CRONOS / TAXI 7.24 | PONTIAC G2 99 | 60 | 4L |F12s3 04 08 |HG-1640010-SB/ SM 003
SPRINT 99 | 61 | 3L |G10 86-89 |HG-7630030-SB / 1-SM 153
ALTO/WAGON R+ (16 Valv) 99 | 62 | 4L |K10A /DOHC 00-04 |HG-7640015-SB / MLO 154
SPARK GT/N200 / N300 1,2 | 72 | 4L |B12D1/LAQ 14/ DOHC 09... |HG-8940010-SB 203
WAGON R 1.2 1,2 | 72 | 4L |K12A / DOHC 9802 |HG-7640025-MLO 156
CORSA13 1,3 | 79 | 4L |C13N/S/NB/SB / OHC 76-89 |HG-6040021-SB / SM 053
SWIFT / SAMURAI 1,3 | 79 | 4L |G13B/SOHC 9110 |HG-7640020-SB/ 1-SM 157
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JIMNY / WAGON R+ 1,3 | 792 | 4L |G13BB / OHC 0007 |HG-7640020-SB 158
CORSA 1.4/ CHEVY / CHEVY JOY/ CHEVY SWING 1,4 | 8 | 4L [C14N/NB/NZ/SE 96... |HG-6040030-SB 054
CHEVETTE 1.4 1,4 | 85 | 4L |L73 82-90 [HG-3040001-SB / SM 055
CORSA/ TIGRA (16 Valv.) 1,4 | 85 | 4L |X14XE / DOHC 95,,, |HG-6040035-MLO 056
AVEO 1,4 | 8 | 4L |F14S3 02 05 |HG-1640045-NR 004
AVEO/ OPTRA/ CAVALIER / BUICK EXCELLE 1,4 | 85 | 4L |F14D3/DOHC 03 08 |HG-6040036-SB/75-MLO 005
LUV 1600 16 | 97 | 4L |G161Z 75-96 |HG-3840023-SB / 4-SM 055
LUV 1600 4X2 16 | 98 | 4L |4zA1 9598 |HG-3840045-SB 056
CORSA 1.6 / TAXI POWER 1.6 / CHEVY / CHEVY JOY / CHEVY SWING / MONZA 16 | 98 | 4L |Cl6XE 91-98 |HG-1640020-SB / 21-SM 007 | 059
AVEO 1,6 | 98 | 4L |F16D3 0305 [HG-1640060-SB / MLA 008
ESTEM/ SWIFT /VITARA (8 Valv;) 1,6 | 98 | 4L |G16A/SOHC 92 07 |HG-7640040-SB / SM 161
STEEM( 16 Valv;) 1,6 | 98 | 4L |G16B/SOHC 92 07 |HG-7640040-SB / SM 162
GRAND VITARA/ STEEM 1,6 | 98 | 4L [M16A / DOHC 0509 [HG-7640040-SB / SM 163
CHEVETTE 1.6 16 | 98 | 4L |L73 82-90 [HG-3040001-SB 057
CORSA17 1,7 | 105 | 4L |X17D-4EEUT 9100 |HG-6040080-GF/ MLO 096
ZAFIRA 1,8 | 110 | 4L [X18XE1/DOHC 00 03 [HG-6040125-MLO 060
MONZA 1.8 / PONTIAC 1,8 | 112 | 4L |112 / OHC (Brasil) 82-86 |HG-3040050-SB 062
CHEVETTE 1.8/ PONTIAC 1,8 | 112 | 4L |[L73 112 / OHC 82-87 |HG-3040021-SB 063
CAVALIER / CIMARRON / PONTIAC J 2000 1,8 | 112 | 4L |Z24 /| OHV 82-86 |HG-3040051/2-SB/SM | 095
OPTRA 1,8 | 112 | 4L |X18 FED / DOHC HG-1640060-SB / MLA 008
CORSAEVOLUTION 1,8 | 110 | 4L [C18NE / OHC 0306 [HG-6040120-SB 061
LUVKB41 1,9 | 119 | 4L |G200Z 83-87 |HG-3840050-SB / 1-SM 057
PIAZZA/ TROOPER 20 | 121 | 4L |azciT 85-89 |HG-3840080-SB/ 1-SM/ ART 058
GRAN VITARA 2,0 | 121 | 4L [320A/DOHC 99 08 |HG-7640060-GF / MLO 164
CAVALIER / LUMINA/ CORSICA/ FWD 20 | 121 | 4L [121 LQ5/ OHV 87-93 |HG-3040060-NR 096
MONZA 2,0 2,0 | 122 | 4L |122 | OHC (Brasil) 87-94 |HG-3040070-SB / 71-SM 064
ASTRA (16 Valy) 2,0 | 122 | 4L [X20SED/SOHC 97-99 [HG-6040150-MLO 010
ASTRA (8 Valy) 2,0 | 122 | 4L [220LEH /SOHC 04 05 [HG-3840085-GF 065
LUV2.2 MPFI 2,2 | 134 | 4L [C22NE 00-03 [HG-1640080-SB 066
CAVALIER / BERETTA/ LUMINA/ CORSICA/ SUNFIRE 2,2 | 134 | 4L |134 LN2/OHV 90-97 |HG-3040060-NR / SM 097
ASTRAG (16 Valv)) 2,2 | 134 | 4L [222SE / DOHC 00 06 [HG-6040190-MLO 067
CAVALIER RWD 2,2 | 134 | 4L [LN2/OHV 95-00 [HG-3040062-NR 098
LUVAX4 | 4X2 2,3 | 137 | 4L |4zD1 88-98 |HG-3840080-SB/1-SM/ART 059
CAVALIER / SUNFIRE / GRAND AM/ ACHIVEA/ SKYLARK 2,4 | 146 | 4L [146VinT / DOHC 96 02 |HG-3040105-SB 099
D-MAX 2.4 2.4 | 147 | 4L |c24 SE 91-03 [HG-1640130-SB 068
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CELEBRITY/PONTIAC / FIERO/ BLAZER / CAMARO 2,5 151 4L |151 Vin R, E / OHV 85-92 |HG-3040112-SB 100
LUMINA/PONTIAC GRAND AM/PONTIAC 6000 2,5 151 4L |151 LRB Vin U/ OHV 85-90 |HG-3040115-SB 101
GRAND VITARA JLX Plus 2,5 | 152 | 6V |H25A / DOHC 98 02 |HG-7662010/1-FF 165
D-MAX 2,5 152 4L |4JA1 90-07 |HG-3840160-MLO 043
TROOPER / CARIBE 2,6 | 156 | 4L |4ZE1 88-99 |HG-3840170-SB/1-SM/ART 060
NKR /PICK UP 2,8 169 4L |4JB1 84-04 |HG-3840180-MLA 044
CITATION / CENTURY/ CELEBRITY/CUTLASS / FWD 2,8 173 6V |173Vin X Z, L/ OHV 80-84 |HG-3062001-NR 102
CELEBRITY FI/CITATION / CUTLASS 2,8 173 6V (173 Vin W/ OHV 85-86 |HG-3062001-NR 103
CELEBRITY /CENTURY/CUTLAS / CAVALIER 2° GEN./ S10 / TEMPEST 2,8 173 6V (173 Vin W (culata en aluminio) [ 86-89 |HG-3062001-NR 104
SKYLARK /CENTURY 30 | 181 | 6V |181VinE /OHV 82-85 |HG-3062011-SB 105
BUICK SOMERSET / CAPRICE / IMPALA 3,0 181 6V (181 VinL 86-88 |HG-3062012-SB 106
D-MAX 3,0 182 4L |4JH1 89... |HG-3840190-MLO / MLA 045
LUMINA/MALIBU (97-03) 3,1 189 6L |189VinD/ OHV 90-95 |HG-3062022-NR 107
TROOPER 960 / RODEO 3,2 | 193 | 6V |6VD1VinV /SOHC 92 98 |HG-3862010-FF / SB 061
TROOPER 960 / RODEO (24 Valv.) 3,2 | 193 | 6V |6VD1VinV/SOHC 92 98 |HG-3862010-FF / SB 062
BISCANE / CHEVROLET AC /CHEVELLE / BEL AIR / IMPALA/ CAPRICE 3,2 194 6L (194 62-72 |HG-3060010-SB / ART 108
CAPTIVA 3,2 | 195 | 6V |10HM/DOHC 07-sep [HG-6062100-MLO 109
CAPRICE / CAMARO / MALIBU / CHEVELLE / IMPALA/ MONZA/ MONTE CARLO 3,3 200 6V (200 Vim M 2 Vent. 78-79 |HG-3062060-SB 110
GRAND AM/MONTANA/S 10 / VENTURE 3,4 | 207 | V6 |LA1VinE, S (12 Valwlas) 96-05 |HG-3062080-GF 111
D-MAX/ TROOPER 35 | 214 | 6V |6VE1l / DOHC 98... |HG-3862030/1-MLO/GF/NR 063
TRUCK SERIE BN 3,5 216 6L (216 37-56 |HG-3060020-SB 112
BUICK CJ3B 3,7 | 225 | 6V |225 66-71 |HG-3062090-SB 003
CAPRICE / CAMARO / MALIBU / CHEVELLE / IMPALA/ MONZA/ MONTE CARLO 3,8 229 6V |229 80-84 |HG-3062060-SB 113
CHEVELLE /C10/BEL AR / IMPALA/LEMANS 3,8 | 230 | 6L |230/SOHC 62-70 |HG-3060010-SB / ART 114
CENTURY/IMPALA/ REGAL 38 | 231 | 6V |231VinA 82-87 |HG-3062011-SB 115
BUICK / GRAND NATIONAL 3,8 231 6V [231Vin7/OHV 86-88 |HG-3062012-SB 116
PONTIAC / GRAND AM/IMPALA/BONNEVILLE 3800 SERIE Il/ MONTE CARLO 3,8 | 231 | 6V |231VinK 97-03 |HG-3062117/8-GF 117
BEL AIR / BISCAYNE / IMPALA/C10,20/3 9/16 39 | 235 | 6L |235 55-62 |HG-3060030-SB 118
NPR Turbo / CHEVI W4 3,9 | 235 | 4L |4BD2T 85-99 |HG-3840232-MLO 046
NPR 39 | 235 | 4L |4BD1 95-00 |HG-3840230-MLO 047
C10/IMPALA/ CAPRICE / BISCAINE 4,1 250 6L |250/ OHV 1 Venturi 64-79 |HG-3060010-SB / ART 119
SERIE 10, 20 30, 40 /1500 / 3500 4,1 | 250 6L |250 (Multiple incorporado) 79-84 |HG-3060050-SB 120
CENTURY/REGAL 4,1 252 6V |252 Vin 4 OHV 80-84 |HG-3062011-SB 121
CADILLAC / EL DORADO /HT 4100 4,1 252 8V |252 OHV 82-88 |HG-3082010-NR 122
ASENDER / RAINER / TRAIL BLAZER (24 Valv,) 4,2 | 256 | 6L |256VinS/DOHC 0206 |HG-3060055-MLO 123
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TRUCK PANEL 42 | 261 | 6L |[261 54-58 |HG-3060070-SB 124
TRUCK C10, 20, 30 43 | 261 | 6L [261 59-62 |HG-3060071-SB 125
ASTRO/BLAZER / S10 / CAPRICE / MINI BLAZER 43 | 262 | 6V |[2621B4 VinB,N,V,Z 4vent/ OHV| 8590 |HG-3062130-NR 126
ASTRO VAN / BLAZER / S10 / MINI BLAZER 4,3 | 262 | 6V |262 VORTECVinW, X / OHC | 99-05 [HG-3062136-NR 127
BEL AR / BISCAYNE / IMPALA/ C10, 30 43 | 265 | 8V (265 55-76 |HG-3082051-NR 128

NPR 200 / INDUSTRIAL 4,3 | 264 | 4L |4HF1/OHC 96-04 |HG-3840235-MLO 048
CADILLAC / ATLANTE / DE VILLE / SEVILLE 45 | 272 | 8V |272/OHV 88-90 [HG-3082010-SB 129

NPR 46 | 281 | 4L [4HGL 99 03 |HG-3840240-MLO 049
BEL AR/ BISCAYNE / IMPALA/ C10, 30 4,6 | 283 | 8v |283 57-67 |HG-3082051-NR 130
C10/C20/BLAZER / C30 / C40 4,8 | 292 | 6L |292 OHV 63-88 |HG-3060010-SB 131
SERIE 60 / HIGHER / HD TRUCK / BLAZER 4,8 | 292 | 6L |292 2 Venturis /| OHV 74-90 |HG-3060010-SB 132
AVALANCHE / SILVERADO / TAHOE / TRUCKS / YUKON 48 | 293 | 8V (293 Vortec LY2 VinV 0206 |HG-3082065-MLO 133
GRAND ESPORT / LE SABRE / SKYLARK / SPECIAL 49 | 300 | 8v (300 64-67 |HG-3082070-SB 134
PONTIAC / GRAND PRIX/ROYAL 4,9 | 301 | 8v |301 77-81 |HG-3082080-SB 135
BEL AIR / BISCAYNE /CAMARU Z 28 / IMPALA 728/ C10, 30 50 | 302 | 8V [302 67-69 |HG-3082051-NR 136
GMC 1000, 1500 (1/2 Ton), 2500 (3/4 Ton), 3000, 3500 (1 Ton) / C 60 50 | 305 | 6V |305 60-74 |HG-3062140-NR 137
C10 /C20/BLAZER / IMPALA/ SERIES S30 / MALIBU / CAPRICE 50 | 305 | 8V |305 76-86 |HG-3082030-NR / ART 138
CAPRICE / BLAZER / C20 50 | 305 | 8V [305FIVINH/OHV 87-98 [HG-3082030-SB / NR 139
BEL AR / BISCAYNE / IMPALA/ PONTIAC / CAMARO / OLDSMOBILE / CUTLASS 50 | 307 | 8V |307 L14 68-73 |HG-3082051-NR 140
OLDSMOBILE / PONTIAC / TEMPEST 53 | 326 | 8V [326/0HV 63-67 |HG-3082125-SB 141
BEL AR / BISCAYNE / IMPALA/ CAMARO / CAPRICE /C10, 30 54 | 327 | 8V |327 62-69 |HG-3082051-NR 142
CUTTASS 54 | 330 | 8V |330 VinO 64-87 |HG-3082140-NR 143
BLAZER / CAPRICE / CAMARO / CHEVELLE / CONCURS / MALIBU / MONTE CARLO 57 § 350 | 8V |350 67-85 |HG-3082051-NR 144
OLDSMOBILE 57 | 350 | 8V [350/OHV 4 Vent. 69-76 |HG-3082140-NR 145
SERIE S30 / BLAZER / CAMARO / CAPRICE / P30 57 | 350 | 8V [350/OHV 4 Vent. 86 |HG-3082051-NR 146
C-2500/ C-3500 / C-60 / CHASIS ARANA/ PICK UP / BLAZER / CAMARO / P30 57 | 350 | 8V [350FI/SOHC 87-96 |HG-3082051-NR 147
CAMARO/ P-30 / SILVERADO / SUBURBAN / GM/ TRUCK 57 | 350 | 8V [350 Vortec Vin R/ SOHC 96-02 |HG-3082051-NR 148

LT 500 58 | 353 | 6L [6BDUT 76-83 |HG-3860020-MLO 050
SUBURBAN ESCALADE (Culata en aluminio) 6,0 | 364 | 8V [364LQ4 VinN, U 0106 [HG-3082172-MLO 149
GM/B60 / TRUCK 6,0 | 366 | 8V [366 VinB 66-85 |HG-3082230-NR 150
KODIAK / B60 TBI/ GM/ SERIE 40 6,0 | 366 | 8V [366VinP 91-96 |HG-3082081-NR 151
B60 / BISCAYNE / BLAZER 6,5 | 396 | 8V [396 L78 66-76 |HG-3082180-NR 152
GMC70 TBI/ KODIAK 6,5 | 396 | 8V |396FIVinM 91-96 |HG-3082052-NR 153

LT 500 6.5 Lts 65 | 396 | 6L [6BGUT 88-94 |HG-3860050-MLO 051
B60 / C70 / BISCAYNE / BLAZER 6,6 | 400 | 8v [400 70-80 |HG-3082180-NR 154
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ELECTRA/BEL AR / CHEVELLE/ BLAZER / JIMMY 6,6 | 400 | 8V |400 (Small Block) 70-80 |HG-3082240-SB 155
B60 / C70/ BISCAYNE / BLAZER 7,0 | 427 | 8v |[427 L36 66-76 |HG-3082180-NR 156
GMC B60, C70 7,0 | 427 | 8V [427 LRO 80-90 [HG-3082182-NR 157
GMC70/ KODIAK TBI 7,0 | 427 | 8V [427FI 91-96 |HG-3082052-NR 158
B60 / BISCAYNE / BLAZER / CHEVELLE / MALIBU / CLASSIC / MONTE CARLO 7.4 | 454 | 8V |454VinZ 70-76 |HG-3082180-NR 159
BLAZER / GEN IV/ TRUCK LD 74 | 454 | 8V [454 vinw 80-86 |HG-3082182-NR 160
KODIAK 6,6 | 395 | 6L [3116 89-98 |HG-1060001-GF 004
KODIAK 72 | 439 | 6L [3126E 9502 |HG-1060002-GF 007
GMC C70 DIESEL 82 | 500 | 8V [PINCHER 80-89 [HG-1982001-NR 033
DOBLE TROQUE 83 | 505 | 6L [6CT 85-00 [HG-1360020-NR 025
TRACTO MULA 10,0 | 611 | 6L |L10 91-96 |HG-1360040-GF 026
BUS 580 12,0 | 733 | V6 |6RA1 70-80 |HG-3860070-MLO 052

HINO
AC 140/ FC 42,142, 144,145, 146 | 155HP SERIE 16 (Sin Turbo) 6,0 | 364 | 6L |W06D 86-87 |HG-3460030-NR 038
EH 700/FD 173 /195 - 205 HP 6,4 | 393 | 6L |EH 700 98... |HG-3460001-GF/MLO/SB 039
FD 165 / FF/ FG/180-195 HP 65 | 396 | 6L [Ho6C 82-96 |HG-3460040-NR 040
FD 171,172,173,174,175 / GD 172,174 6,7 | 411 | 6L [HO7C 83-90 [HG-3460040-NR 041
HONDA

ACTY 500/ PICK UP 06 | 38 | 2L |EH/OHC 82-88 |HG-3520010-SB 019
CIVIC / BALLADE 13 | 79 | 4. |EJ 79-83 |HG-3540030-SB 020
CIVIC (8 Valv))/ CONCERTO 1,3 | 79 | 4L |D13B /SOHC 87-90 [HG-3540070-SB 021
CIVIC / BALLADE / CRX 1,3 | 8 | 4L |EV1 83-89 |HG-3540040-SB 022
CIVIC / BALLADE / CRX SI (12 Valv)) 15 | 91 | 4L |EWL,3, 4 84-89 [HG-3540040-SB 023
CIVIC / CONCERTO 15| 91 | 4L |D15B1,2,6,7, 8/ SOHC 80-95 [HG-3540070-SB 024
ACCORD / PRELUDE / QUINTET ( 12 Valv.) 16 | 97 | 4L |EP 80-81 |HG-3540112-SB 025
ACCORD (AC 100) / PRELUDE DX 1,6 | 97 | 4L |EY1 83... |HG-3540130-SB 026
CIVIC CRX/MITEC (16 Valv) 1,6 | 97 | 4L |D16Y5/SOHC 97-00 [HG-3540085-MLO 027
CIVIC 2Ptas. / SIR / DEL SOL / VTEC 1,6 | 97 | 4L |B16Al/DOHC 96 02 |HG-3540087-MLO 028
cmc 16 | 97 | 4L |D16V1 01 05 |HG-3540086-MLO 029
ACCORD / CVCC / PRELUDE / QUINTET 1,8 | 107 | 4L |EK/ SOHC 78-81 |HG-3540112-SB 030
ACCORD S, LX/ PRELUDE DX 1,8 | 112 | 4L |ESL,2 / SOHC 83-85 |HG-3540130-SB 031
ACCORD / SEI/ PRELUDE DX (12 Valv.) 1,8 | 112 | 4L |ES3/SOHC 84-85 |HG-3540131-SB 032
ACCORD DX/ LX/ SEI/ PRELUDE Sl 20 | 119 | 4L |A20A 4 85-89 |HG-3540140-SB 033
CRV 2,0 | 120 | 4L [B20B4/DOHC 97-00 [HG-3540160-MLO / SB 034
CRV/CIVIC SI COUPE /| VTEC 2,0 | 122 | 4L [K20A /DOHC 02 05 |HG-3540210-MLO 035
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CIMC S VSA 2,0 122 4L |K20 A6/ DOHC 02 07 [HG-3540212-MLO 036
ACCORD /PRELUDE (16 Valv.) 2,2 132 4L [F22A /| SOHC 95-... |HG-3540200-MLO 037
ACCORD EX, EXR 2,3 138 4L |F23 A1/ SOHC 98 02 [HG-3540205-MLO 038
CRV/ACCORD / ELEMENT /I VTEC 2,4 144 4L |K24A / DOHC 03 06 [HG-3540210-MLO 039
ACCORD /ELEMENT 2,4 144 4L [K24 AG / DOHC 03 06 [HG-3540212-MLO 040
HYUNDAI
ATOS PRIME / CITY TAXI/ PSILON /SANTRO (12Valv) 1,0 | 61 | 4L |G4HC/SOHC 97-03 |HG-3640001-SB/SM/ART 041
ATOS 1.1 Its./ SANTRO/i10/PICANTO/ECO 1,1 67 4L |G4HC / SOHC 97-03 |HG-3640010-MLO / SB/ SM/ ART 042
ACCENT GLS/VERNA/SCOUPE LS/ SUPER PONY/GYRO 1,3 82 4L [G4N / SOHC 96 01 |HG-3640020-SB / 1-SM 043
ACCENT VISION (Taxi) 1,4 GA4EE HG-3640070-MLO 044
PONY 1,4 86 4L |4G36/ OHC 82-87 |HG-5540180-SB 045
EXCEL / PONY/VERNA 15 90 4L [4G15B 85-95 |HG-5540190-SB 046
ACCENT GLS ALPHA/EXCEL / PONY 15 90 4L [G4EK 97-00 |HG-3640020-SB 047
ACCENTGT (12 Valv) 15 91 4L [G4K / SOHC 95-03 |HG-3640050-MLO 048
EXCEL 1,5 91 4L [G4EK 02 04 |HG-3640060-MLO 049
ACCENT/ACCENT VISION / ATTITUDE / GETZ / SUPER PONY / VERNA (16 Valv) 1,6 97 4L |G4ED Vin C/ DOHC 0106 |HG-3640070-MLO 050
ELANTRA/TIBURON COUPE 1,7 107 4L |G4DF / DOHC 95 03 |HG-3640080-MLO 051
ELANTRA/TIBURON / TUCSON 2,0 | 121 | 4L [G4GC CWVT 96 11 |HG-3640090-MLO 052
SONATA (8 Valv,) / SANTAMO 2,0 | 122 | 4L [4G63/SOHC 88-89 |HG-5540281-SB/SM/ART 094
SONATA (8 Valv.) / H100 2,4 | 143 | 4L [G64B VINL/SOHC 85-93 |HG-5540310-SB / 1-SM 099
H 100 25 | 151 | 4L |(4D56 HG-5540330-SB 042
SANTAFE / SONATACOUPE / TUCSON / TIBURON / TARJET / OPTIMA 2,7 165 6V |G6BA / DOHC 0108 |HG-3662020/1-MLO 053
TUCSON 2,9 | 180 | 4L |J3/KJ 99... |HG-4340080-MLO 058
SONATA (12 Valv:) / GALLOPER 3,0 | 183 | 6V |6G72/ SOHC 90-97 |HG-5562001-SB 104
INTERNATIONAL (ver Navistar)
ISUZU
GEMINI/ | MARK 15 90 4L [4XCUuT 85-93 |HG-3840001-SB 054
BELLET/COMPO/ ELF (KB 21, 25, 40) / BK 20 / GEMINI 1,6 97 4L |G161z 75-96 |HG-3840023-SB / 4-SM 055
FARGO/WFR (11 DV) / ASKA/ SHUTTLE 1,6 98 4L |4ZA1 9598 |HG-3840045-SB 056
CAMPO / IMMPULSE / PIAZZA (JR 130) / TROOPER USB 1,9 | 121 | 4L (G200zZ 83-87 |HG-3840050-SB / 1-SM 057
IMPULSE / ASKA 2.0 121 4L |4ZC1 T 85-89 |HG-3840080-SB/1-SM/ART 058
AMIGO / PICKUP / IMPULSE / TROOPER I 2,3 137 4L |4ZD1 88-98 |HG-3840080-SB/1-SM/ART 059
CAMPO/ELF 2500 / NKR / NHR / TROOPER 2,5 152 4L |4JA1 89... [HG-3840160-MLO 043
AMIGO / RODEO / TROOPER I 2,6 156 4L |4ZE1l 88-99 |HG-3840170-SB/1-SM/ART 060
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NKR / TROOPER 2800 2,8 | 169 | 4L |43B1 84-00 |HG-3840180-MLA 044
ELF/NHR 77 30 | 182 | 4L |4HL 99.. |HG-3840190-MLO / MLA 045
RODEO / TROOPER Il 32 | 193 | 6V _|6VDLVinV/SOHC 92-98 |HG-3862010-SB / FF 061
PASSPORT/ RODEO SPORT/ TROOPER Il (24 Valy) 32 | 193 | 6V |6VDL Vin W / DOHC 9804 |HG-3862010-SB / FF 062
AIXOM/ TROOPER / VEHICROSS / D Max 35 | 213 | 6V |6VEL/DOHC 98... |HG-3862030/1-MLO/GF/NR 063
ELF350 T 39 | 235 | 4L [4BD2T 85-99 |HG-3840232-MLO 046
ELF 250, 350 39 | 235 | 4L |4BDL 95-00 |HG-3840230-MLO 047
NPR 200 / INDUSTRIAL 43 | 264 | 4L |4HF1/OHC 96-04 |HG-3840235-MLO 048
NPR / NKR 46 | 281 | 4L |4HGL 98... |HG-3840240-MLO 049
FSR, T/FTS/FVR / JOURNEY 58 | 353 | 6L [6BDUT 76-83 |HG-3860020-MLO 050
FSR /FSS 65 | 3% | 6L [6BGUT 88-94 |HG-3860050-MLO 051
TRUCK 12000 120 | 733 | V6 [6RAL 70-80 |HG-3860070-MLO 052
IVECO (Fiat)
NEW TURBO DAILY 35.10, 45.10, 49.10 | 25 | 151 | 4L [s140.27 | 9094 [HG-3040010NR/SB [ | | |os3
JAC
GWA4D-28 / HFC 1040K / 1045K [ 39 | 238 | 4L [4102BzLQ-A | 00, |HG-3240050-sB | | 1 los4
JEEP (Ver AMC)
KIA
KIAMASTER 13 ] 79 | 4 |1C 78-80 |HG-5340052-SB 065
PRIDE (8 Valv) 13 | 81 | 4L [B3 /SOHC 91-93 |HG-5340070-SB / SM 070
RIO (16 Valv)) 13 | 81 | 4L |AE3/B3 / OHC 00 05 |HG-5340072-SB/GF/SM 066
RIO (16 Valv)) 15 | 91 | 4L |B5/A5D/DOHC 00-05 |HG-5340115-GF/MLO/SM 067
PRIDE / SEPHIAI94 1,3 | 81 | 4L |B6F-4/OHC 94 02 |HG-5340076-SB o071
SEPHIA (8 Valv) / MENTOR 16 | 98 | 4L |B6/SOHC 94-96 |HG-5340140-SB 074
SPORTAGE (8 Valv) 18 | 112 | 4L |F8/SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 077
PECTRA/ SPORTAGE 1.8 (8 Valv) 1,8 | 112 | 4L |F2/SOHC. 87-92 |HG-5340171-SB / SM 078
SPORTAGE (16 Valv) 2,0 | 122 | 4L |FE/DOHC 9502 |HG-5340176/211-SB 068
BESTA/ CERES / CONGO 22 | 134 | 4L |HwW 92-97 |HG-5340213-FF 055
BESTA2.7 27 | 165 | 4L |s2 84... |HG-5340231-NR 001
CERES 27 | 165 | 4L [RFN 84... |HG-5340241-MLA 056
PREGIO 2.7 /K2700 / BESTAGS 27 | 165 | 4L |22 9802 |HG-5340245-SB / MLO 057
CARNIVAL TDI/ SEDONA/ NEW SPORTAGE 29 | 180 | 4L |33 99... |HG-4340080-MLO 058
CARNIVAL TDI/ 1l CRDI/ SEDONA (14 Val) 29 | 180 | 4L |KJ/DOHC 02-06 |HG-4340081-MLO 059
PREGIO 3000 / K3000 / BESTAGS 30 | 182 | 4L [3A/JTA 00... |HG-5340250-SB / MLO 060
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KUBOTA
BOBCAT / TORO LAWNMOWER / TRACTOR 2203 22 | 134 | 4L [v2203-B 70-79 |HG-4540001-GF 061
MINICAR 6800 33 | 202 | 4L HG-4540004-GF 062
LADA
SAMARA/ FORMAN / VAZ 2108, 2186, 21096 11 | 65 | 4L 21081 85-03 |HG-4640010-SB 044
VAZ 2101 /2102 / JUNIOR / NOVA 12 | 73 | 4L |BA3 2101 70-85 |HG-4640001-SB 045
SAMARA/ FORMAN / VAZ 2108, 2186, 2196 13 | 79 | 4L |BA32108 86-903 |HG-4640010-SB 046
ALEKO/NIVA2121 / NOVA/ 2104 / TOSCANA 1,3 | 80 | 4L [BA32105 81, |HG-4640020-SB 047
ALEKO/LADA 2105 / TOSCANA 15 | 91 | 4L [BA32105 76-90 |HG-4640020-SB 048
LADA 2106 / NIVA2121 / NAVY | TOSCANA/ VAZ 21033 16 | 98 | 4. |BA3 76,,, |HG-4640020-SB 049
VAZ 2121-3/ NIVA2121-3 17 | 104 | 4L [177B1 94... |HG-4640040-SB 050
LAND ROVER
SANTANAS88 /109 /110 23 | 140 | AL [10J / OHV 58-61 |HG-4740010-SB 051
DISCOVERY / DEFENDER 25 | 152 | 5L |TD5 97-02 |HG-4750010-MLO 063
MACK
TRUCK 675-315 | 11 | 672 | 6L [E62VLV 58... |HG-5060001SB | | 1 oe4
MASSEY FERGUSON (Ver Perkins)
MAZDA

FAMILIA/E1300 / 323 /808 / 818 13 | 79 | 4L |tC 78-80 |HG-5340052-SB 065
STATION WAGON /323 1,3 | 78 | 4L |E3/SOHC 80-87 |HG-5340061-SB 069
323 TAXI/ FAMILIA7 323 VALET/ 323 HE, S 1,3 | 81 | 4L |B3 /SOHC 87-93 |HG-5340070-SB / SM 070
ALLEGRO 1300 / MIATA/ 323 13 | 81 | 4L [B6F-4/0OHC 9402 |HG-5340076-SB 071
FAMILIA/ 323 / STATION WAGON 15 | 90 | 4L |E5/SOHC 84-98 |HG-5340061-SB / 3-SM 072
B1600/616 / CAPELLA/ CURIER / E1600 / PICKUP 16 | 96 | 4L |NA VinC/OHC 72-84 |HG-5340120-SB 073
ALLEGRO/ FAMILIA/ 323 (8 Valv) 16 | 97 | 4L |B6/SOHC 86-00 |HG-5340140-SB 074
ALLEGRO (16 Valv) / MX3 / 323 16 | 97 | 4L [B6/SOHC 9802 |HG-5340141-SB 075
ALLEGRO (16 Valv)) / MX3, 5 / XEDOS 16 | 98 | 4L |B6ZE / DOHC 0002 [HG-5340145-MLO/SB/GF 076
CAPELLA/E1800/626GLX, LS, LX (8 Valv) 18 | 112 | 4L |F8/SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 077
626 NUEVARAZA2.0 (16 Valv.) 18 | 112 | 4L |F2/SOHC. 87-92 |HG-5340171-SB / SM 078
MATSURI /323 /626 / MRX6 (16 Valv)/ PREMACY 20 | 122 | 4L |FS/DOHC 92-03 |HG-5340210-SB / 2-SM 079
B2000 (8 Valv)) / E2000 / CAPELLA/ FORKLIT (Turbo) / GLX 626 20 | 122 | 4L |F8/SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 080
626 D 20 | 122 | 4L |RF/N 84-85 |HG-5340213-SB 055
MAZDA 3 LDF / MAZDA 6 (Tapa vélwula plastica-aluminio) / MXS-MIATA 2,0 122 4L [LF / DOHC 02 05 [HG-5340147-MLO 081
MAZDA 3 / MAZDA 6 20 | 122 | 4L [CIBA DURATEC-HE /L3/LFD| 05 09 |HG-5340215-MLO/NR 082
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B2200 / 626 NUEVARAZA 2.0 (12 Valv)) / 929 / MX6 2,2 | 133 | 4L |F2/SOHC 88-92 |HG-5340171-SB / 2-SM 083
MAZDA 6 / MAZDA SPEED Turbo / CX7 TRUCK (16 Valv.) 2,3 | 140 | 4L |L3-VDT/VVT/DOHC 06-sep |HG-5340219-MLO 084
BT 50/ MPV TDI 25 | 152 | 4L |wL-C/DOHC 06 09 |HG-5340235-MLO 065
B2600i / MPV/ 626 FAMILIAR (12 Valv) 2,6 | 159 | 4L [G6/XB /OHC 89-06 [HG-5340240-SB / SM 085
E2700 2,7 | 165 | 4L [s2 84... |HG-5340231-NR 001
T 3500 / TITAN 3500 35 | 211 | 4L |SL 84-92 |HG-5340260-MLA 066

MERCEDES BENZ
E200 CDI/SPRINTER /V200 / V220 / C-CLASS / C200 (16 Val.) 2,2 | 134 | 4L |OM 611/ DOHC 00-06 |762.811 067
E290 TD, GTD /512 D /612 D /812 D /814 D/ SPRINTER / VARIO 612 2,8 | 171 | 5L |MB 602,940/42/80 9401 |HG-5450010-SB 068
ATEGO 6,4 | 389 | 6L [OM 906 (Enfriador aceite) HG-0082-732-0 069
MITSUBISHI

LANCER CB1/CB2 / LIBERO/MIRAGE / PROTON (12 Valv,) 1,3 | 79 | 4L |4G13 93-97 |HG-5540120-SB 086
COLT/GALANT/ LANCER / LIBERO 14 | 86 | 4L [4G33/OHC 71-75 |HG-5540180-SB 045
LANCER / MIRAGE / PRECIS / PROTON 1,5 | 90 | 4L |G15B carburado 83-94 |HG-5540190-SB / SM 087
LANCER CB1, CB2 / LIBERO / MIRAGE / PROTON 15 | 92 | 4L |4G15 93-97 |HG-5540120-SB 088
LANCER / PRECIS (12 Valv.) 15 | 92 | 4L |4G15 97 00 [HG-5540205-MLO 089
CHAMP FWD / CORDIA/ GALANT / TREDIA 16 | 96 | 4L [4G32 82-86 |HG-1140022-SB 090
MIRAGE / L200 / GALANT / L300 16 | 98 | 4L |G32B 85-93 [HG-5540222-SB 091
COLT/CARISMA/LANCER FAMILIAR 16 | 97 | 4L [4G92/MVV 92-03 [HG-5540225-MLO 092
CARISMA/ LANCER CK4 / MIRAGE ( 16 Valv)) 1,8 | 112 | 4L [4G93/SOHC 9300 [HG-5540225-SB 093
CORDIA/ CHAROT / EXPO / GALANT / GRANDIS / NATIVA/ TREDIA/L200 /L300 (16 Valv) | 2,0 | 122 | 4L |G63B/BT /SOHC 85-89 [HG-5540281-SB/SM/ART 094
CHAMP / FWD / ECLIPSE / STARION /L300 (16 Valv.) 20} 22 | 4L |4G63T / DOHC 86-93 |HG-1140023-SB 095
STRATUS 2,0 | 122 | 4L |ECB/SOHC 95-01 [HG-1140052-GF / MLO 096
AVENGER / ECLIPSE / SEBRING / TALON ( 16 Valv)) 2,0 | 122 | 4L [420A/DOHC 95-01 [HG-1140053-MLO / GF 097
PT CRUISER 2,0 | 122 | 4L |EDB Vin9/DOHC 0104 [HG-1140076-MLO 098
VOYAGER 22 | 134 | 4L [SOHC 89-93 |HG-1140060-SB 016
EXPO/GALANT / MIGHTY MAX / PAJERO / L200 / L300 VAN / SAPPON /SHOGUN (8Valy) | 2,4 | 143 | 4L [G64-B Vin L/ SOHC 85-93 |HG-5540310-SB / 1-SM 099
L200/L 400 / MONTERO SPORT 2,4 i/ COLT VISTA/ SPACE WAGON (16 Valv.) 2,4 | 143 | 4L |4G64K / SOHC 93-95 |HG-5540312-FF/ GF/ SM/ ART 100
CARAVAN (Sin turbo) (16 Valv) 2,4 | 146 | 4L |EDB VinB/DOHC 94 04 [HG-1140076-MLO 101
INDUSTRIAL 25 | 151 | 4L [4Ds6 HG-5540330-SB 042
STAREX/ TRIRON /L300 / SHOGUN / PAJERO / MONTERO SPORT 25 | 151 | 4L |4DS6T 92-09 |HG-5540331-MLO / GF 070
L200 Turbo 4x4 7 TRITON / CHALLLENGER / PAJERO 25 | 151 | 4L |4D56T/OHC 98-04 [HG-5540332-MLO 071
L200Di-D / L300 / SPORTERO 25 | 151 | 4L [4DseT 0509 [HG-5540333-MLO 072
VOYAGER (Sin turbo) 25} 152 | 4L |VinW / SOHC 89-93 |HG-1140060-SB 019
GALANT (24 Valv.) 25 | 152 | 6V |6G73 VinN, H/ SOHC 95-00 [HG-1162005-GF 102
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MONTERO / PAJERO / PICK UP 2,6 | 156 | 4L [4G54/SOHC 83-96 |HG-5540340-SB / SM 103
GALANT / MONTERO/ PAJERO / SIGMA / DIAMANTE / DEBONAIR (12 Valv.) 30 | 181 | 6V |6G72/SOHC 88-96 |HG-5562001-SB 104
CANTER T/ROSADUS D 33 | 201 | 4L |4D30/A 78-82 |HG-5540360-MLA 073
DIAMANTE / MONTERO 3500 V6 / NATIVA/ PAJERO (24 Valv.) 35 | 213 | 6V |6G74/DOHC 97 03 |HG-5562010-SB 105
CANTER T/FE 649,59 TD /INDUSTRIAL 39 | 238 | 4L |4D34-2A/T2T 92-00 |HG-5540370-MLO 074
CANTER 46 | 278 | 4L |TD36T 94-02 |HG-5540375-SB 075
CAMION FK 115D /FK 215D / FK 415D 6600 / INDIUSTRIAL 6,6 | 400 | 6L [6D14 84-92 |HG-5560050-SB 076

MWM
BUSETAS / CAMIONES / SERIES 229 43 | 262 | 4L |410T/CA 0005 |HG-5640001-SB / NR 077
BUSETAS / CAMIONES / SERIES 10 6,5 | 394 | 6L |6.10T/TC 0005 |HG-5640001-SB / NR 078
NAVISTAR (International)
BD 220 /BLACK DIAMOND 36 { 220 | 6L |BD220 50-63 |HG-5760001-MLA 161
EARLY 706, 704 / TRACTOR 400/ UB TOO 4,3 | 264 | 6L |BD 254 63-74 |HG-5760001-MLA 162
1300/B100 / BC 100 43 | 226 | 8v |266 66-71 |HG-5782001-SB 163
TRUCK U /B/BD 44 | 269 | 6L |269 40-69 |HG-5760070-MLA 164
UTD 282 46 | 282 | 6L |UTD282 53-70 |HG-5760070-MLA 165
1300/B100/BC 100 50 | 304 | 8V |304A 59-80 |HG-5782001-SB 166
BLACK DIAMOND 50 | 308 | 6L |BD308 55-57 |HG-5760070-MLA 167
1700/ CO1600 / BC 890 / SCOUT 57 | 345 | 8V |345 68-80 |HG-5782001-SB 168
TRUCKS DT 360 59 | 360 | 6L |DT360 87-96 |HG-5760030-NR / GF 079
TRUCKS DT 408 NGD (Iny: Elec.) 6,7 | 408 | 6L [DT408 (Iny. Elec.) 94-97 |HG-5760050-NR 080
R-190 / WD-9 / RED DIAMOND 74 | 450 | 6L [RD450 53-76 |HG-5760020-MLA 169
SERIES 5000, 5100 / DT 466 7,6 | 466 | 6L |DT466 (Iny: Mec.) 94-96 |HG-5760040-NR 081
TRUCKS DT 466 NGD (Iny: Elec.) 7,6 | 466 | 6L |DT 466 NGD (Iny. Elec.) 97,, |HG-5760050-NR 082
DT/A466 Elec. 7,6 | 466 | 6L |466 Elec: 00 04 |HG-5760060-NR 083
NISSAN (Datsun)

SUNNY 1,0 | 56 | 4L |A10/OHV 66-73 |HG-5840020-SB 106
SUNNY / CHERRY/ SENTRA/PULSAR /B 210/B 110 /1200 12 | 72 | 4L |A12/OHV 66-75 |HG-5840020-SB 107
SUNNY/SENTRA 1,3 | 79 | 4L |E13S/OHV 81-84 |HG-5840050-SB 108
BLUE BIRD / DATSUN 160J 1,3 | 79 | 4L [L13 68-70 |HG-5840070-SB 109
PICK UP 1300 /B 210 1,3 | 79 | 4L |33 70-79 |HG-5840080-SB 110
SUNNY 140Y/CHERRY/B210 1,4 | 86 | 4L |A14S/OHV 74-81 |HG-5840090-SB 111
BLUE BIRD / DATSUN 160J 1,4 | 85 | 4L [L14 66-81 |HG-5840070-SB 112
BABSTAR / PICK UP 1500 / FORKLIFT 15§ 9 | 4L |35 77-85 |HG-5840120-SB 113
SUNNY 140Y/CHERRY/210 15 | 91 | 4L [A15/0HV 74-81 |HG-5840090-SB 114
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SUNNY/PULSAR / SENTRA 15 | 92 | 4L |E15S /OHC 80-84 |HG-5840050-SB 115
PLATINA/ APRIO 1,6 | 95 | 4L |K4M MFI 00,,, |HG-6540109-GF / MLO 090
BLUE BIRD / DATSUN 160J, B/ VIOLET/510/ 610 1,6 | 97 | 4L [L16S,T (2 Vent) 67-81 [HG-5840070-SB 116
STANZA/510/521/620 /910 16 | 97 | 4L |L16 68-81 [HG-5840071-SB 117
BLUE BIRD / SILVIA/ STANZA/ VIOLET (16 Valv.) 1,6 | 97 | 4L |CA16S / OHC 80-85 |HG-5840182-SB 118
TSURU Iy Il/ SENTRAB11, B12 / PULSAR / SUNNY (8 Val:) 16 | 97 | 4L |E16S/I 87-97 |HG-5840170-SB / SM 119
TSURU IIl/ TSUBOME / AD WAGON / SENTRAFL, B13 1,6 | 97 | 4L |GA 16D E/DOHC 90-95 [HG-5840172-SB 120
SENTRAB14 /TSURU GS1, GS2 / AD WAGON 1,6 | 97 | 4L |GA 16D NE/ DOHC 9506 |HG-5840175-SB 121
SENTRA B11/SUNNY N12/CHERRY/PULSAR 1,7 | 102 | 4L |CD17 82-85 [HG-5840190-SB 084
PICK UP 1500 / BABSTAR 1,8 | 110 | 4L ()18 81-93 [HG-5840213-SB 122
BLUE BIRD / SILVIA/ VIOLET / 128B 1,8 | 108 | 4L [L18/ OHC 70-81 |HG-5840200-SB 123
SENTRA 1,8 | 108 | 4L |QG 18 DE/ DOHC 99 06 |HG-5840215-MLO / SB 124
TIDA/VERSA 1,8 | 110 | 4L |MR 18 / DOHC 0509 [HG-5840210-MLO 125
BLUE BIRD / PICK UP / SILMA/ VIOLET / 200SX 20 | 119 | 4L [L20B 75-80 |HG-5840200-SB 126
PICK UP / URBAN / VANETTE 2,0 | 119 | 4L |220S / OHC 84-86 |HG-5840236-SB 127
PRAIRIE / VIOLET / STANZA/ 200 SX/ SILVIA/ WAGON 20 | 120 | 4L [CA20E/S VinH 86-91 [HG-5840243-SB 128
CABSTAR / JUNIOR / FORKLIFT (Montacarga) 2,0 | 121 | 4L [H20/OHV 69-92 [HG-5840250-SB 129
CABSTAR 20 | 122 | 4L [NA20/S / OHC 92-94 |HG-5840265-NR / SM 130
LUCINO/ VIOLET / SENTRA/ STANZA/ 200 SX/ SILVIA/ WAGON / SERENA 2,0 | 122 | 4L |SR20DE Vin G/ DOHC 96 01 |HG-5840255-SB 131
QASHGAI / SENTRA (Mexico) / TIIDA 2,0 | 122 | 4L [MR20DE / DOHC 07 09 [HG-5840210-MLO 132
URBAN / PICK UP 720 22 | 133 | 4L [z22s 83-87 |HG-5840281-SB / 2-SM 133
PICK UP 720 / CEDME / CABALL / CABSTAR / CLIPPER 2,2 | 132 | 4L |SD22/OHV 81-83 |HG-5840270-SB 085
VANETTE / SILVIA/ PICK UP / TERRANO 2,4 | 146 | 4L |KA24 E/SOHC 89-99 [HG-5840301-SB / SM 134
ALTIMA/ VIVAN / TERRANO / PICK UP (12 Valv.) 2,4 | 146 | 4L [KA24 DE/ SOHC 96-99 |HG-5840307-GF 135
D22 / FRONTIER / NAVARRA/ PICK UP 2,4 | 146 | 4L [KA24 DE / DOHC 0209 [HG-5840271-SB 136
ALTIMA/URVAN 140 CP / FRONTIER / X TERRA/ PICK UP / TERRANO 2,4 | 146 | 4L |KA24 DE/ DOHC 0009 |HG-5840305-SB 137
NAVARRA/ PICK UP 25 | 152 | 4L |YD25DDTi/ DOHC 05 09 |HG-5840290-MLO-A 086
ALTIMA/ ROUGE / X-TRAIL / FRONTIER 25 | 153 | 4L |QR25DE/DOHC 02 08 |HG-5840292-MLO/SB/SM 138
TERRANO D/TD / D21 / CABSTAR-E 2,7 | 163 | 4L [TD27/T/Ti 93-09 [HG-5840300-MLO 087
CONDOR / MT 3000 / URVAN / PATROL / CABSTAR-E 30 | 181 | 4L |BD30/Ti 93-07 |HG-5840310-MLO 088
NEW PATROL / TERRANO / URVAN 3.0 | 180 | 4L [zD30 DDTi/ DOHC 0009 [HG-5840315-MLO-AyB 089
CABSTAR 3.0 3.0 | 180 | 4L [zD30 DDTi / DOHC 06 09 [HG-5840316-MLO 090
MAXIMA / PATHFINDER / QUEST / TERRANO 30 | 181 | 6V [VG30E/ SOHC 84-97 |HG-5862003-SB 139
FRONTIER / MAXIMA/ PATHFINDER / QUEST / X- TERRA 33 | 199 | 6V [VG33E/SOHC 96 06 |HG-5862010-GF 140
CABSTAR SERIE 1100 UD 35 | 211 | 4L [FD35/T 86-90 [HG-5840325-MLO 091
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ALTIMA/ MURANO / TERRANO/ 350 Z/ QUEST (24Val.) 35 | 213 | 6V |VQ35DE/ DOHC 0107 |HG-5862030/1-MLO 141
PATROL / PU 340 4,0 | 241 | 6L |P40/OHV 79-85 |HG-5860060-SB 142
SUPER POLO UD 1400 / CIVILIAN / SAFAN / WC 42 | 254 | 6L |TD42/T I OHV 90-99 |HG-5860065-MLO / ART 092
UD 1200 42 | 254 | 4L |FD42 99-04 |HG-5840321-MLO 093
TRUCK 150 - 175 HP 57 | 345 | 6L |FD6T 79,, |HG-5860092-MLA 094
UD TRUCK / SERIES 1800 - 3300 / TURBO 180 - 200 HP 6,9 | 425 | 6L |FE6T 80 00 |HG-5860082-MLO / MLA 095
OPEL (Vauxhall)
SPARK 99 | 60 | 4L |F12S3 04 08 |HG-640010-SB / SM 003
CORSATR / KADETT / LUXUS / BERLINA 1,0 | 61 | 4L [10S/OHV 82-84 |HG-6040001-SB 052
ASCONA/KADETT 1,3 | 79 | 4L |C13N/NB/S/SB / OHC 79-89 |HG-6040021-SB 053
ASTRA/COMBO / CORSA 1,4 | 8 | 4L |C14N/NB/NZ/SE 88-96 |HG-6040030-SB 054
SAN REMO 1,4 | 8 | 4L |L73 82-90 |HG-3040001-SB 055
CORSA/ TIGRA (16 Valv.) 1,4 | 8 | 4L |X14XE / DOHC 95,, |HG-6040035-MLO 056
SAN REMO 1,6 | 98 | 4L |L73 82-90 |HG-3040001-SB 057
ASTRA/KADETT / ASCONA/ VECTRA 1,6 | 98 | 4L [c16/Lz/Nz/SE /SOHC 87-91 |HG-6040060-SB 058
ASTRA/CORSA/ MONZA 1,6 | 98 | 4L |C16 XE 91-98 |HG-1640020-SB 059
ASTRA/VECTRA (8 Val.) 1,8 | 110 | 4L |X18XE1l / DOHC 00-03 |HG-6040125-MLO 060
ASTRATD / VECTRA/ GEMINI / MARK 1,7 | 104 | 4L |4EEIT 91-01 |HG-6040080-GF 096
ASTRA/ ASTROMAX / BELMONT / KADETT 1,8 | 110 | 4L |C18NE /OHC 0306 |HG-6040120-SB 061
KADETT 1,8 | 112 | 4L |112 / OHC (Brasil) 82-86 |HG-3040050-SB 062
CHEVETTE 1.8/ SUNBIRD 1,8 | 112 | 4L |L78 112/OHC 82-87 |HG-3040021-SB 063
ASCONA/ASTRA CALIBRA/KADETT / OMEGA/ VECTRA 2.0 | 121 | 4L |C20LE/NE 9396 |HG-1640080-SB 009
ASTRA (16 Valv,) / VECTRA 2,0 | 121 | 4L [X20 SED/DOHC 97 99 |HG-6040150-MLO 010
SUNBIRD 2,0 | 122 | 4L |[122 / OHC (Brasil) 87-90 |HG-3040070-SB 064
ASTRA H (8 Valv) 2,0 | 122 | 4L |Z20LEH /OHC 0405 |HG-3840085-GF 065
S15/T15 22 | 134 | 4L |C22NE 0003 |HG-1640080-SB 066
ASTRAG (16 Valvy) 2,2 | 134 | 4L |222SE / DOHC 0006 |HG-6040190-MLO 067
D MAX/ OMEGA 2.4 | 147 | 4L |C24 SE 91-03 |HG-1640130-SB 068
PERKINS (Massey Ferguson)
FASE |/ EBRO P112 / P137/99-9T /MF 58 | 354 | 6L |6/354-1 HG-6160001-FF / SB 097
FASE Il / MF620, 625, 740, 750 58 | 354 | 6L [6/354-2 Turbo HG-6160010-FF 098
FASE IV/ AL6 / Con ysin Turbo 58 | 354 | 6L |6/357-4 HG-6160020-FF 099
PEUGEOT
106 XR, XT / 205 MITO / 206 1,4 | 86 | 4L [TU3JP/KIA (blogue acero) 8894 |HG-1240067-SB 069
205 /206 1.4 | 83 | 4L |TU3JP/OHC 00-09 |HG-6240050-SB 070
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RENAULT
FURGONETTE 08 | 46 | 4L [600 6172 |HG-6540010-SB 071
FURGONETT /R4 850 / R5 / R1221 0,85 | 51,4 | 4L |800-10 72-83 |HG-6540010-SB 072
R4 PLUS/ ALPINE 1,0 | 58 | 4L |ess.01 7682 |HG-6540030-SB 073
TWINGO 1a serie / KANGOO 1,0 | 58 | 4L |paD 720 04,,, |HG-6540046-MLO 074
R 4 PLUS, MASTER (linea delgada) /R 6 /RODEO/R8 S/R 10 11 | 68 | 4L |688,01/OHV 76-86 |HG-6540030-SB 075
TWINGO / DYNAMIQUE Fase Il /KANGOO / CLIO i 1,1 | 69 | 4L |D7F-700/DOHC 9503 |HG-6540045-SB / NR 076
TWINGO /KANGOO (16 Valv) 11 | 69 | 4L |D4F-702 04,, |HG-6540046-MLO 077
CLIO/R 9 Iny./R 19 Iny. 12 | 72 | 4L |ESF-710 90... |HG-6540050-SB/MLA /1-SM 078
TWINGO FASE |/ CLIORL 12 | 72 | 4L |c3G 702 96-97 |HG-6540095-SB / SM 079
R12 1,3 | 78 | 4L [810.03/810.19 73-84 |HG-6540090-SB / 1-SM 080
R4 LIDER /R 6 (Linea gruesa) / R 9 BRIO, SUPER 13 | 79 | 4L [810.03/810.19 7696 |HG-6540090-SB / 2-SM 081
CLIO I/ KANGOO / MEGANE /R 9, 19 Iny. 14 | 85 | 4L |E6J 700, 734/ E7J 724 92,,, |HG-6540050-SB 082
KANGOO / LOGAN / METROPOLI/ SYMBOL | (8 Valv.) 1,4 85 4L |K7M - 744 99,,, |HG-6540140-SB 083
CLIO I/ MEGANE Il / MODUS / SCENIC Il 14 | 8 | 4L |K4J750 0006 |HG-6540109-MLO / GF 084
LOGAN 14 | 8 | 4L [K7J-710/OHC 04 09 |HG-6540105-MLO 085
R18L, GTL, TL (Linea gruesa) 1,4 85 4L |847-20 80-87 |HG-6540111-SB/ 3-SM 086
R 9 GTS, TSE 14 | 85 | 4L |c1I715/C21766 81-95 |HG-6540111-SB / 3-SM 087
FORD 14 | 8 | 4L |cHT 71-83 |HG-2640003-SB 034
FUEGO/R 18 /R 16/R 21 RX 16 | 95 | 4L [so7/821 69-72 |HG-6540150-SB 088
RO TXE/R 21RS 16 | 97 | 4 [ET™ 89-94 |HG-6540141-SB / 2-SM 009
SANDERO/CLIO I/ CLIO CAMPUS / LOGAN / KANGOO 1.6 97 4L [K7M -K 744,5, 6 98-09 |HG-6540110-GF 089
CLIO Il / KANGOO / MEGANE Il / LAGUNA 1,6 97 4L (K4M 700 MFI 0209 [HG-6540109-GF / MLO 090
PENTA/R19 1700 / R11 1,7 | 105 | 4L |F3N/F2N 84-87 |HG-6540160-SB 091
LAGUNA/MEGANE Il (16 Valv:) 18 | 108 | 4L |FaP 9502 |HG-6540170-MLO 092
R 18 GTX/R 21 GTX 20 | 120 | 4L |I7R-734 84-97 |HG-6540203-SB / SM 093
CLIO Il / LAGUNA/MEGANE / SCENIC Il (16 Valv) 2,0 120 4L |F4R 03 07 |HG-6540170-MLO 094
BRAVO/ETOILE TX.1 /R 21 22 | 132 | 4L |J7R-T 754 91-94 |HG-6540205-SB 095
SAIC - WULING (GM)
SAIL / CORSAPLUS / BUICK SAIL | 14 | 85 | 4 [Lcu7DoOHC | 13.. |HG-8940040-MLO [ Jas] |
SANGYONG
KORANDO MUSSO [ 28 [ 175 | 5L [mB 602 | 9701 [HG-5450010-5B | | 1 Joes
SEAT

IBIZA/ MALAGA/ RONDA 1,2 | 75 | 4L [021 A C1000 / OHC 8593 |HG-7140040-SB 096
IBIZA GLX / MALAGA/ RONDA GLX 15 | 91 | 4L [021C, D2000/ SOHC 84-93 |HG-7140090-SB 097
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TOLEDO/ CORDOBA/ IBIZA/ LEON 1,6 | 97 | 4L |AEH/AKL/APF 99  |HG-8640085-MLO 107
IBIZA/ MALAGA/ RITMO / RONDA/ TERRA 1,7 | 105 | 4L |022 A 5000/ SOHC 87-93 |HG-7140150-SB 100
TOLEDO 20V/LEON 20V 1,8 | 110 | 4L |AGN/APG/AJH/AJQ/APP| 9800 |HG-8640140-MLO 110
SIMCA (Ver TALBOT)
SKODA
COMBI/ FAVORIT / FELICIA/ FORMAN / RAPID 136 L 1,3 | 77 | 4L [115/781.135 89-93 |HG-7340021-SB 103
OCTAVIA 1,8 | 109 | 4L |EAB/AGN/ANB / DOHC | 97-00 |HG-8640140-MLO 104
SUBARU
VAN 600 / FURGONETAKFL 055| 30 | 2L |EK23 82,, |HG-7540051-SB 144
LEONE 1,3 | 79 | 4H [EA65/SOHC 82-83 |HG-7544030-SB 145
LEONE / BRAT / PICK UP / HATCHBACK 1,6 | 97 | 4H |EA71/OHV 78-97 |HG-7540052-SB 146
LEONE / BRAT 1,8 | 109 | 4H [EASUT / OHV 79-89 |HG-7540063-SB 147
LEONE / SERIES L 1,8 | 109 | 4H [EA82/SOHC 85-94 |HG-7544061-SB 148
LEGACY 2000 / IMPREZA WRX 2,0 | 122 | 4H |EJ20E / OHC 9405 |HG-7540090-GF 149
SUZUKI
HATCH / JIMMNY / LJ80 08 | 49 | 4L |F8A 79-83 |HG-7640001-SB / 2-SM 150
FIREFLY/ GEO METRO/ JEEP / SJ-410 .97 | 59 | 4L [F10A / OHC 85-91 |HG-7640010-SB / 1-SM 151
FIREFLY/ METRO 1,0 | 59 | 3L |G10A 94-04 |HG-7630040-SB / SM 152
CULTUS / FORZA/ SWIFT 1,0 | 61 | 3L |G10 86-89 |HG-7630030-SB / 1-SM 153
ALTO/WAGON R+ (16 val) 1,0 | 62 | 4L |K10A / DOHC 97 04 |HG-7640015-SB / MLO 154
ALTO/CELERIO 1,0 | 62 | 3L [KkioB 14,,, |HG-7630016-SB 155
WAGON R 1200 1,2 | 72 | 4L [K12A / DOHC 9802 |HG-7640025-MLO 156
CULTUS/ FORZA/ GEO / SIDERICK / SJ 413 1,3 | 79 | 4L |G13B/SOHC 8710 |HG-7640020-SB / 1-SM 157
JIMNY/BALENO/ CARRY / SUPER CARRY/ WAGON R+ 1,3 | 79,2 | 4L |G13BB /OHC 00 07 |HG-7640020-SB 158
SWIFT / ERTIGA (16 Valv.) 1,4 | 84 | 4L [K14B (Argentino) HG-7640036-MLO 159
ESCUDO/ STEEM/ SWIFT / SIDERICK / TRACKEI / ITARAJS/IX (16 Val.) 1,6 | 97 | 4L |G16KV/ SOHC 9601 |HG-7640045-SB 160
ESCUDO/ SIDERICK / SWIFT / VITARA JS/JX/ TRACKER (8 Valv)) 1,6 | 98 | 4L |G16A/SOHC 9407 |HG-7640040-SB / SM 161
BALENO / STEEM/ESCUDO/ GRAN VITARAJS, JX (16 Valv)) 1,6 | 98 | 4L |G16B/SOHC 9107 |HG-7640040-SB / SM 162
GRAND VITARA/ STEEM 1,6 | 98 | 4L [M16A / DOHC 0509 |HG-7640045-SB 163
GRAND VITARA/ VITARAJLS 2,0 | 121 | 4L |J20A/DOHC 99 08 |HG-7640060-GF / MLO 164
GRAND VITARA JLX Plus / VITARA 2,0 2,5 | 152 | 6V |H25A/DOHC/H20 A 9802 |HG-7662010/1-FF 165
TALBOT (Hilman)
SIMCA 1000/ 1005 LS, GLS 1,0 | 58 | 4L |5C1 (XU5) 61-75 |HG-7240030-SB 098
HORIZONT GL / FURGONETAVF1 /1100 1,1 | 68 | 4L |3E1/354/350S / OHV 76-79 |HG-7240030-SB 099
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SIMCA 1204 /1200 S 1,2 | 73 | 4L |353S 78-82 |HG-7240030-SB 100
SIMCA 1300 1,3 | 79 | 4L |2G1/G2 78-86 |HG-7240060-SB 101
ALPINE / BAGHEERA S-X 1,4 | 87 | 4L |x3y2/2v1 78-82 |HG-7240070-SB 102
ALPINE 15| 91 | 4L [6Y2VP /OHV 73-78 |HG-1140031-SB 014
POLARA 1.8 | 112 | 4L |98K 73-78 |HG-1140031-SB 015
TOYOTA
COROLLA/ STARLETT 12 | 71 | 4L |3KC 70-79 |HG-8040040-SB 166
STARLETT 1,3 | 79 | 4L |4K-C/IE (2 Vent.) 81-84 |HG-8040040-SB 167
COROLLA/TERCEL 1,3 | 79 | 4L |2E-LU/ SOHC 84-96 |HG-8040054-SB 168
ECHO/ YARIS (16 Valv.) 13 | 79 | 4L |[2NzFE 96 06 [HG-8040085-MLO 169
TERCEL 1,5 | 89 | 4L |1A-U (2 Venturis) 78-86 |HG-8040070-SB 014
CORONA/FORKLIFT / HILUX 15| 91 | 4L |2R 65-71 [HG-8040100-SB 170
COROLLA/TERCEL (12 Val.) 1,5 | 89 | 4L |3E, EE/SOHC 89-94 |HG-8040054-SB 171
COROLLA / TERCEL 1,5 | 92 | 4L |3A-U(2 Venturis) 81-84 |HG-8040072-SB 015
ECHO/YARIS/PREVIA (16 Valv.) 1,5 | 92 | 4L |INZFE/DOHC 01 07 [HG-8040085-MLO 172
COROLLA/ SPRINTER / LEVIN / TRUENO / SOLUNA (16 Valv.) 15 | 92 | 4L |5AFE/DOHC 91-03 [HG-8040115-GF 173
CARINA/ CELICA/ CORONA/ COROLLA/ MARK I 16 | 97 | 4L |7R 68-74 |HG-8040160-SB 174
CELICA/ CAMRY/ COROLLA/ CARINA 1,6 | 97 | 4L |12T/C /OHV 70-84 |HG-8040152-NR 175
CORONA/HIACE / HILUX 16 | 97 | 4L |12R 76-79 |HG-8040142-SB 016
CARINA/COROLLA/NOVA (8Valv.) 16 | 97 | 4L [4A-LC/SOHC 83-85 [HG-8040121-SB 176
CARINA/ CORONA/COROLLAGT/SPRINTER (16 Valv.) 1,6 | 97 | 4L |4A-GEC / DOHC 84-89 |HG-8040132-SB 177
CARINA/COROLLA (8 Valv.) 1,6 | 97 | 4L |4A-C/SOHC 86-87 |HG-8040122-SB 178
CARINA/COROLLA/ CELICA (16Valv) 1,6 | 97 | 4L |4A-FE/DOHC 87-95 [HG-8040123-SB 179
CELICA/ COROLLA/ MR2 1,8 |107,5| 4L |[1ZZFE VinL 98 07 |[HG-8040205-MLO 180
CARINA/ CELICA/ CAMRY/ COROLLA/ CORONA 1,8 | 108 | 4L |3T / OHV 70-84 |HG-8040152-NR 181
CARINA/ CELICA/ CORONA/COROLLA / MARK I 1,8 | 110 | 4L |16R / OHV 73-77 |HG-8040160-SB 182
CORONA/MARK Il 1,9 | 113 | 4L |8R / OHV 69-71 |HG-8040160-SB 183
CARINA/ CELICA/ CORONA/COROLLA/HAILUX/ MARK Il 2,0 | 120 | 4L |18R-C/OHC 68-74 |HG-8040160-SB 184
COASTER / TOYOACE / CROWN / DYNA/ STOUT 2,0 | 122 | 4L [5RU 75-82 |HG-8040262-SB 185
CELICA/ CAMRY / SUPRA/ VISTA 2,0 | 122 | 4L [2S-ELU/SOHC 82-87 |HG-8040270-SB 186
CROWN / HILUX 2,0 | 122 | 4L [3Y-EC/OHC 83-90 [HG-8040190-SB 017
CELICA/CAMRY /MR 2 2,2 | 134 | 4L [5S-FE/DOHC 90 01 [HG-8040287SB / MLO 187
HILUX/ FORKLIFT (Montacarga) / 4 RUNER / FEROZA/ LITE-ACE 2,2 | 137 | 4L |4Y-EC/OHV 88-00 [HG-8040311-SB 188
HILUX/RUNNER / PICK UP 2,4 | 144 | 4L |22R /OHC 88-99 |HG-8040332-SB/3-SM/ART 189
RAV4 / CAMRY / PREVIA7 SOLARA ( 24 Valv,) 2,4 | 144 | 4L [2AZFE/ DOHC 02 10 |HG-8040325-MLO 190
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HILUX/HI-ACE / TACUMA/ RAV 4 (8 Valv) 24 | 148 | 4L [2RZE / DOHC 9604 [HG-8040345-SB 191
HILUXTD / DYNA 150/ INNOVA/ FORTUNER TD 2,5 152 4L |2KD-FTV / DOHC 05,,, |HG-8040353-MLO 101
HIACE / WT / TACOMA (16 Val) 2,7 | 164 | 4L |2TR-FE/DOHC 04 07 |HG-8040357-MLO 192
HILUX/RUNNER /T100 PICK UP /PRADO 2.7 / TACOMA (16 Valv:) 2,7 165 4L |3RZ-FE / DOHC 9502 |HG-8040355-FF 193
CELICA/CRESSIDA/ SUPRA/CROWN 2,8 168 6L [5M-EU/ SOHC 79-83 |HG-8060020-SB 194
CRESSIDA/ CELICA/ CROWN (12 Valv.) 28 | 168 | 6L [5M-GEU/DOHC 81-86 |HG-8060030-SB 195
4 RUNNER / CAVRY 30 | 180 | 6V [3VZFE/DOHC 88-95 |HG-8062010/1-FF / SB 196
CRESSIDA/CROWN / SUPRA (24 Valv) 30 | 180 | 6L |7M-GE/DOHC 86-93 |HG-8060031-SB 197
DYNA 3000/ LAND CRUISER 3000 / TOYOACE / COASTER 3,0 182 4L |B 74-81 |HG-8040361-GF / MLA 102
LAND CRUISER / PRADO 3.0D 3.0 | 182 | 4L |1KD-FT (Europa) 00 07 |HG-8040365-MLO 103
4 RUNNER / TACOMA/ PICK UP / PRADO 6V/ TUNDRA/LAND CRUISER / T100 3,4 207 6V |[5VZ-FE/ DOHC 95 04 [HG-8062030/1-FF 198
DYNAT/LAND CRUISER T/ TOYOACE T 34 | 209 | 4L [138 84-89 |HG-8040372-GF / MLA 030
DYNA / TOYO ACE 37 | 223 | 4L 148 88-93 |HG-8040382-GF / MLA 031
LAND CRUISER 39 | 237 | 6L [F(FJ40) / OHV 61-75 |HG-8060051-SB 199
LAND CRUISER / FORKLIFT ( montacarga) 4,0 241 6L [3F / OHV 88-94 |HG-8060061-SB 200
COASTER / DYNA/INDUSTRIAL / MEGA CRUISER / SUPER DELTA 4,1 250 4L |15B-T 94-95 |HG-8040390-MLO 032
LAND CRUISER 42 | 258 | 6L [2F / OHV 75-80 |HG-8060080-SB 201
LAND CRUISER /LEXUS LX450 (24 Valv) 4,5 274 6L [1FZ-FE / DOHC 94-97 |HG-8060085-SB/ GF/ ART 202

UAZ
[cAvPERO 469 B | 25 | 150 | 4L [umz.4178.10 | 85, |HG-8340001-sB/SM [ | | 105]
VOLGA
[auTos | 25 | 150 | 4L [zmz4021.10 | 89-90 |HG-8540001-5B [ | |106]
VOLKSWAGEN (Seat)
GOLF/ BORA 16 | 97 | 4 [BFQ 0203 [HG-8640085-MLO 107
DASHER / GOLF / RABBIT / PASSAT / SCIROCCO / JETTA/ SANTANA 16 | 98 | 4L |FS,T,R/EM 76-84 |HG-0540040-SB 004
CARIBE / ATLANTIC (Mexico) / RABBIT / DASHER 1,7 | 104 | 4L |EN /OHC (carburado) 80-84 |HG-8640130-SB 108
CARIBE ATLANTICO (Mexico) / DOSHER / RABBIT 1,7 105 4L (WT 81-83 |HG-0540040-SB 004
ATLANTIC / GOLF / JETTA/ PASSAT / VENTO 1,8 | 109 | 4L |AAM/ABS/ADZ/ADD 84-99 |HG-8640135-SB 109
GOLF / PASSAT TURBO (20 Valv) 1,8 | 110 | 4L |AEB/AFY / DOHC 9801 |HG-8640140-MLO 110
GOLF/JETTA/BORA/NEW BEETLE / SHARAN 2,0 121 4L |APK/AQY/AZH/ATM/ SOHC 98 03 |HG-8640160-MLO / 1-SB 111
EUROVAN / CALIFORNIA/ TRANSPORTER / CARAVELLE (10 Val.) 2,5 151 5L |AAF/ACU/AEN/AET/ SOHC 0104 |HG-8650010-SB 112
16, 180/ 16, 210 43 | 262 | 4L [410T/CA 00-05 |HG-5640001-SB / NR 077
VOLVO

440 GL, GLS / 460 GLE / 480 ES, TURBO 1,7 | 105 | 4L |B18E, F, K, KP,EP, FP,FT | 8396 [HG-6540160-SB 113
440 GL, GLS (Carburado) / 460 GLE / 480 ES (Iny. - Turbo) 1,7 | 105 | 4L |B18K,P/E/AP/EP/FP 88-96 |HG-8740001-SB 114

@25
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C30/S40/V 50 (16 Val.) 1,8 | 110 | 4L |B 418458/ 11 (DOHC) 04-sep |HG-5340180-MLO 115
Cc4 20 | 122 | 4L |CIBA-DURATECHE/L3/LFD| 88-96 |HG-5340215-MLO /NR 082
WILLYS (Ver AMC)
WULING
WULING [ 12 [ 71 | a | LAQ14 09,, |HG-8940010-SB |  Jeo3] |
YUGO - ZASTAVA
YUGO 1,0 | 65 | 4 [127A000 79-81 |HG-2540070-SB 010
ZASTAVA 15 | 79 | 4 |131ABOAO 70-76 |HG-2540130-SB 013
ZETOR
TRACTOR 6320/ 40 [ 39 [ 239 | 4 [z7701 93-99 |HG-9640001-SB [ 1 | Jio04
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(Pag.)
CHANA
BENNI CLASSIC 1.3 / STAR TRUCK / VAN (mod 07-11) [0,97] 59 | 4L |Fisa /oHC | 07 11 [HG-7640010-SB / 1-SM| 149
CHERY
QQ 308 [ 08 | 49 [ 3L | | |HG-1730010-FF | oo1
DAEWOO
DAMAS / LOBO / MATIZ / TICO .79 | 50 | 3L [F8cv / OHC 96 03 [HG-1630001-SB / SM 002
MATIZ 1,0 | 60 | 4L |F-12S3 04 06 |HG-1640010-SB / SM 003
KALOS 14 | 8 | 4L |F-145s3 02 05 |HG-1640045-NR 004
LACETTI/ NUBIRA 1,4 | 8 | 4L |F 14D3/DOHC 0306 |HG-6040036-SB 005
AVEO 14 | 85 | 4L |F14D 07,,, |HG-6040075-MLO 005
CIELO / ESPERO / NEXIA/ RACER 15 | 92 | 4L |G15 MF 83-96 |HG-1640020-SB / ART | 006
LANOS 15 | 92 | 4L |A15DM_MPI / SOHC 97 02 |HG-1640020-SB 007
LACETTI/ NUBIRA 1,6 | 98 | 4L |F16D3 / DOHC 03 05 |HG-1640060-SB/MLA 008
ARANOS / ESPERO / S15 / T15 2,0 | 121 | 4L |c20LE, NE 93 96 |HG-1640080-SB 009
LEGANZA /NUBIRA (16 Val)/ TACUMA 2,0 122 4L |X20 SED 97 -99 [HG-6040150-MLO/GF 010
DAIHATSU
F10 95 | 60 | 4L [FE2/OHV 76-79 |HG-1740003-SB 011
CHARMANT 12 | 73 | 4 [3KU 78... |HG-8040040-SB 164
CHARMANT 13 | 79 | 4L |4k 78... |HG-8040040-SB 165
TERIOS / CHARADE 1,3 | 79 | 4L |HC-EJ/SOHC 97... |HG-1740010-SB 012
TERIUS / SIRION 1,3 | 79 | 4L |K3VE /DOHC 00-06 |HG-1740020-MLO 013
CHARMANT 15 | 89 | 4L [1AU (2 Venturis) 81... |HG-8040070-SB 014
CHARMANT 15 | 92 | 4L [3AU 81-84 |HG-8040072-SB 015
F20 16 | 97 | 4L |12R 77-81 |HG-8040142-SB 016
CHARMANT 16 | 98 | 4L [12TC 76-80 |HG-8040152-NR 073
ROCKY / VAN 2,0 | 121 | 4L [3Y-EC /OHV 83-90 |HG-8040190-SB 017
DEM
Mini VAN 1,3 79 | 4L [EQ 474 | 0911 |HG-7640022-SB 018
HONDA
ACTY 500 / PICK UP 06 | 38 [ 2L [EH/OHC 82-88 |HG-3520010-SB 019
CIVIC / BALLADE 13 79 | 4 |EI 79-83 |HG-3540030-SB 020
CIVIC (8 Valv))/ CONCERTO 13 | 79 | 4L |D13B / SOHC 87-90 |HG-3540070-SB 021
CIVIC / BALLADE / CRX 13 | 82 | 4 |EV1 83-89 |HG-3540040-SB 022
CIVIC / BALLADE / CRX SI (12 Valv) 15 | o1 | 4L |EwL, 3,4 84-89 |HG-3540040-SB 023
CIVIC / CONCERTO 15 | 91 | 4L |D15B1,2,6,7,8/SOHC | 80-95 |HG-3540070-SB 024
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ACCORD / PRELUDE / QUINTET (12 Valv) 16 | 97 | 4L [EP 80-81 |HG-3540112-SB 025
ACCORD (AC 100) / PRELUDE DX 16 | 97 | 4L |EY1 83... |HG-3540130-SB 026
CIVIC CRX/VITEC (16 Valv)) 16 | 97 | 4L |D16Y5/SOHC 97-00 [HG-3540085-MLO 027
CIVIC 2Ptas. / SIR / DEL SOL / VTEC 1,6 | 97 | 4L |B16A1/DOHC 96 02 |HG-3540087-MLO 028
cvic 16 | 97 | 4L |D1ev1 01 05 |HG-3540086-MLO 029
ACCORD / CVCC / PRELUDE / QUINTET 1,8 | 107 | 4L [EK/ SOHC 78-81 |HG-3540112-SB 030
ACCORD S, LX/ PRELUDE DX 1,8 | 112 | 4L |ES1,2 / SOHC 83-85 |HG-3540130-SB 031
ACCORD /SEI/PRELUDE DX (12 Valv.) 1,8 112 4L |ES3/SOHC 84-85 [HG-3540131-SB 032
ACCORD DX/LX/SEI/PRELUDE SI 2,0 119 4L |A20A 4 85-89 [HG-3540140-SB 033
CRV 2,0 | 120 | 4L |B20B4/DOHC 97-00 |HG-3540160-MLO/SB 034
CRV/CIVIC SI COUPE /I VTEC 2,0 | 122 | 4L |K20A /DOHC 02 05 |HG-3540210-MLO 035
CIVIC S VSA 2,0 | 122 | 4L |K20 A6/ DOHC 02 07 |HG-3540212-MLO 036
ACCORD /PRELUDE (16 Valv) 2,2 | 132 | 4L |F22A / SOHC 95-... |HG-3540200-MLO 037
ACCORD EX, EXR 2,3 | 138 | 4L |F23 A1/ SOHC 98 02 |HG-3540205-MLO 038
CRV/ACCORD /ELEMENT /I VTEC 2,4 | 144 | 4L |K24A / DOHC 03 06 |HG-3540210-MLO 039
ACCORD /ELEMENT 2,4 | 144 | 4L |K24 AG / DOHC 03 06 |HG-3540212-MLO 040
HYUNDAI
ATOS PRIME / CITY TAXI/ PSILON /SANTRO (12Valv) 1,0 61 4L |G4HC / SOHC 97-03 [HG-3640001-SB/SM/ART 041
ATOS 1.11ts./SANTRO/i10 /PICANTO/ECO 1,1 67 4L |G4HC / SOHC 97-03 [HG-3640010-MLO/SB /SM/ART 042
ACCENT GLS/VERNA/SCOUPE LS /SUPER PONY/GYRO 1,3 82 4L |[G4N / SOHC 96 01 |HG-3640020-SB / 1-SM 043
ACCENT VISION (Taxi) 1.4 G4EE HG-3640070-MLO 044
PONY 1,4 | 86 | 4L |4G36 / OHC 82-87 |HG-5540180-SB 045
EXCEL / PONY / VERNA 15 | 90 | 4L |4G158B 85-95 |HG-5540190-SB 046
ACCENT GLS / ALPHA/EXCEL / PONY (12 Valv.) 15 | 90 | 4L |G4EK 97-00 |HG-3640020-SB 047
ACCENT GT (12 Valv) 15 | 91 | 4L [G4K / SOHC 95-03 |HG-3640050-MLO 048
EXCEL 15 | 91 | 4L [G4EK 02 04 [HG-3640060-MLO 049
ACCENT /ACCENT VISION / ATTITUDE / GETZ / SUPER PONY/VERNA (16 Valv:) 1,6 97 4L |G4ED Vin C/ DOHC 01 06 [HG-3640070-MLO 050
ELANTRA/ TIBURON COUPE 1,7 | 107 | 4L |G4DF / DOHC 95 03 [HG-3640080-MLO 051
ELANTRA/ TIBURON / TUCSON 2,0 | 121 | 4L [G4GC CVVT 96 11 [HG-3640090-MLO 052
SONATA (8 Valv.) / SANTAMO 2,0 122 4L |4G63/ SOHC 88-96 |HG-5540281-SB/SM/ART 093
SONATA (8 Valv.) / H100 2,4 | 143 | 4L |G64B / SOHC 89-00 |HG-5540310-SB / 1-SM | 098
SANTA FE / SONATA COUPE / TUCSON / TIBURON / TARJET / OPTIMA 2,7 165 6V |G6BA / DOHC 01 08 |HG-3662020/1-MLO 053
SONATA (12 Valv)) / GALLOPER 3,0 | 183 | 6V |6G72/ SOHC 90-97 |HG-5562001-SB 101
ISUZU
GEMINI/ | MARK [ 15 | 90 | 4L [axcut | 85-93 |HG-3840001-SB 054
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BELLET/COMPO /ELF (KB 21, 25, 40) / BK 20 / GEMINI 1,6 97 4L G161z 75-96 |HG-3840023-SB / 4-SM 055
FARGO / WFR (11 DV) / ASKA / SHUTTLE 1,6 | 98 | 4L [4aza1 95 98 |HG-3840045-SB 056
CAMPO / IMMPULSE / PIAZZA (JR 130) / TROOPER USB 1,9 | 121 | 4L |G200z 83-87 |HG-3840050-SB / 1-SM | 057
IMPULSE / ASKA 2.0 121 4L [4zC1 T 85-89 |HG-3840080-SB/1-SM / ART 058
AMIGO / PICKUP / IMPULSE / TROOPER I 2,3 137 4L |4zD1 88-98 |HG-3840080-SB/ 1-SM / ART 059
AMIGO / RODEO / TROOPER Il 2,6 156 4L |4ZE1 88-99 |HG-3840170-SB/1-SM /ART 060
RODEO / TROOPER II 3,2 | 193 | ev [6vD1 VinV/SoHC 92-98 |HG-3862010-SB/FF 061
PASSPORT /RODEO SPORT/TROOPER Il (24 Valv) 3,2 193 6V |6VD1 Vin W / DOHC 98 04 |HG-3862010-SB/FF 062
AIXOM/ TROOPER / VEHICROSS / D Max 3,5 213 6V |[6VE1l/ DOHC 98... |HG-3862030/1-MLO/GF/NR 063
KIA
PICANTO / i10 1,1 | 67 | 4L |G4HG 04-09 |HG-3640015-SB 064
KIAMASTER 1,3 1 79 | 4 |1C 78-80 |HG-5340052-SB 065
PRIDE (8 Valv:) 1,3 | 81 | 4L [B3 /SOHC 91-93 |HG-5340070-SB / SM 070
RIO (16 Valv) 1,3 | 81 | 4. | AE3/B3 / OHC 00 05 |HG-5340072-GF/SB/SM | 066
PRIDE / SEPHIA/94 1,3 81 4L |B6F-4 / OHC 94 02 |HG-5340076-SB 071
RIO (16 Valv:) 1,5 91 4L |B5/ A5D / DOHC 00-02 |HG-5340115-GF/MLO/ SM 067
SEPHIA (8 Valv.) / MENTOR 1,6 98 4L |B6/ SOHC 94-96 |HG-5340140-SB 074
SPORTAGE (8 Valv) 1,8 | 112 | 4L |F8/SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 075
PECTRA/SPORTAGE 1.8 (8 Valv.) 1,8 112 4L |F2/ SOHC. 87-92 |HG-5340171-SB / SM 078
SPORTAGE (16 Valv) 2,0 | 122 | 4L |FE/DOHC 95 04 |HG-5340211-SB 068
MAZDA

FAMILIA/E1300 /323 /808 /818 1,3 | 79 | 4 |1C 78-80 |HG-5340052-SB 065
STATION WAGON /323 1,3 | 78 | 4L |E3/SOHC 80-87 |HG-5340061-SB 069
323 TAXI/ FAMILIA 7 323 VALET / 323 HE, S 1,3 | 81 | 4L [B3 /SOHC 87-93 |HG-5340070-SB / SM 070
ALLEGRO 1300/ MIATA /323 1,3 81 4L |B6F-4 / OHC 94 02 |HG-5340076-SB 071
FAMILIA/323 / STATION WAGON 1,5 90 4L |E5/ SOHC 84-98 |HG-5340061-SB / 3-SM 072
B1600/616 / CAPELLA/CURIER /E1600 / PICKUP 1,6 96 4L |NA Vin C/ OHC 72-84 |HG-5340120-SB 073
ALLEGRO /FAMILIA/323 (8 Valv.) 1,6 97 4L |B6/ SOHC 86-90 |HG-5340140-SB 074
ALLEGRO (16 Valv:) / MX3 / 323 1,6 | 97 | 4L |B6/SOHC 98 02 |HG-5340141-SB 075
ALLEGRO (16 Valv) / MX3, 5 / XEDOS 1,6 | 98 | 4L |B6ZE / DOHC 00 02 |HG-5340145-MLO/GF 076
CAPELLA/E1800/626GLX, LS, LX (8 Valv.) 1,8 | 112 | 4L [F8/SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 077
626 NUEVARAZA 2.0 (16 Valv.) 1,8 | 112 | 4L [F2/soHC. 87-92 |HG-5340171-SB / SM 078
MATSURI /323 /626 / MRX 6 (16 Valv.)/ PREMACY 2,0 | 122 | 4L |FS/DOHC 92-03 |HG-5340210-SB /2-SM | 079
B2000 (8 Valv.)/ E2000 / CAPELLA/FORKLIT (Turbo) / GLX 626 2,0 122 4L |F8/ SOHC. 83-90 |HG-5340170-SB 080
626 /B 2000 (12 Valv.) 2.0 | 122 | 4L |FE/SOHC 83-88 |HG-5340211-SB 068
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MAZDA 3 LDF / MAZDA 6 (Tapa valvula plastica-aluminio) / MXS-MIATA 2,0 | 122 4L |LF / DOHC 02 05 |HG-5340147-MLO 081
MAZDA 3 / MAZDA 6 2,0 | 122 4L |CIJBADURATEC-HE/L3/LFD| 05 09 |HG-5340215-MLO/NR 082
B2200 /626 NUEVA RAZA 2.0 FAMILIAR (12 Valv.) /929 / MX6 2,2 133 4L |F2/ SOHC 88-92 [HG-5340171-SB / 2.SM 083
MAZDA 6 /| MAZDA SPEED Turbo / CX7 TRUCK (16 Valv.) 2,3 140 4L |L3-VDT/VVT/ DOHC 06-sep |[HG-5340219-MLO 084
B2600i / MPV /626 FAMILIAR (12 Valv.) 2,6 | 159 4L |G6/ XB 89-06 |HG-5340240-SB / SM 085
MITSUBISHI
LANCER CB1/CB2/LIBERO/MIRAGE /PROTON (12 Valv.) 1,3 79 4L 14G13 93-97 [HG-5540120-SB 086
COLT/GALANT/ LANCER /LIBERO 1,4 86 4L |4G36 / OHC 71-75 [HG-5540180-SB 045
LANCER / MIRAGE / PRECIS / PROTON 1,5 90 4L |G15B carburado 83-94 |HG-5540190-SB / SM 087
LANCER CB1,CB2/LIBERO / MIRAGE / PROTON 1,5 92 4L |4G15 93-97 |HG-5540120-SB 088
LANCER / PRECIS (12 Valv.) 1,5 92 4L |4G15 97 00 |HG-5540205-MLO 089
CHAMP FWD / CORDIA/GALANT / TREDIA 1,6 96 4L 14G32 82-86 [HG-1140022-SB 090
MIRAGE /L200 / GALANT /L300 1,6 98 4L |G32B 85-93 [HG-5540222-SB 091
COLT/CARISMA/LANCER FAMILIAR 1,6 97 4L |4G92 / MVV 92-03 |HG-5540225-MLO 092
CARISMA/LANCER CK4 / MIRAGE ( 16 Valv:) 1,8 | 112 4L |4G93/ SOHC 93 00 |HG-5540225-SB 093
CORDIA/CHAROT /EXPO / GALANT / GRANDIS / NATIVA/ TREDIA/L200 /L300 (16 Valv.) 2,0 122 4L |G63B /BT [/ SOHC 85-89 |HG-5540281-SB/SM/ART 094
CHAMP / FWD / ECLIPSE / STARION /L300 (16 Valv.) 2,0 22 4L |4G63 T/C / DOHC 86-93 [HG-1140023-SB 095
STRATUS 2,0 | 122 4L |ECB / SOHC 95-01 |HG-1140052-GF/MLO 096
AVENGER / ECLIPSE / SEBRING / TULON ( 16 Valv:) 2,0 | 122 4L |420A / DOHC 95-01 |HG-1140053-MLO/GF 097
PT CRUISER 2,0 | 122 4L |EDB Vin9 / DOHC 01 04 |HG-1140076-MLO 098
EXPO / GALANT / MIGHTY MAX/ PAJERO /L200 /L300 VAN / SAPPON / SHOGUN (8 Valv.) 2,4 143 4L |G64-B Vin L/ SOHC 85-93 [HG-5540310-SB / 1-SM 099
L200 /L400 /COLT VISTA/ MONTERO SPORT 2,4 i/ SPACE WAGON (16 Valv.) 2,4 143 4L |4G64 K / SOHC 89-95 [HG-5540312-FF/GF / SM/ ART 100
CARAVAN (Sin turbo) (16 Valv:) 2,4 | 146 4L |EDB VinB / DOHC 94 04 |HG-1140076-MLO 101
GALANT (24 Valv.) 2,5 | 152 | 6V [6G73 Vin N, H/ SOHC 95-00 |HG-1162005-GF 102
MONTERO / PAJERO 2,6 | 156 4L |4G54 / SOHC 83-96 |HG-5540340-SB / SM 103
GALANT / MONTERO / PAJERO / SIGMA/ DIAMANTE / DEBONAIR (12 Valv.) 3,0 181 6V |6G72/ SOHC 88-96 [HG-5562001-SB 104
DIAMANTE / MONTERO 3500 V6 /NATIVA/PAJERO (24 Valv.) 3,5 213 6V [6G74 / DOHC 97 03 [HG-5562010-SB 105
NISSAN (Datsun)
SUNNY 1,0 56 4L |A10/ OHV 66-73 |HG-5840020-SB 106
SUNNY / CHERRY/ SENTRA/PULSAR /B 210/B 110/1200 1,2 72 4L |A12 / OHV 66-75 [HG-5840020-SB 107
SUNNY/SENTRA 1,3 79 4L |E13S / OHV 81-84 |HG-5840050-SB 108
BLUE BIRD / DATSUN 160J 1,3 79 4L |L13 68-70 |HG-5840070-SB 109
PICK UP 1300 /B 210 1,3 79 4L |J13 70-79 |HG-5840080-SB 110
SUNNY 140Y/CHERRY/B210 1,4 86 4L |A14S / OHV 74-81 [HG-5840090-SB 111
BLUE BIRD / DATSUN 160J 1,4 85 4L (L14 66-81 [HG-5840070-SB 112
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PICK UP 1500 / BABSTAR / FORKLIFT 15 | 90 | 4L [315 77-85 |HG-5840120-SB 113
SUNNY 140Y/ CHERRY /210 15 | 91 | 4L |A15/OHV 74-81 |HG-5840090-SB 114
SUNNY / PULSAR / SENTRA 15 | 92 | 4L |E15S / OHC 80-84 |HG-5840050-SB 115
BLUE BIRD / DATSUN 160J, B/ VIOLET /510 / 610 1,6 | 97 | 4L |L16S, T (2 Vent) 67-81 |HG-5840070-SB 116
STANZA/510/521/620/910 1,6 97 4L |L16 68-81 [HG-5840071-SB 117
BLUE BIRD / SILVIA/ STANZA/VIOLET (16 Valv.) 1,6 97 4L |CA 16S / OHC 80-85 [HG-5840182-SB 118
TSURU Iyl / SENTRAB11, B12 / PULSAR / SUNNY (8 Valy) 16 | 97 | 4L [E165N 87-97 |HG-5840170-SB / SM 119
TSURU IlI/ TSUBOME / AD WAGON / SENTRAF1, B13 1,6 97 4L |GA 16D E / DOHC 90-95 [HG-5840172-SB 120
SENTRAB14/ TSURU GS1, GS2 / AD WAGON 1,6 | 97 | 4L |GA 16D NE / DOHC 9506 |HG-5840175-SB 121
PICK UP 1500 / BABSTAR 1,8 | 110 | 4L |18 81-93 |HG-5840213-SB 122
BLUE BIRD /SILVIA/VIOLET /128B 1,8 108 4L |L18/ OHC 70-81 [HG-5840200-SB 123
SENTRA 1,8 | 108 | 4L |QG 18 DE / DOHC 99 06 |HG-5840215-MLO/SB 124
TIDA/VERSA 1,8 | 110 | 4L |MR 18 / DOHC 0509 |HG-5840210-MLO 125
BLUE BIRD / PICK UP /SILVIA/VIOLET / 200SX 2,0 119 4L [L20 B 75-80 [HG-5840200-SB 126
PICK UP / URBAN / VANETTE 2,0 | 119 | 4L [220S / OHC 84-86 |HG-5840236-SB 127
PRAIRIE / VIOLET / STANZA/ 200 SX/ SILVIA/ WAGON 2,0 | 120 | 4L [CA20E/S VinH 86-91 |HG-5840243-SB 128
CABSTAR /JUNIOR / FORKLIFT (Montacarga) 2,0 121 4L |H20 / OHV 69-92 [HG-5840250-SB 129
CABSTAR 2,0 | 122 | 4L [NA20/S | OHC 92-94 |HG-5840265-NR / SM 130
LUCINO /VIOLET / SENTRA/SERENA/STANZA /200 SX/SILVIA/ WAGON 2,0 122 4L |SR20 DE Vin G / DOHC 96 01 [HG-5840255-SB 131
QASHGAI/ SENTRA (Mexico) / TIIDA 2,0 | 122 | 4L |MR 20 DE / DOHC 07 09 |HG-5840210-MLO 132
URBAN /PICK UP 720 2,2 | 133 | 4L |z22S 83-87 |HG-5840281-SB / 2-SM | 133
VANETTE / SILVIA/PICK UP / TERRANO 2,4 146 4L |KA24 E / SOHC 89-99 |HG-5840301-SB / SM 134
ALTIMA/ VIVAN / TERRANO / PICK UP (12 Valv)) 2,4 | 146 | 4L |KA24 DE / SOHC 96-99 |HG-5840307-GF 135
D22 / FRONTIER / NAVARRA/PICK UP 2,4 | 146 | 4L |KA24 DE / DOHC 02 09 |HG-5840271-SB 136
ALTIMA/URVAN 140 CP /FRONTIER / X TERRA/PICK UP / TERRANO 2,4 146 4L |KA24 DE / DOHC 00 03 |HG-5840305-SB 137
ALTIMA/ ROUGE / X-TRAIL / FRONTIER 2,5 | 153 | 4L |QR25 DE / DOHC 02 08 |HG-5840292-MLO/SB / SM 138
MAXIMA / PATHFINDER / QUEST / TERRANO 3,0 | 181 | 6V |VG30 E/ SOHC 84-97 |HG-5862003-SB 139
FRONTIER / MAXIMA/ PATHFINDER / QUEST / X-TERRA 3,3 199 6V |VG33 E/SOHC 96 06 [HG-5862010-GF 140
ALTIMA/MURANO / TERRANO /350 Z/QUEST (24Val.) 3,5 213 6V |VQ35 DE/ DOHC 01 07 |HG-5862030/1-MLO 141
PATROL / PU 340 4,0 | 241 | 6L |P40/OHV 79-85 |HG-5860060-SB / ART | 142
SAIC - WULING (GM)
SAIL / CORSAPLUS / BUICK SAIL | 1,4 ] 85 | 4L [Lcu 7 DOHC | 13.. |HG-8940040-MLO 143
SUBARU

VAN 600 / FURGONETAKF1 0,55 30 2L [EK23 82,,, [HG-7540051-SB 144
LEONE 1,3 | 79 | 4H |EA65/SOHC 82-83 |HG-7544030-SB 145

@D
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LEONE / BRAT / PICK UP / HATCHBACK 1,6 | 97 | 4H |EA71/OHV 78-97 |HG-7540052-SB 146
LEONE / BRAT 18 | 109 | 4H |EASLT / OHV 79-89 |HG-7540063-SB 147
LEONE / SERIES L 18 | 109 | 4H |EA82/SOHC 85-94 |HG-7544061-SB 148
LEGACY 2000 / IMPREZA WRX 2,0 122 4H |EJ20E / OHC 94 05 [HG-7540090-GF 149
SUZUKI
JIMMNY / LJ80 / HATCH 0.8 | 49 | 4L |F8A 79-83 |HG-7640001-SB / 2-SM | 150
FIREFLY/GEO METRO /JEEP /SJ-410 .97 59 4L |F10A / OHC 85-91 [HG-7640010-SB / 1-SM 151
FIREFLY/METRO 10 | 59 | 3L |G10A 94-04 |HG-7630040-SB / SM 152
CULTUS / FORZA/ SWIFT 10 | 61 | 3L |10 86-89 |HG-7630030-SB / 1-SM | 153
ALTO | WAGON R+ (16 val) 10 | 62 | 4L |K10A / DOHC 97 04 |HG-7640015-SB/MLO 154
ALTO / CELERIO 10 | 62 | 3L |KioB 14, |HG-7630016-SB 155
WAGON R 1200 12 | 72 | 4L |K12A / DOHC 98 02 |HG-7640025-MLO 156
CULTUS / FORZA/ GEO / SIDERICK / SJ 413 13 | 79 | 4L |G13B / SOHC 87 10 |HG-7640020-SB / 1-SM | 157
JIMNY / BALENO / CARRY / SUPER CARRY / WAGON R+ 13 | 792 | 4L |G13BB /OHC 00 07 |HG-7640020-SB 158
SWIFT / ERTIGA (16 Valv.) 1,4 84 4L |K14B (Argentino) HG-7640036-MLO 159
ESCUDO/STEEM/SWIFT / SIDERICK / TRACKEI / VITARA JS/JX (16 Val.) 1,6 97 4L [G16KV / SOHC 96 01 [HG-7640045-SB 160
ESCUDO/SIDERICK / SWIFT / VITARA/ TRACKER (8 Valv) 1,6 98 4L |G16A / SOHC 94 07 [HG-7640040-SB / SM 161
BALENO /STEEM/ESCUDO / GRAN VITARAJS, JX (16 Valv) 1,6 98 4L |G16B / SOHC 91 07 [HG-7640040-SB / SM 162
GRAND VITARA/ STEEM 16 | 98 | 4L |M16A / DOHC 0509 |HG-7640040-SB / SM 163
GRAND VITARA/ VITARA JLS 2,0 | 121 | 4L |J20A / DOHC 99 08 |HG-7640060-GF/MLO 164
GRAND VITARA JLX Plus / VITARA 2.0 2.5 | 152 | 6V |H25A / DOHC / H20A 98 02 |HG-7662010/1-FF 165
TOYOTA

COROLLA/STARLETT 12 ] 71 | 4L |3KC 70-79 |HG-8040040-SB 166
STARLETT 13 | 79 | 4L |4K-CIE (2 Vent) 81-84 |HG-8040040-SB 167
COROLLA/TERCEL 1,3 79 4L |2E-LU/ SOHC 84-96 [HG-8040054-SB 168
ECHO/YARIS (16 Valv.) 1,3 79 4L [2NZ-FE 96 06 [HG-8040085-MLO 169
TERCEL 1,5 | 89 | 4L |1AU (2 Venturis) 78-86 |HG-8040070-SB 014
CORONA/FORKLIFT / HILUX 1,5 91 4L (2R 65-71 [HG-8040100-SB 170
COROLLA/TERCEL (12 Val) 15 | 89 | 4L |3E, EE/SOHC 89-94 |HG-8040054-SB 171
COROLLA / TERCEL 15 | 92 | aL [3A-U (2 Venturis) 81-84 |HG-8040072-SB 015
ECHO / YARIS / PREVIA (16 Valv) 15 | 92 | 4L |INZFE / DOHC 0107 |HG-8040085-MLO 172
COROLLA/SPRINTER /LEVIN / TRUENO / SOLUNA (16 Valv.) 1,5 92 4L |5AFE / DOHC 91-03 [HG-8040115-GF 173
CARINA/CELICA/CORONA/COROLLA/MARK Il 1,6 97 4L |7R 68-74 |[HG-8040160-SB 174
CELICA/ CAMRY/ COROLLA/ CARINA 16 | 97 | aL |12T/C /ORV 70-84 |HG-8040152-NR 175
CORONA/ HIACE / HILUX 16 | 97 | 4L |12r 76-79 |HG-8040142-SB 016
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CARINA/COROLLA/NOVA (8Valv.) 1,6 97 4L [4A-LC/ SOHC 83-85 |HG-8040121-SB 176
CARINA/ CORONA/COROLLAGT/SPRINTER (16 Valv.) 16 | 97 | 4L |4A-GEC / DOHC 84-89 |HG-8040132-SB 177
CARINA/COROLLA (8 Valv.) 1,6 | 97 | 4L [4A-C/SOHC 86-87 |HG-8040122-SB 178
CARINA/COROLLA/CELICA (16Valv;) 16 | 97 | 4L [4A-FE/DOHC 87-95 |HG-8040123-SB 179
CELICA/COROLLA/MR2 1,8 1107,5| 4L |1ZZFE VinL 98 07 |HG-8040205-MLO 180
CARINA/CELICA/ CAMRY/ COROLLA/CORONA 1,8 | 108 4L (3T / OHV 70-84 |HG_8040152-NR 181
CARINA/CELICA/ CORONA/COROLLA /MARK Il 1,8 | 110 | 4L |16R / OHV 73-77 |HG-8040160-SB 182
CORONA/MARK I 1,9 | 113 | 4L [8R / OHV 69-71 |HG-8040160-SB 183
CARINA/CELICA/ CORONA/COROLLA/HAILUX/ MARK Il 2,0 | 120 | 4L |18R-C/OHC 68-74 |HG-8040160-SB 184
COASTER / TOYOACE / CROWN / DYNA/ STOUT 2,0 | 122 | 4L |5R-U 75-82 |HG-8040262-SB 185
CELICA/CAMRY / SUPRA/ VISTA 2,0 | 122 | 4L |2S-ELU/ SOHC 82-87 |HG-8040270-SB 186
CROWN / HILUX 2,0 | 122 | 4L |3Y-EC/OHC 83-90 |HG-8040190-SB 017
CELICA/CAMRY / MR 2 2,2 | 134 | 4L |5S-FE / DOHC 90 01 |HG-8040287SB/MLO 187
HILUX / FORKLIFT (Montacarga) / 4 RUNER / FEROZA/ LITE-ACE 2,2 | 137 | 4L |4Y-EC/OHV 88-00 |HG-8040311-SB 188
HILUX/RUNNER / PICK UP 2,4 | 144 4L |22R / OHC 88-99 |HG-8040332-SB/3-SM / ART 189
RAV4 /| CAMRY / PREVIA7 SOLARA (24 Valv.) 2,4 | 144 4L |2AZFE/ DOHC 02 10 [HG-8040325-MLO 190
HILUX/ HI-ACE / TACUMA/RAV 4 (8 Valv.) 2,4 | 148 | 4L |2RZ-E /| DOHC 96 04 |HG-8040345-SB 191
HIACE / WT / TACOMA (16 Val:) 2,7 | 164 | 4L |2TR-FE / DOHC 04 07 |HG-8040357-MLO 192
HILUX/RUNNER / T100 PICK UP / PRADO 2.7 / TACOMA (16 Valv;) 2,7 | 165 | 4L |3RZ-FE / DOHC 9502 |HG-8040355-FF 193
CELICA/CRESSIDA/ SUPRA/ CROWN 2,8 | 168 | 6L |5M-EU/SOHC 79-83 |HG-8060020-SB 194
CRESSIDA/CELICA/ CROWN (12 Valv.) 2,8 | 168 | 6L |5M-GEU/DOHC 81-86 |HG-8060030-SB 195
4 RUNNER / CAMRY 3,0 | 180 | 6V |3VZ-FE / DOHC 88-95 |HG-8062010/1-FF/SB 196
CRESSIDA/CROWN / SUPRA (24 Valv)) 3,0 | 180 | 6L |7M-GE/DOHC 86-93 |HG-8060031-SB 197
4 RUNNER / TACOMA/ PICK UP / PRADO 6V / TUNDRA/LAND CRUISER / T100 3,4 | 207 | 6V |5VZFE/ DOHC 95 04 |HG-8062030/1-FF 198
LAND CRUISER 3,9 | 237 | 6L |F(FJ40) / OHV 61-75 |HG-8060051-SB 199
LAND CRUISER / FORKLIFT ( montacarga) 4,0 | 241 6L |[3F / OHV 88-94 |HG-8060061-SB 200
LAND CRUISER 42 | 258 | 6L |2F / OHV 75-80 |HG-8060080-SB 201
LAND CRUISER /LEXUS LX450 (24 Valv) 4,5 | 274 6L |[1FZ-FE / DOHC 94-97 |HG-8060085-SB/GF 202
WULING
WULING | 12} 71 | 4L |B12D1/LAQ 1K /DOHC | 09,, [HG-8940010-SB 203
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FRACO - FABRICA COLOMBIANA
DE REPUESTOS AUTOMOTORES S. A.

Fraco S. A. Fundada en el afio de 1965 empresa
orgullosamente Colombiana, del sector automotriz,
celebra mas de cuarenta y cinco afios de labores
ininterrumpidas en la fabricacion de empaquetaduras,
retenedores y productos elastoméricos, generando
bienestar a numerosas familias Colombianas y progreso
tecnoldgico e industrial para el pais.

Desde su fundacion desarrolla programas continuos de
actualizacion humana y tecnologica, que le permiten
alcanzar un alto grado de integracion y desarrollo de
nuevos procesos y materiales, acordes con la rapida
evolucion de latecnologia automotriz.

La Empresa cuenta con laboratorios propios para
investigacion y desarrollo de sus productos, y ha integrado
en sus operaciones sistemas de disefio CAD/CAM y
maquinas herramientas CNC.

Fraco - Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores
S. A. es lider en el mercado de Juegos Completos de
empaquetadura para Motor y Partes Sueltas, tales como:
Retenedores de Aceite, Sellos de Valvulas, Juntas de
Cabeza, Juntas de Multiples de Admision y/o Escape,
Juntas de cubierta de Carter, Juntas de cubierta de
Punterias, Juntas de cubierta de Distribucion y Juntas de
Tubo de Escape, entre otras, asi como materias primas para
sus procesos y los de otras empresas comerciales e

industriales del pais.

FRACO cubre con su red de ventas todo el territorio
Mexicano y realiza significativas exportaciones a Sur
América y a mercados tan exigentes como el de los
Estados Unidos de Norte América, Australia, Alemania y
varios paises de Europa.

La Fabrica Colombiana de Repuestos Automotores S. A.
participa en los mercados Andino y Mercosur con ventas
en Venezuela, Ecuador, Peru, Bolivia, Chile, Uruguay, el
mercado de América Central y de El Caribe con ventas en
Republica Dominicana, Guatemala, Costa Ricay Panama.

Como testimonio de su constante
investigacion, su labor exportadora, su
permanente actualizacion tecnologica
y sus elevados estandares de calidad, la
empresa...

Fué galardonada por el Gobierno
Colombiano a través del Ministerio de
Desarrollo Econdmico, con la Medalla al
Mérito Exportador.

La Ensambladora Sofasa Renault le
otorgd el Trofeo a la Calidad en
reconocimiento a sus esfuerzos vy
desarrollos, con la aceptacion de sus
productos para equipo original y para su
mercado de reposicion.
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Obtuvo el certificado de asegu-
ramiento de la calidad ISO 9002/94

Obtuvo la actualizacion del sistema de
calidad bajo los requisitos de la norma
ISO 9001 versién 2000 y la ampliacion
del sistema con el referencial QS 9000
version 1998 otorgados por el Instituto
Colombiano de Normas Técnicas Y
Certificacion ICONTEC y reconocido
mundialmente por IQNet.

La Asociacién de autopartistas,
Asopartes le otorgo el Pifién de Oro
como premio al desarrollo industrial

En el afio 2005, FRACO S. A. logro la
certificacion bajo los preceptos de la
especificacion técnica I1SO/TS 16949:
2002 que alinea los requisitos del
sistema de calidad automotriz existente
en la industria automovilistica a nivel
mundial.

Fraco - Fabrica Colombiana de
Repuestos Automotores S. A.
es una empresa colombiana que, a
través de los afios y con denodado
esfuerzo, se ha posicionado como la
primera empresa en el mercado de

ISO 9001

N icontec

internacional

= liNet =

empaquetaduras para motor,
generando bienestar, desarrollo vy
empleo directo e indirecto a muchas
familias mexicanas.

En su quehacer industrial, mantiene
vinculos de afiliacion con el ICONTEC,
con la Camara de Comercio Colombo
Americana y con la Camara de
Comercio Colombo Venezolana, para
asi formar parte activa en el desarrollo
del pais.

En el afio 2014 toma el sistema de
calidad a través de la firma SGS, cuyos
servicios nos permiten operar de una
manera mas sostenible mediante la
mejora de la calidad y la productividad,
la reduccion de riesgos, la verificacion
del cumplimiento y el aumento de la
velocidad del mercado.

Fundac&o Vanzolini

ISO/TS
16949

101557 - 0023/05 val. 01/marz0/2008
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Caracterizaciéon de un motor

Lacaracterizacion de unmotorconsisteenespecificar
sus datos técnicos, para ubicarlo dentro de un rango
determinadoypoderlocompararconotrosmotores.

Caracteristicastécnicasprincipales:

> Clasedemotor.Los motoresde combustioninterna
son usados en automotores, siendo su combusti-
blelagasolinaoel Aceite Combustible Para Moto-
res (A.C.P.M.). Son Ilamados de combustion inter-
naporqueenelinteriordelmismo motorse quema
la mezcla combustible, produciendo en su expan-
sion,lacarreradetrabajo.

> Tiempos del motor. Los més conocidos correspon-
denalos motores de cuatrotiempos, enlos que se
obtiene una carrera de explosion o carrera motriz
cada dos giros del cigtefal, mientras que en los
motoresdedostiempos, seobtieneunaencadagi-
rodelciguenal.

> Tipo de motor. Tantanecesidad tenialahumanidad
por poseer un motor, que lo inventaron dos veces
enelsigloXIX.

Elprimerinventor, hacia1862fueelfrancés Alphon-
se Beau de Rochas. El segundo, hacia 1876 fue el
aleméan Nikolaus August Otto (1832-1891). Ningu-
nodeellossabiadelapatente delotro hastaque se
fabricaron motores en ambos paises. Como resul-
tado porlaautoriade lapatente, huboun pleitoen
elque DeRochasgand ciertasumade dinero, pero
Ottosequeddconlafama.

Desdesuscomienzossevioque elmotorde cuatro
tiempos erarelativamente ineficaz, porque de sus
cuatrotiempos, solounode ellos eraimpulsor. Por
estarazonlosinventoresbuscarondiversasformas
demejorarlo.

En 1878 un escocés llamado Dugald Clerk constru-
y6 un motor cuyo ciclo de funcionamiento se com-
pletaba en dos tiempos, lo que significa que cada
revolucion del motor produce unimpulso. En 1891,
Joseph Day modificé elmotor de Clerk establecien-
doelmodelo de funcionamiento actual en que no
hacen faltavalvulas; no obstante esas modificacio-
nes, se llamaadn motor de ciclo de Clerk recordan-
doasuinventor.

Los dos tipos principales de motores de combus-
tién interna son el motor de ciclo de trabajo Otto,
EncendidoporCHispa(ECH) cuyo combustible tipi-
coeslagasolinay el motor de ciclo de trabajo Die-
sel,Encendido por Compresion (EC) cuyo combus-
tibleeselA.C.P.M.
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= MotorECH (Ciclo Otto).Elingenieroaleman Ni-
kolaus August Otto desarroll6 en el afio 1876, un
motorconciclodetrabajo de cuatro carreras, asa-
ber: admisién, compresién, explosion y escape,
quelevalioinmortalizarsunombre.

Ladetonacion de lamezclacombustible serealiza,
alfinaldelciclode compresion, pormediode una
chispaeléctricaque daorigenasuclasificacion.

Lafuerza que impulsaambos motores no es en térmi-
nos estrictos una explosion, aunque reciba este
nombreeltiempoenquelafuerzaactua.Loscom-
bustibles que se utilizan se encienden con rapi-
dez,perosequemanconrelativalentitudsiselos
compara,conladinamita.

Esta caracteristica permite que el piston vayaimpulsa-
do en su cilindro sin dafio, mientras que una ex-
plosiénlodestruiria.

> Cilindraje del motor. Es el volumen interno de un cilin-
dro cuando el piston estd en el punto mas bajo del re-
corrido (Punto Muerto Inferior - P.M.1.), multiplicado
por el nimero (N) de cilindros.

Estevolumen (V) también esllamado desplazamiento
del motor, puescorresponde al volumen "despla-
zado"enlascarrerasdeadmisionyescape.
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Punto Muerto q Torque 6
Superior Camara de Par de Torsion
= ) T Volante
(PMS) © Combustién M
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Media Carrera
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J

= Ej:Unmotorenlineaconnumero de cilindros N=4,
diametroD=76 mmy carreraL=70 mm, tendrd una
cilindradade: TenemosentoncesqueelTorquesera:

V=Yix gD LxN
V=Yax |c(j'5cm)2x7cmx4
V=1270 [cm]

T=Fx%L

Este, esunamedidade la habilidad del motor para
realizar un trabajo, en tanto que la potencia (P) se
> Torque y Potencia del motor. Del cilindraje del mo- debe entender como la capacidad de realizar tra-
tordepende lafuerza (F) obtenida en cada explosion, bajorespectoaltiempo.Lapotenciasera:
que al sertransmitida por el pistébnalabielay por ésta
parahacergirarelciglenal, se produce eltorque o par
detorsion (T)delmotor. P=T[kg-m]xrpm/716 [hp]
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De otramanera, se puede decir que eltorque o par
detorsion determinaque un motor impulse unau-
tomotoratravésdeterrenosdificiles, mientrasque
lapotenciadeterminalarapidezyfacilidadconque
lohaga.

> Relacion de compresion. Eslarelacién indicada por
elfabricante del motor, aunque enla practicaes di-
ferente, debido alos adelantos o retrasos de aper-
turay cierre de las valvulas de admisién y escape.
Estarelacion expresacuantasveces es mayor el vo-
lumenunitariocomparadocon el delacamara.

s —- s
Ml 7 70N

- /

Larelacionde compresidnseobtiene:

V+c
C

Enlos motores agasolina (ECH) los valoresvan de
6.5 a 11, mientras que en los motores Diesel (EC)
vandel12a22.




Teoria sobre motores

oo
. \a(‘
OF'©®

Operacion de apriete

Torque

M

Laslaboresde apriete de un motor se deben entender q
como las mas importantes en la preparacion de éste,
puesaplicandoelordenylosvaloresadecuadosenca-
da operacioén, se podra garantizar un total sellado y
porendeuncorrectofuncionamiento.

Tres conceptos basicos surgen alrededor de dichas
operacionesqueson:

Los datos entregados en las tablas de torques para
cadamotorsonvaloresnominalesysiempre se de-
be tener en cuenta una Tolerancia de £ 10%, a no
serqueseespecifique otra.

= Ej:Sieldatoenlatabladetorquesesde 751b-pie,

> Torque. Es el resultado de aplicar una fuerza (F) a tendremos:

una distancia (d) determinada sobre un centro de

giro. Torquenominal: 75lb-pie

Tolerancia(£10%): £7.51b-pie
Torque minimo:67.51b-pie
Torque maximo:82.51b-pie

La fuerza necesaria (F) aplicada en el extremo (d)
deunallave paraapretarunperno,determinaelva-
lor del torque al que se encuentra apretado dicho

Pernoycuyaexpresiones. > Medidor del &ngulo de torsion (Goniémetro). (Ver

fig. 1) Elapriete angular se caracteriza por ser mas
uniformeyseguroqueelapriete porlibras.

T=Fxd - Todotornillo de cabeza (culata) se deformasiem-
pre;peroenelcasodeaprietesangulares estasde-
formacionessonmayoresynoserecuperan.
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(fig 1)

Goniémetro (indicador de torque angular)
consigalo a cambio de tiquetes de producto Fraco

En estos casoslostornillos estan disefiadosy fabri-
cados enacero masductiles parafacilitar su estira-
mientoque puedellegarhasta los 5mm.

Lostornillos apretados por angulo cambian sus
caracteristicas mecanicas al estar sometidos a ele-
vadastensiones, perdiendo-ensegundo montaje-
el margen de seguridad que tenian cuando eran
nuevos;corriendoelriesgoderomperlo.

Alcolocaruntornilloestirado (verfig.2)lacabe-
za queda suelta, provocando fugas y dafios en la
juntayelmotor.

ATENCION: Al realizar un apriete angular puede parecer

queel tornillonoaprietaysevaaromper. No Sse preocu-
pe,esunacondicionnormaldeestetipodetornillos.

“En cabeza de cilindros (culatas) con apriete angular es
imprescindible sustituir los tornillos al montar la junta
decabeza.

ommmr—S oo
| \

| |
for  USEEEEED e

L]

> OrdendeApriete. Eslaoperacionenlacualsereali-

zalaaplicacion deltorque requerido, adetermina-

dospernosconundeterminadoorden, paragaran-

tizar el correcto equilibrio de fuerzasen el conjun-

to.Elaprieteserealizaobservandoelsiguiente pro-

cedimiento:

= Verificar el estado de las tapas o piezas que se
van aensamblar, pues piezas deformadas o de-
terioradasharan

fracasarlaoperacion (Fig. 3).

(fig 3)

= Esmuyimportante verificar el estado superficial
ylaplanitudalolargoyanchodelacabeza(cula-
ta)ybloque antesdeprocederasuensamble.

= Llas guias, los pasadores, los topes o cualquier
elemento metélico que sobresalgade las super-
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ficiesde las piezas a ensamblar pueden afectar
el correcto asentamiento de las partes, por lo
que es indispensable su verificacion antes del
apriete.

= Verificar el buen estado de los pernos que seran

apretados,enespecialdecuerdasycabezas.

Los pernosenlosque el ultimo apriete se aplica
como un angulo adicional de giro, debera
reemplazarlossiemprequedesmonte las partes.

= Verificarlacompletalimpiezadelassuperficies,
las cuerdas internas y los tornillos que se van a
apretar.

= Una practicacomunmente aceptada eslade lu-
bricarlos tornillosy/o tuercas en el momento de
la instalaciéon; aunque esto no es conveniente,
pues los pernos son elementos disefiados para
trabajar por friccion entre los filetes de lacuerda
internaydeltornillo.
Algunos fabricantes pueden aceptarunapeque-
fa lubricacién, paralo cual enlatabla de torque
seubicaraellimitealtodetorque parapernoslim-
piosysecos,yellimitebajoparatornillosy/otuer-
caslimpiosaceitados.
Alreducirlafriccionconelusodealgunlubrican-
te,se puedendanarlostornillosdurante elaprie-
teopierdantensiényfalleelselladoenservicio.

= Verificarque los huecos ciegos no contengan re-
siduos de aceite o solventes que afecten el co-
rrectoajuste deltornillo.

= Es muy importante llevar todos los tornillos a un
apriete suave pero firme con una llave conven-
cional, sin utilizar palancas o elementos de ex-
tension, hastalograrelajuste necesariode mon-
taje. Esto elimina desalineamientos y torcedu-
rasdelaspiezas.

= Verificarelbuenestadodeltorcometro evitando
errarenlosvaloresrecomendados

= Realizar el apriete en el orden y valores indica-
dos en este manual hasta completar la opera-
cion. De esto depende un trabajo exitoso y su
imagen profesional.
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= Realizarunarondafinal de apriete al valor méxi-
morecomendado.

= Determinar el momento en que se debe realizar
unreapriete,sielmaterialde lasjuntaslorequie-
re,ysiresultaconvenientedichaoperacion.

> Reapriete. Estaoperacionserealizaespecialmente
en la cabezay multiples después de veinte minu-
tosde funcionamiento del motor, conlaintencion
de cubrirlapérdidade tensién en las juntas causa-
da por la relajacién del material tras la puesta en
servicio, obteniendo asi un perfecto asentamien-
todelacabezaymultiplesconelbloque.Elreaprie-
te estanimportante como laoperacion de apriete
ydebeobservarelsiguiente procedimiento:

= Estaoperacionserealiza Unicamente con moto-
res atemperatura ambiente, es decir frios, para
evitarposiblesdeteriorosdelaspiezas.

= Aflojar media vuelta el primer tornillo que se
apretd y apretarlo nuevamente al valor maximo
recomendado.

= Realizarlaoperacionencadauno delospernos
siguiendoelordendeaprieterecomendado.

= Una vez terminada esta operacion, se realiza
una ultimaronda de apriete, sin aflojar los per-
nos,alvalormaximorecomendado.

= Estaoperacion se debe realizar inicamente en
juntas fabricadas en material ensamblado con
alma metalica perforada (FRACO PACK 3) que se
reconoce porque su referencia termina con las
letras SB.

Descripcion 1écnica de los anillos
(SEGMENTOS)

El motor esta basado en la combustion o quemado de
combustible en su interior; especificamente en la camara o
parte alta del cilindro. Los motores a gasolina utilizan un
combustible ligero de baja temperatura de inflamacion
(420 a 480 °C aprox.), y los motores Diesel con un
combustible mas pesado vy por lo tanto mas dificil de
encender(750a900 °Caprox.)

La diferencia mas marcada entre los dos motores aparte del
combustible radica en la forma del encendido: en el de
gasolina se hace por chispa y en los diesel por la
temperatura del aire previamente comprimido.

Para un correcto funcionamiento del motor hay dos claves
principales el quemado de la mezcla aire-combustible y el
lograr conservar tanto latemperatura como la presion.

Funcion de los anillos: La funcion de los anillos o
segmentos es la de sellar la camara y al mismo tiempo
disminuir el contacto o friccion del piston contra la pared
del cilindro.

Con la primera funcion se mantiene la presion dentro de la
camara mejorando la eficiencia térmica del ciclo del motor;
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con la segunda se disminuye la inercia del piston,
aumentando la potencia.

Cualquier dano gque tenga que ver con los anillos, repercute
en eltorquey sobre todo en la potencia del motor.

Configuracion Basica

Dada su ubicacion en las ranuras del piston y su funcion de
sellarla camara, los anillos se encuentran expuestos tanto a
altas temperaturas como a productos corrosivos de la
combustion, por tanto su diseno, fabricacion vy
manipulacion son factores atener en cuenta.

Partes basicas del anillo:

A. Cara, parte exterior o diametro exterior

B. Reverso, respaldo o parte interna

C. Llado superior con marcas claramente definidas para su
montaje.

. Espesorradial (ancho)
Espesor axial (alto)
Abertura entre puntas.

mmo

Los anillos no se encuentran cerrados, sino que cuentan
con un espacio que es calibrado para que puedan
expandirse con el calor y para permitir el paso de una
limitada cantidad de gases de escape hacia el carter para
control de emisiones, (no mayor al 20% de la compresion)
(Fig. 1); por requerimientos ambientales no se permite la
salidade los gases plenos alaatmosfera.
Ademas las tolerancias anillo - piston son especificas para
obtener un espacio adecuado de la camara de presion en
el reverso del anillo (Fig. 2 y 3). Al utilizar anillos que no
cumplan las especificaciones del fabricante o al no verificar
el estado del surco o al utilizar un piston diferente, la
adaptabilidad del anillo o la relacion de compresion puede
cambiar aumentando o disminuyendo, lo cual influid en el
buen funcionamiento del motor.




Teoria sobre motores

En la actualidad la tendencia en los motores modernos de
aplicacion automotriz es a usar solo tres anillos, aunque
todavia hay motores con cuatro anillos. En ambos casos la
tendencia actual es a aumentar la relacion de compresion
por lo tanto la ubicacion de la ranura del anillo superior de
compresion esta cada vez mas cercana a la parte superior
del piston, logrando asi mantener la compresion vy la
temperatura.

Tipos de anillo:

A. Elanillo superior se denomina anillo de compresion. Su
funcion es la de sellar las presiones de gas (90%) por su
didmetro exteriory latransferenciade calor.

B. El segundo control de compresion v de aceite, Ayuda
en el control de aceite (90%) regulando las presiones
internas entre los anillos, transferencia de calor vy
respalda el sellado del anillo de compresion (10%).

C. Eltercero anillo de control de aceite. Controla el aceite,
regulando asi la pelicula en la pared del cilindro, debe
actuar como\valvula check

D. Cuando hay un cuarto se llama anillo rascador.

Mareriales de los anillos: se clasifican de dos formas:

A. Material base, que conforma la totalidad del cuerpo del
anillo. Tanto para los anillos de compresion y de control
de aceite, el material usado es el hierro fundido ( hierro
fundido ductil, hierro fundido de grafito nodular
perlitico o hierro al grafito con escamas) o estan
basados en aceros con aleaciones de niquel, cobalto
pero con tratamientos térmicos especiales que les dan
flexibilidad, resistencia a la fatisa y retardan el
envejecimiento.

B.

a.

b.

C.

El recubrimiento, que es el material superficial
aplicado atoda la superficie del anillo, o solo en la cara
ylado superior.

Cromado: endurece la superficie disminuyendo el
desgaste del anillo. Crea una superficie mas lisa de ahi
su apariencia brillante. Es aplicado en la periferiay en
la primera ranura en los motores a gasolina; en los
motores diesel en la primeray segundaranura.
Molibdeno: resiste una mayor temperaturay mejorala
conduccion de calor hacia el cilindro. Se aplica en la
periferia del anillo en un canal previamente
maquinado mediante un proceso de metalizado. Este
material retiene el aceite para evitar desgaste entre el
anillo y el cilindro al momento de poner en marcha el
motor; ademas de ser resistente a las ralladuras. Se
utiliza en la primera ranura de motores diesel vy
gasolina que deben rendir mas caballos de fuerza ,
mayores revoluciones por minuto, mayor resistencia a
esfuerzos mecanicosy achoques térmicos.

Anillos negros: estan recubiertos de fosfato de zinc o
fosfato de manganeso (color negro o gris), es aplicado
al material base para protegerlo de la oxidacion; la
granulometria permite retener cierto volumen de
aceite. Es utilizado en la primera y segunda ranura de
motores antiguos y de bajas revoluciones. No tienen
ninguna capa de dureza superficial y se recomiendan
para motores reanillados porque tiene la facilidad de
adaptarse rapidamente a cilindros ovalados y/o
deformados.
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Perfiles de los anillos:

Ventilado normal - Ranura interior

Ventilado can croma

Cara con ranura - Visel ventilado

Cara angular - ranura exterior

Cara angular - Ranura exterior de gancho

Cara con ranuras multiples

Cara con ranura central

Angular - Trapezoidal

Angular - Trapezoidal - Ranura
interior

Angular - Trapezoidal - Ranura
exterior

Trapezoidal - Radio

Trapezoidal - Radio - Ranura
interior

Ventilacion simple

Ventilado servicio pesado

Ventilado normal

Bisel

Angular

Angular - Bisel

Angular - Bisel opuesto

Angular - Ranura interior

Angular - Ranura interior
opuesta

Con radio

Con radio - Bisel

Descripcion 1écnica de los cojineTes
(Cas@uetes, Merales)

Son piezas que parecen muy sencillas en un complicado
motor moderno, pero la verdad es que son piezas
complejas tanto en su diseno como estructura sumado al
hecho de tener que cumplir funciones sumamente
importantes en el funcionamiento.

Debe soportar tanto el peso de las cargas como también
las multiples sacudidas normales del funcionamiento del
motor, provee lalibertad del movimientoy la proteccion de
piezas mas costosas como el cigtienal, arbol de levas,
bielas y mono block (bloque de cilindros), ain cuando
estén expuestos al calor excesivo v a la presencia de
diminutas particulas provenientes del desgaste del motor
ydelacarbonilla.

Funcion de los cojinetes: reducir la friccion entre una
pieza giratoria (Cigtienal, Arbol Levas) y una estacionaria
(monoblock), esta funcion mejora grandemente con la
ayuda del lubricante por tanto uno de los objetivos en su
diseno es la de establecer y mantener una pelicula de
aceite entre las piezas en movimiento bajo cargas
variables; ademas debe sostener la pieza movil
soportando cargas muy altas particularmente las de
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choque causadas por las explosiones de combustion.
Un objetivo en su diseno es que no haya necesidad de
rectificacion y su que reemplazo se haga facilmente y
con precision.

Configuracion basica:
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Marteriales de los cojinetes: el respaldo de los
cojinetes es de acero de bajo carbono para incrementar
la resistencia, mientras que los revestimientos como toda
la capa intermedia se hace de combinaciones de
materiales diferentes del acero, llamados aleaciones para
proveer las cualidades especificas de los cojinetes.

El aluminio, cadmio, cobre, plomo y antimonio son
materiales imprescindibles en los cojinetes de los motores
modernos. Lla diferencia radica en las propiedades
deseables en uno u otro grado como son:

Resistencia a la fatiga: es la propiedad del material del
cojinete para resistir esfuerzos intermitentes causados
por la combustion, las presiones de las bielas y del
cigienal, sin romperse vy sin perder su recubrimiento
(Fig.1).

Conformabilidad: Es la propiedad de la superficie del

cojinete que le permite moverse muy lentamente para

ajustarse a protuberancias o pequenas
desalineaciones (Fig.2).

Incrustabilidad: Es la propiedad de la superficie del
cojinete para absorber diminutas particulas abrasivas
de material extrano provenientes del desgaste normal
o de otras fuentes (Fig.3).

La accion superficial: capacidad de resistir

agarrotamiento cuando el eje y el cojinete se tocan en

el funcionamiento.

Resistencia a la corrosion: es la caracteristica que
impide la corrosion quimica propia de los productos de
la combustion.

Resistencia térmica: es un requerimiento basico que
indica hasta que punto el cojinete soporta su carga a
temperaturas de funcionamiento sin que pierda su
forma o sufra fractura por impacto.

Conductividad térmica: es la capacidad para absorber

calor y trasferirlo de la superficie del cojinete a la

cubierta. Entre mas frio funcione el cojinete, mejor serd
surendimiento.

Pelicula de
aceite

Resistencia a la fatiga Eje en
(Fig.1) rotacién

Superficie
cojinete
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Conformabilidad Incrustabilidad

Pelicula de
aceite

Eje

Superficie
cojinete

CARACTERisTicAs de mONTAjE: Como los cojinetes piezas
extremadamente precisas, estos no deben ser limados,
tallados, raspados ni maquinados por ninguna
circunstancia. Para proveer una lubricacion adecuada del
cojinete, debe permitirse el flujo del aceite entre la
superficie del cojinete y el eje; esto es lo que se llama
holgura de aceite (claro del aceite o de luz). La variacion de
las medidas como la STD y las bajo medida de los
munones y los cojinetes del ciglienal causan diferencia de
los huelgos de aceite; por esta razon se recomienda la
instalacion en juegos completos a fin de obtener
uniformidad en las medidas en todo conjunto motor.

Una manera facil, piday precisa de comprobar el claro de
aceite enlos cojinetes principalesy de bielas es mediante el
empleo de Plastigagey la escala graduada (Fig.4).

Colocacién del plastigage Verificar aplastamiento

atodo lo ancho
del cojinete

Fig.4 ]
9 Tapa de bancada o biela Holgura

Los orificios para el paso del aceite deben coincidir
correctamente con los del ciglienal o los de las bielas;
ademas todo debe estar debidamente limpio, una
pequena particula de metal, de carbonilla, de arena o de
polvo puede eliminar el huelgo para el aceite en algun
punto lo que ocasionaria falla del cojinete o ralladuras en el
ciglienal generando un desgaste prematuro.

En el montaje el cojinete su alojamiento debera estar
completamente en seco, luego apligue una pequena
cantidad de lubricante entre el cojinete v la superficie del
munon. El aceite debe llegar en suficiente cantidad y a la
presion correcta debiendo comprobarse el sistema
completo de lubricaciony cebarse labomba de aceite.

En los cojinetes de empuje es esencial medir con exactitud
en ambas caras (milésimas de pulgada) la distancia entre la
superficie de empuje del ciglienal y la pestana del cojinete.
A los que estan fabricados en cobre - plomo se les debera
dar un poco mas de tolerancia que aquellos que son de
aluminio blancoy aluminio niquel.

No se debe dar vueltas al cigiienal hasta que los tornillos
estén finalmente apretados.

Ajuste rAdial del cojineTe:

AELE TR T I —




Descripcion de las referencias

PREFIJO
HG Empaque de cabeza
/ Head Gasket

CAR
02
53

o7
10

ROCERIA

Amc / Jeep
Asia

BMW
Caterpillar
Chery
Chrysler
Cummins
Daewoo
Daihatsu
Detroit Diesel
Fiat

Ford

Foton
General Motors
Hino
Honda
Hyundai
International
Isuzu

Ilveco

Jac

Kia

Kubota

Lada

Land Rover
Mack
Mazda
Mercedes Benz
Mitsubishi
MWM
Nissan

Ssangyong
Subaru
Suzuki
Toy{ota
Volkswagen

CILINDROS MOTOR
10 Uno

20 L2 Dos en linea
22 V2 Dos en "V"

30 L3 Tres en linea
40 L4 Cuatro en linea GE
42 V4 Cuatro en "V"
44 H4 Cuatro en "H"
60 L6 Seis en linea
62 V6 Seis en "V"

64 H6 Seis en "H"
80 L8 Ocho en linea
82 V8 Ocho en "V"

SB

NUMERO INTERNO

MLA

MLO /

—

18/514]010/5]2 -XIXIX

MLS

MATERIAL DE
MANUFACTURA

ART

SM

No retorque Perforado redondo

Totalmente metdlico
(tipo original)

52)




Despiece motor en linea Despiece motor en V

Subjuegos en motores L3, L4y L6 Subjuegos en motores V6y V8

FS Juego completo de juntas FS Juegocompleto de juntas




Como Consultar este Manual

GENERAL MOTOF \ (Buick, Cadillec, Chevrolet, GM, Oldsmaobile, Pontiac)
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@ Fabricantedelmotor.

@ Referencia Juntadeculata(cabezaocamara).

& Modelodelvehiculo.

© Referenciacomercialdelmotor.

& Diametrodelcilindro/ Carreradel piston (enmmy
pulgada).

@ Afiodeproduccion.

@ Cilindrajeenc.c.

@ Cilindrajeenpulg’.

© Alturaycepilladodelaculata(cabezaocamara).

® Valoresnominalesdepardeaprietedelaculata(ca-

bezaocamara).

@ Orden de apriete de los tornillos y/o tuercas de la
culata(cabezaocamara).

® Tipoydisposiciondecilindros.

S GEMNERAL MOTORE

| H@dno 056 Especificaciones generales para el armado del motor |
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® Ordendeencendido.

® Relaciondecompresiony/opresion.

® Referenciasymedidaenmm.desellosyretenes.

® Espacio para anotaciones y graficas importantes
de este manualysuyascomousuario.

& Valoresydiagramas paraarmado de arbol de levas
y/oculata(cabeza-camara)decilindros.

® Valoresydiagramasparapuestaapuntode motor.

® Valoresydiagramasparadistribucion mecanica.

& Valoresnominalesde par de apriete parabancada,
biela,volanteycarter.

& Valores y diagramas para armado del bloque (mo-
noblock).

@ Valoresydiagramasparaarmadode motor.

® Valores nominales de reglaje de los principales

mecanismos movilesdel motor.




Fichas técnicas de motores

(5 Manual de Armado de motor
4 Torques & reglajes
Puesta a punto

Tomo 11

Asiaticos
y = 1

Fichas Tecnicas




CHERY

w FRACO g Modelo QQ 308 @ cilindro 80,5 mm (3169”) Carrera 88 mm (3472")
2 HG-1730010-SB 2 ) _ :
A Motor DOHC (12 Valvulas) Afo 989 c.c. 49 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g Nueva
3 8 4 1 5
£ |Minima
2 ’ 1 3
Def.Max iﬂ L 3
Mag.Max N
2
TORQUES
1 apriete
15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10,5:1
2 apriete
40 Ib-pie , | Cigtiefial del.

3 apriete g Ciguenal t

-90° giro + 40 Ib-pie $ igiiefial tras.
4 apriete ﬁ Arbol de levas

Ot
Tapa valvulas 7 3 2 6 fos
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Otras aplicaciones:

A FrRACO

Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000 919 965

RETENEDORES

cia.tecnica@fraco.com.co
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HG-1730010-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

A\ 528,
5 LLRARLE
N \.oo r 'o

OV 7 f
il )
© !

Altura de
Culata =

Altura de Leva =
Juego Axial =

Definir puntos de avance:

- Volante
- Polea

= | AdF Imp hidraulico Ad.C Fl Bujias

()

> |Es.F Imp hidraulico Es.C Avance No ajustable Ralenti

Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
Definir marcas
TORQUES Galga

®©

o

om

S

®

2

@©

om
Volante / b Tolerancia en las

’ puntas de anillos

Carter Juego Axial Biela = Cigiiefial =

Juego axial cigliefial Holgura aceite Biela Puntas Comp. Superior

de anillo

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial

Comp. Inferior
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% rRaco  HG-1630001-SB/SM" £ | Modeoc DAMAS / LABO / MATIZ / TICO @ ciindro 68,5 mm(2,697) Carrera 72 mm(2,835")
o ) ) § Motor F8CV/OHC Afio  96-03 796 c.c. | 50pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
£ 7 1 3
3 5
£ |Minima
=< 1 3
Def.Max )
Mag.Max. ﬁ L3
Y,
2
TORQUES FRENTE VEHICULO
1 apriete
20 Nm Encendido 1-3-2 ‘Rel. Comp. 9,3:1
2 apriete
40 Nm ,, | Cigterial del. 32 x 47 x 6 mm S-032011-P
q [
S 366 Nm 3| Cigtenaltras. 60 x 80 x 9 mm $-060021-S
()
4 apriete é Arbol de levas 32x47x8mm S-032011-P
*Reapriete 14
Tapa valvulas 6 4 2 8 otros
10 Ib-pie Sellos de valvula SS-5202-P (6)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida + 0.5mm aproximadamente

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

cia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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(b)

HG-1630001-SB/SM Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Cubierta Superior

o\

&

Frente de
motor

100 Ib-pie

Tapas 97 Ib-pulg.

Cubierta Hacer coincidir marcas
Inferior de sincronizacion
Polea
Levas 9-12 Nm
% Ad.F 0.15+0.02mm Ad.C 0.25+0.02mm Encendido Electronico MAP 1 Bujias 1,1 mm (0.043")
> |Es.F 0.32%0.02mm Es.C 0.4210.02 mm Avance 10° apms a 950 rpm Ralenti 950 rpm No ajustable
- - Polea
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales loca
Definir marcas
TORQUES
10 Ib-pie
©
0
m
23-25 Ib-pie
s 30 Nm
®
2
@ 60 Nm
-2 \|dentificar posicion
Volante de tapas de bancada
. con los numeros
30-33 Ib-pie grabados en el bloque Hacer coincidir marcas
Carter de sincronizacion
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.099 - 0.198 mm (0.0039" - 0.0078") Motor
Juego axial cigliefial Holgura aceite Biela 0.020 - 0.040 mm (0.0007" - 0.0015") Puntas Comp. Superior 002
de anillo

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial

0.020 - 0.040 mm (0.0007" - 0.0015")

Comp. Inferior
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d_ HH " "
o ®) 21 Modeo MATIZ @ cilindro 68,5 mm (2,7") Carrera 67,5 mm (2,66")
& | Fraco HG-1640010-SB/SM 2 - :
a Motor F-12S3 Ao 04-08 995 c.c. 60 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
© |Nueva
S| 98,7 mm (3.885")
@ Wi 8 4 1 5 9
= Inima
| 98,6 mm (3.881") 3 4
Def.Max. ‘\
0.051 mm (0.002") x:i L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.015")
1 2
TORQUES
1 apriete ]
, 26 Ib-pie Encendido 1-3-4-2  |Rel.Comp. 951
2 apriete
52 Ib-pie ., | Cigtiedal del. 32 x 47 x 6 mm S-032011-P
q [
3 apriete " . S | Cigtiefial tras. 60 x 80 x 9 mm S-060021-S
eapriete 5
4 apriete 7 3 2 6 10 £ | Arbol de levas 32 x 47 x 6 mm $-032011-S
© Otros
Tapa valvulas ;
Volumen de la camara 38,9 cc Sellos de valvula SSJ-5202-P (8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5 mm aprox)
Otras aplicaciones: Chevrolet : Spark / Cronos / Taxi 724 / Pontiac G2 —— ASISTENCIA TECNICA
Omol + Spark A FRACO v ossisses
- e cia.tecnica@fraco.com.co
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HG-1640010-SB/SM"

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

Tornillos largos 7 Ib-pie (1,2,3,4)
Tornillo 4 aplicar sellante

Tornillos cortos 7 Ib-pie (a,b,c)

Marcas sincronizacion arbol de levas

44 Ib-pie

56 Ib-pie

= |AdF 025mm Ad.C Multec H. / Adap GM-A Bujias 1-1,1 mm (0.040 - 0.043")
() .
> |Es.F 0.30mm Es.C Avance 9° apms /950 rpm Ralenti 950 rpm no ajustable
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
Flecha hacia el
TORQUES Q frente del motor
( ™~ lado de la correa
. de reparticion
13 Ib-pie —
© S
°
om
25 Ib-pie
kS 22 Ib-pie
®
2
& 2 Ib-pi
42 Ib-pie Aguijero de lubricacion
Volante o—" hacia Ia_dpldel multiple
. de admision
33 Ib-pie
Carter
Motor
Juego axial ciguefal 0.102 - 0.305 mm (0.004" - 0.012") Holgura aceite Biela 0.013 - 0.053 mm (0.0005" - 0.0021") Puntas | Comp. Superior  0.0079" - 0.0118" 003
de anillo 0.0079" - 0.0118"

Holgura pistén - Cilindro

0.02 - 0.038 mm (0.0008" - 0.0015")

Holgura aceite cigiiefial

0.013 - 0.038 mm (0.0005" - 0.0015")

Comp. Inferior
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@ cilindro 76,5 mm(3,011") Carrera

g
[ = Modelo KALOS
& | fraco HG-1640045-NR 2 - :
A Motor F14 S3 Ao 02-05 1399 c.c. 85 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
© |Nueva
©
(&)
£ |Minima 3 1 5
= S
<< = =
DefM l I M .
o Frente ' 'E!' By &ai Q
del {;:ﬂ I; p
Mag.Max ’ motor %?@gé’&'
ST RSl
TORQUES 1 2 3 4
1 apriete
25Nm Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete 60
*+60°giro igiief
- g 8 9 Ciguefial del.
3 apriete +60°giro g Ciguenal tras.
c |,
4 apriete 70°giro ﬁ Arbol de levas
4 2 6 Otros
Tapa valvulas
9 Nm Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas 5 o
omba de direccion
Alternador hidraulica

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

**Cambiar los tornillos / Tuercas

Damper
Ciguenal Aire

-------- acondicionado

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet: Aveo 1400

ASISTENCIA TECNICA

cia.tecnica@fr .com.co

®
RETENEDORES
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HG-1640045-NR

Especificaciones generales para el armado del motor

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

Arbol de levas
10 Nm
Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
Cubierta de
correa

Tapas levas 16 Nm

95Nm+30°\+15;p® ‘ 10 Nm

Sensor de posicion cigliefial 7 Nm

Bujias 1- 1,1 mm (0.040 - 0.043")

Engrane levas 68 Nm

% Ad.F Ad.C Sistema Encendido DWMC/MFI
> |EsF Es.C Avance No ajustable Ralenti Controlado por ECM
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
Tensor 10 Nm
TORQUES Frente motor
25 Nm
®©
]
o * o H
30° giro
© 50 Nm
]
2
g o o H
45°+15°giro
Volants Comprobar @ del cilindro
o [y ~—
35 Nm+30°+15°giro Hacer coincidir marcas
Carter de sincronizacion
10 Nm Motor
Juego axial cigliefial Holgura aceite Biela Puntas | Comp. Superior 004
de anillo | Comp. Inferior

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial
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ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Cambiar tornillos

Polea cigiiefial

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Aveo, Optra, Cavalier

Buick : Excelle

A FrRACO

[ HG-6040036-SB i Modelo LACETTI/ NUBIRA @ cilindro 77,9 mm(3,070") Carrera
0] FRACO 3
o HG-6040075-MLO 3 Motor F14D3 / DOHC Afio 03-06 1399 c.c. 85 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g Nueva 959 - 96,1 mm
3 (3.775 - 3.783")
€ | Minima
Z| -95,9 mm remplazar 3 1 S
Def.Max. Frente o &
del », ﬂ@
motor l.\ L g‘ﬁ '
Mag.Max. 9 ;ﬁl“’ “"i‘ailf ;,
TORQUES T2 3 4

1 apriete

| 25 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete . o . 10

+70°giro , | Cigtiefial del.

q [

3 apriete +70°giro g Ciguenal tras.
()
C | .

. 8 | Arbol de |

4 apriete +50°giro 4 2 6 § rbol de levas
Otros
Tapa valvulas
10 Nm Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas Ei(c)irgt;?i :ae direccion
Alternador

ASISTENCIA TECNICA
01 8000 919 965

Compresor
Aire
acondicionado

RETENEDORES

cia.tecnica@fraco.com.co
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HG-6040036-SB
HG-6040075-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

Tapas de levas 16 Nm

Cubierta superior

&
7 b pie o
Cubierta Inferior

>

% Ad.F Ad.C DWMC / Mop-Dis /MFI Bujias 1- 1,1 mm (0.040 - 0.043")
> |EsF Es.C Avance 4° apms - 825 rpm No ajustable | Ralenti Controlado por ECM
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Biela Galga Definir marcas
© **25 Nm
©
om
+30° + 15°giro
= **50 Nm
®
g
@©
@ +45° + 15°giro
Volante
35 Nm + 45°giro
Juego Axial Biela = Cigiiefi
Cart igenal
e 10 Nm

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Bomba de agua
10 Nm

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Motor

Juego axial cigliefial

Holgura aceite Biela

Puntas | Comp. Superior OO 5

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial

de anillo Comp. Inferior
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5| rraco HG-1640020-SB/ART" €| woselo CIELO / ESPERO / NEXIA / RACER @ ciindro 76,5 mm(3,011") Carrera 81,5 mm(3,208")
2 B ) 2 Motor G15 MF Afio 83-96 1498 c.c. 92 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
© |Nueva
§ 96 mm (3.780")
£ |Minima 7
| 957 mm (3.770")
Def.Max. @ @
Mag.Max.
0.3 mm (0.011") '
TORQUES ]
FRENTE VEHICULO
1 apriete ]
, 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.Comp. 85:1
2 apriete
*+70° giro ,» | Ciguiefial del. 35x48x7 mm S-035121-P
1 [
3 apriete 70° gio g Ciglefial tras. 80x98x10 mm S-080061-S
4 apriete 8 & | Arbol de levas 26x42x8 mm $-026021-P
© Otros
Tapa valvulas
8 Ib-pie Sellos de valvula SS-4701-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) ART= Empaque de alto rendimiento térmico (motor alimentado con Gas Natural Vehicular)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @FRHEH " 018000819 985

cia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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HG-1640020-SB/ART"

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

Juego Axial 0.002 - 0.102 mm (0.004" - 0.008")

Multec IEFI-6 / Adaptador GM-C + GM-A de 2000

Cubierta superior
de correa

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Pifién de levas 45Nm

2. Ad.F Impulsadores Hidraulicos Ad.C Encendido Electrénico Bujias  0.75mm
()
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 10° Apms Ralenti 880 rpm
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock)
TORQUES , )
Calibrador de hojas
Tensor
. 8Nm
20 Ib-pie
®©
0
[
*+30° giro
s 36 Ib-pie
g
o Hacer coincidir marcas
3 .
*+45° giro de sincronizacién
Volante
25 Ib-pie +30° giro Juego Axial Cigiiefal
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter
; Motor
8 Ib-pie Juego Axial Biela 0.071 - 0.241 mm (0.0028" - 0.0095")
Juego axial cigliefial 0.119 - 0.351 mm (0.0047" - 0.0138") Holgura aceite Biela 0.010" - 0.025" Puntas | Comp. Superior  0.012" - 0.020" 006
de anillo | comp. Inferior 0.012" - 0.020"

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial  0.010" - 0.025"
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S "
o 2 Modelo LANOS @ cilindro 79 mm Carrera 81,5 mm
5 rraco HG-1640020-SB : :
a Motor A 15 DM/ SOHC Ano  97-02 1498 c.c. 92 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
© |Nueva
§ 96 mm (3.780")
£ |Minima
2| 957mm(3.770") | 10 3 4
Def Max. N
x:i L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.011")
1 2
TORQUES
1 apriete ]
20 lb-pie Encendido 1-3-4-2  |Rel.Comp. 9 5:1
2 apriete
*+70° giro ,, | Cigtienal del. 35x48 x7 mm S-035121-P
1 [
3 apriete 70" giro g Cigliefial tras. 80 x98 x 10 mm S-080061-S
4 apriete & | Arbol de levas 26 x42 x 8 mm S-026021-P
© Otros
Tapa valvulas
8 Ib-pie Sellos de valvula SS-4701-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet : Corsa / Taxi Power @m SISTENCIA TECNIC

cia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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HG-1640020-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
10 Nm
Cubierta de
correa
Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
95Nm+%® @ \ 10Nm
Juego Axial 0.002 - 0.102 mm (0.004" - 0.008") Multec IEFI-6 / Adaptador GM-C + GM-A de 2000
2. Ad.F Impulsadores Hidraulicos Ad.C Encendido Electronico / MAP Dis Bujias  0.75mm
®
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 10° Apms Ralenti 880 rpm
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock)
TORQUES . )
Calibrador de hojas
20 Ib-pie
© Tensor
2 10Nm
*+30° giro
Hacer coincidir marcas
) de sincronizacion
© 36 Ib-pie
©
®
2
] .
@ *+45° giro
Volante
25 Ib-pie +30° giro Juego Axial Cigiiefial
- (medir en el cojinete de empuije) Juego Axial (en cada biela)
Carter
; Motor
8 Ib-pie Juego Axial Biela 0.071 - 0.241 mm (0.0028" - 0.0095")

Juego axial cigliefial

0.119 - 0.351 mm (0.0047" - 0.0138") Holgura aceite Biela 0.010"- 0.025"

Puntas | Comp. Superior 0.012" - 0.020"

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial  0.010" - 0.025"

deanillo| comp. Inferior ~ 0.012" - 0.020"
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.. g LACETTI / NUBIRA @ cilindro 79mm (3,11")  Carrera 81,5mm (3.21"
§| rraco HG-1640060-SB 1= —
o a Motor F16D3 / DOHC Ao 03-05 1598 c.c. 98 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g Nueva
3| 133,97 mm (5.274") 8 1 5 9
£ |Minima
Z| 133,9mm (5.271") e —
Def Max. Nt =
" e B B
0.1 mm (0.004") o] 820 m0S0 )
Mag.Max. MOTOR "v_-il;- wlsentaenlae,
Reemplazar culata '“ﬁl@'ﬁ'ﬁ'ﬁ
| A
TORQUES 1 2 3 4
1 apriete 25 Nm
Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete *+70°qiro
g ,, | Cigterial del.
3 apriete +70°giro é Cigliefial tras.
. 8| Arbol de |
4 apriete +50°giro 3 rbol de levas
7 2 6 1 O Otros
Tapa valvulas
25 Nm Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Sustrituir tornillos o tuercas

Otras aplicaciones: Chevrolet: Aveo 1600 / Optra 1.8

Diagramas

A FrRACO

Bomba direccion hidraulica

Alternador

Polea ciguefial

Aire
acondicionado

EMPAQUETADURAS
ASISTENCIA TECNICA
01 8000 919 965

.com.co

® cia.tecnica@fr
RETENEDORES
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HG-1640060-SB/MLA Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

7 Ib pie

Cubierta Inferior

- o>
95 Nm +45°giro Q Damper
Tapas de levas 16 Nm \(?@

Juego axial de levas 0.10 - 0.25 mm ( 0.003 - 0.009")

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

.'v-\

% Ad.F Impulsadores hidraulicos ~ Ad.C DWMC / MF1/ Map dis Bujias 1- 1,1 mm (0.040 - 0.043") 7
> |Es.F Impulsadores hidraulicos ~ Es.C Avance 5° apms - 825 rpm no ajustable | Ralenti Controlado por ECM \S@} ) Bomba de agua
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES i Galga
Biela 9 Marca del piston
Anillo barredor
© **25 Nm de aceite
°
+30° + 15° giro
Primer
s g anillo de
*% egundo compresion
% 50 Nm anillo de —y P
g compresion Anillo de
@ +45° + 15° giro aceite
Volante
35 Nm +30° + 15° giro
Carter Juego Axial Biela Ciglefial Anillo barredor de aceite Hacer coincidir marcas de sincronizacion
89 1b pulg.  0.70 - 0.24mm (0.0027 - 0.0090") Motor
Juego axial cigiiefial  0.010 mm (0.003") Holgura aceite Biela 0.019 -0.071 mm (0.0007 - 0.0028") Puntas | COomp- Superior  0.30 mm (0.019”) 008
Holgura pistén - Cilindro  0.30 mm (0.0012") Holgura aceite cigiiefial  0.010 -0.026 mm (0.0004 - 0.0010") de anillo | comp. Inferior 0.30 mm (0.019”)
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@ cilindro 89 mm (3.540") Carrera 88 mm (3.465")

5 raco HG-1640080-SB €| Modelo ESPERO/S15/T15/ ARANOS
- - [}
2 S Motor C20 LE/NE Afio  93-96 1998 c.c. 121 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
© |Nueva
§ No reporta
§ Minima 10 6 2 3 7
2
Def Max @ @ @ @ @
Mag.Max.
TORQUES ’ Frente del vehiculo
1 apriete )
18 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,8:1

2 apriete .

*+60° giro | Cigueial del. 31 x 50 x 8 mm S-031011-P

q [
Saprete +60° giro § | Cigierialtras. 90 x 104 x 11 mm $-090021-S
()

4 apricto . & Arbol de levas 35x 48 x 7 mm S-035121-P

*+60° giro 9 5 1 4 8 “ otros
Tapa valvulas

19 Ib-pie Sellos de valvula SS-4701-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000 919 965

cia.tecnica@fraco.com.co

Otras aplicaciones: Opel : Ascona / Astra / Calibra / Kadett / Omega / Vectra
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HG-1640080-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacion mecanica

MPFI / Monotronic 1.5.4-3 / Adaptador GM-A

Bujias 1,2-1,2mm (0.043 - 0.045")

96 Ib-pie

76 Ib-pie

% Ad.F Impulsadores hidraulicos ~ Ad.C
> |Es.F Impulsadores hidraulicos ~ Es.C Avance  15° a 850 rpm Ralenti 850 rpm no ajustable
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga Definir marcas /
P Hacer coincidir marcas
. A de sincroniacion
15 Ib-pie
©
o
om
38 Ib-pie
K 35 Ib-pie
[
g
© .
@ 70 Ib-pie o
Volante
55 Ib-pie o
Juego Axial Biela = o Juego Lateral = Hacer coincidir marcas
Carter Ciguenal - ég de sincronizacion
5Nm X Motor
Juego Axial Biela 0.099 - 0.378 mm (0.0039" - 0.0149")
Juego axial cigliefial 0.051 - 0.178 mm (0.002" - 0.007") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.079 mm (0.0010" - 0.0031") Puntas | Comp. Superior  0.010" - 0.020" 009
de anillo | Comp. Inferior 0.012"-0.018"

Holgura pistén - Cilindro

0.015 - 0.046 mm (0.0006" - 0.0018")

Holgura aceite cigiiefial

0.015 - 0.048 mm (0.0006" - 0.0019")
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% ERACO HG-6040150-GF/MLO g Modelo LEGANZA 16 Valv. / NUBIRA / REZZO / @ cilindro 86,4 mm (4.049") Carrera 86 mm (3.380")
o ) . A TACUMA Motor X20 SED /DOHC (16 Valv.) | Afio 97-03 1998 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g Nueva
3| 134 mm (5.276")
€ | Minima
2/133,9 mm (5.270") 10 6 2 3 ! - 3 4
Def.Max. ‘
‘ L4
Mag.Max. \
0.1 mm (0.006") 12
TORQUES
1 apriete )
18 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,61
2 apriete
-90° giro + 18 Ib-pie , | Cigtiefial del.
3 apriete *+90° giro g Cigliefial tras.
4 apriete *+90° giro E .
5 apriete *+90° giro % Arbol de levas
6 apriete *+15° giro 9 5 1 4 8 © Otros
Tapa valvulas 10 |b-pie Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet : Astra (16 val.) @—
Opel: Astra / Neuira FRACLY | ozeeezezes
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HG-6040150-GF/MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir marcas de sincronizaciéon

Hacer coincidir
marcas

Cubierta frontal
de correa

Polea 15 Ib-pie
Tapas 71 Ib-pulg. L
Tapas dist. 8 Nm Hacer coincidir marcas
Juego Axial Levas 0.04 - 0.14 mm (.0015 - 0.0056") de sincronizacion
% Ad.F Impulsadores Hidraulicos ~ Ad.C MFI/Map Dis Bujias 0.9 mm
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 5°a 850 rpm no ajustable Ralenti 850 no ajustable
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Definir marcas —
Calibrador de hojas
26 Ib-pie 4
© p SN A @/ /
[}
i N //ll
*+45° + 15° giro ) i*i
|
hY .
@ 30 Ib-pie ) o) (o]
E: == .
g ’l
@ 0 o : @ !
*+45° + 15° giro s
Volante P —— p—
481b-pie *+30° + 15° gto lob ! A
i h v i
Carter R
Hacer coincidir marcas
12 Ib-pie de sincronizacion Motor
Juego axial cigiiefial 0.07 - 0.30 mm (0.0027 - 0.011") Holgura aceite Biela Puntas | Comp. Superior 0.3 -0.5mm (0.011 - 0.019") O 1 O
Holgura pistén - Cilindro  0.01 - 0.03 mm (0.0004 - 0.0011") Holgura aceite cigtiefial 0.015 - 0.061 mm (0.0006 - 0.0024") deanillo| Comp. Inferior 0.3 - 0.5 mm (0.011 - 0.019")




DAIHATSU

@ cilindro 68 mm(2,677") Carrera 66 mm(2,598")

Tapa valvulas

10 Ib-pie

S
& = | Modelo F10
© | FRACO HG-174 -SB b
o G 0003-S & Motor FE2/OHV Afio  76-79 958  c.c. 60 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
2 3 4
< 9 -
Def.Max /
J L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES

1 apriete

20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp.
2 apriete ]

35 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 35x 55 x 11 mm S-035041-P
3 apriete g Ciguefal tras

58 Ib-pie 3 g - 60 x 82 x 9 mm S-060031-S
4 apriete . 10 % Arbol de levas

*Reapriete ] P

Sellos de valvula

SS-8101-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co
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HG-1740003-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir
las marcas

Cubierta Superior

Levas 12 |b-pie

Hacer coincidir
las marcas
i

Polea 58 Ib-pie- EFP ) .
Cubierta Inferior

% Ad.F Ad.C 0.25 mm (0.010") Platino 48-52° Dwell Bujias  0.70 mm
> |EsF Es.C 0.25 mm (0.010") Avance 10° apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES Galga ff{,’_ﬁ
L .
. v /‘A_ o
15 Ib-pie Er--__:-“f =
s
o ) | R |
30 Ib-pie \l\\\‘w d:‘_;:;Jyego Lateral =
Fe o
kS 20 Ib-pie
[
g
< .
@ 45 Ib-pie
Volante Tolerancia en las
58 Ib-pie puntas de anillos
Axial Biela = e =
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
15 Ib-pie
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.02 - 0.044 mm (0.0008 - 0.0017") Puntas | Comp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial 0.02 - 0.044 mm (0.0008 - 0.0017") de anillo| comp. Inferior
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o §=3 @ cilindro 75,9 mm (2.990") Carrera 71,3 mm (2.810"
= | ERACO HG-1740010-SB 5 | Modelo TERIOS / CHARADE (2.990) (2.810")
o ] Motor HCE-J MFI/SOHC (16 valv) | Afio 87-97 1295 cc.| 79 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 No reporta
g | Minima 8 1 3
E
Def.Max.
0.10 mm (0.004")
OIoIBI0[(®
TORQUES v
. Frente del motor

1 apriete ]
T 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,51

apriete

29 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 34 x48 X 7 mm
3 apriete 47 Ipie § Ciguefial tras. 80 x 100 x 8,5 mm
- Q
4 apriete % Arbol de levas 38 x50 x 7 mm
-90° + 47 Ib-pie T otros
Tapa valvulas
10 Ib-pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Hacer coincidir marcas de sincronizacion
&
Cubierta Superior =i
P PR R |
AR
2 o .-'I R
) I\.. .‘. Hacer coincidir con borde
- II|I de culata
Il |a correa tiene
sentido de giro
Polea 22 Ib-pie
Juego Axial Levas 0.10 - 0.45 (0.004 - 0.018") Damper 70 Ib-pie Cubierta Inferior 701b pie
% Ad.F Ad.C 0.25 mm MPFI Bujias 0.1 - 1.1 mm (0.040 - 0.043") Hacer coincidir marcas
> |EsF Es.C 0.38 mm Avance 2° apms a 850 rpm Ralenti 800 rpm de sincronizacion
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES ) .
Q Calibrador de hojas Ajuste de ralenti
15 Ib-pie
«©
o
o .
33 Ib-pie
s 20 Ib-pie
]
2
[ .
o 40 Ib-pie
Volante
70 Ib-pie Juego Axial Cigiiefal
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter
15 Ib-pie | Juego Axial Biela 0.15 - 0.45 mm (0.006" - 0.018") Motor
Juego axial cigtiefial 0.025 - 0.30 mm (0.001" - 0.012") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0017") Puntas Comp. Superior 0.011" - 0.028" O 12
Holgura pistén - Cilindro  0.003 - 0.109 mm (0.0001" - 0.0043" Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.043 mm (0.0008 - 0.0017") deanillo| comp. Inferior ~ 0.014" - 0.031"
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o §=3 @ cilindro 72 mm (2,834") Carrera
= | ERACO HG-1740020-MLO = Modelo TERIOS / SIRION ( )
o & Motor K3VE DOHC Afio 00-06 | 1295 c.c. 78 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
§ Nueva 6 1 3 9
(&)
£ |Minima 3 4
==
er.Max
L4
{0000
Mag.Max LY [
1 2
TORQUES
1 apriete
20 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete
33 Nm ,, | Ciguefial del.
3 apriete g Ciguefial t
+90° giro* § | Ciguefial tras.
4 apriete 10 % Arbol de levas
4 2 5 7 © Otros
Tapa valvulas
10 Nm Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular, es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co
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HG-1740020-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Alinear marcas
con eslabones de color

{12&1!&Nm|—@3

Tapas de levas = 13 Nm

% AdF 0.13-0.23mm Ad.C MAP -DI / EFI Bujias 0.9 - 1 mm {5-10 Nem)
> |EsF 0.31mm Es.C Ralenti 700 + 50 rpm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock)
TORQUES
15 Nm
©
o
o
24 Nm
1]
kel
]
2
[
o Alinear marcas
con eslabones de color
Volante Cufiero hacia arriba
75 Nm
Carer Tor. M6 = 11Nm Motor
Tor. M10 = 55 Nm
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior O 13
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial de anillo| comp. Inferior
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1 ERACO HG-8040070-SB % Modelo CHARMANT @ cilindro 77,5 mm (3.051") Carrera 76,9 mm (303L")
Q o =) 172]
o S Motor 1AU 2 venturis Afio  78-86 1452 c.c. 89 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 87,3 mm (3.440")
g Minima 9 3 1 6 8 e R e T
E: No reporta (PR P T
Def.Max. ‘ '\“TJ O Q
0.05 mm (0.002") —]
Mag.Max. [ =
L
Li(a)
TORQUES i
1 apriete ]
_ 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.comp. 87:1/177psi
2 apriete
29 |b-pie ,, | Cigtiefial del.
S apriete _ £ | ciguefial tras. 70 x 92 x 12 mm S-035071-P
47 Ib-pie 2
4 apriete g Arbol de levas S-032051-P
-90° + 47 Ib-pie 7 5 2 4 10 ! otros 32,5 X 46 X 6 mm S-070041-S
Tapa valvulas .
10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-5209-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Toyota : Tercell 78-86 @—FR HCO JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES
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HG-8040070-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir marcas de sincronizacion
] o

Hacer coincidir con borde
de culata

; Il | a correa tiene
! sentido de giro
j“ ]

|II|I L .l
A

Juego Axial Levas 0.0031 - 0.0071" 70 Ib pie

% Ad.F Ad.C 0.008" Encendido Electrénico Bujias  0.039" Hacer coincidir marcas
> |Es.F Es.C 0.012" Avance 5°apms Ralenti 650 rpm de sincronizacion

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga 1t
Q g ARILLO
EXPaNSION
15 Ib-pie
© P RIFI
& | ATFRAL
36 Ib-pie o 1 s

© 20 Ib-pie

e}

]

2

T .

o 44 |b-pie
Volante

(=)
RIEL e
Juego Axial Biela = R
Carter 9 Ciguefial LA lERAL
J Axial Biela 0.0059 - 0.0098" X Motor
uego Axial Bieta 0. : Juego lateral anillo (Sup. 0.0016 - 0.0031%) / (Inf. 0.0012 - 0.0028")

Juego axial cigtiefial 0.0008 - 0.0073" Holgura aceite Biela 0.013 - 0.079 mm (0.0005 - 0.0031") Puntas Comp. Superior 0.0079" - 0.0157" O 14
Holgura pistén - Cilindro  0.0039 - 0.0047" Holgura aceite cigiefial  0.013 - 0.038 mm (0.0005 - 0.0015") deanillo | comp. Inferior ~ 0.0059" - 0.0138"
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| FrRAcCO HG-8040072-SB % Modelo CHARMANT @ cilindro 77,5 mm (3.051") Carrera 76,9 mm (3031")
- - [72]
o S Motor 3AU 2 venturis Afio  78-86 1491 c.c. 89 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 86,3 mm (3.400")
g Minima 8 4 1 5 9 P T T —
Z| 859mm (3.385") ET L aN
Def.Max. ‘ '\“TJ O
0.05 mm (0.002") =
Mag.Max. | =
0.4 mm (0.015") rur e
Li(a) 2
TORQUES S
1 apriete )
i 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1/178 psi

2 apriete

29 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. S-035071-P
3 apriete <A -

) g | Cigliefial tras. 70 x 92 x 8,5 mm S-070051-S

47 |b-pie @

4 apriete g Arbol de levas 32,5x46 x 6 mm S-032051-P
-90° + 47 Ib-pie 7 3 2 6 10 * | otros

Tapa valvulas

10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-5209-P (8)

Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Toyota : Corolla / Tercel (81-84) @m ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES
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HG-8040072-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

S AT

rFRENT=

A o Ex N Levas 39 Ib-pie

£t

EX. .
VT,
PR AT

Ajuste estas vilivulas primeza en nglerss
serie o

ST AT
FESH-F ] : strinLICiG
%, 191bpie Marcar correa de distribucion

1 antes de su desmontaje

90 Ib pie

Aniste esias valvelas enur s segunga fase
©n Mmgdares sene g

Juego Axial Levas 0.07 - 0.17 mm (0.0030 - 0.0070")

% Ad.F 0.17 mm (0.007") Ad.C Encendido Electrénico Bujias  0.031"
> |Es.F 0.27 mm (0.011") Es.C Avance 5°apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . )
Calibrador de hojas 1
-':'l.Nll_Lr_:"‘
16 Ib-pie [ A
3 AIEL
o ) . LATERAL
32 Ib-pie -
© 20 Ib-pie
e}
]
2
[ .
o 47 |b-pie
Volante HIEL SR
60 lb-pie Juego Axial Ciguefial LATERAL
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter 15 Ib-bi
-ple - . Motor
P Juego Axial Biela 0.15 - 0.25 mm (0.006 - 0.010") Juego lateral anillo (Sup. 0.0016 - 0.0031") / (Inf. 0.0012 - 0.0028")
Juego axial cigiefial 0.025 - 0.176 mm (0.001 - 0.007") Holgura aceite Biela ~ 0.013 - 0.079 mm (0.0005 - 0.0031") Puntas | Comp. Superior 0.010" - 0.014" O 1 5
Holgura pistén - Cilindro  0.10 - 0.12 mm (0.0040 - 0.0050") Holgura aceite cigiiefial 0.013 - 0.038 mm (0.0005 - 0.0015") deanillo| comp. Inferior ~ 0.006" - 0.012"
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o 2| Modelo F20 @ cilindro 80,5 mm (3,169") Carrera 78 mm (3,070")
@ | FRACO - - ]
vd HG-8040142-SB 8 Motor 12R Afo 77-81 1588 c.c. | 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
s
3
£ |Minima 3 4
= \
Def.Max N Oooo L4
( | \
Mag.Max LY [
1 2
TORQUES
1 apriete ]
: 35 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1

2 apriete

70 Ib-pie ., |Cigienal del. 38,5 x 58 x 11 mm S-038051-P
3 apriete _ g Ciguefial tras. BS-801425-Y

100 Ib-pie ks
4 apriete g Arbol de levas
*Reapriete & otros

Tapa valvulas .

10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-3301-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

Otras aplicaciones: Toyota : Corona / Hioce / Hilux (76-79)




DAIHATSU

HG-8040142-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
[
|
; Altura de
EEERE I Culata =
= - -~ :wi I )
=1 L\
Fn) "
[ WY
] -
R
Y
3
Altura de Leva =
Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos )
Polea 115 Ib-pie
% Ad.F Ad.C 0.20mm Platino 48 - 52° Dwell Bujias  0.78 mm Arbol de levas 12 Ib-pie
> |EsF Es.C 0.35 mm Avance 8°apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES Biela Galga ff_ﬁ
oy . |
o r N s T — u R
20 Ib-pie 4 4 L 'K'/ i _ &_--“f
1] e T o Py
g m A ! ". ’.h_;}'. -//l:\'\ o g
45 |b-pie Li'-:. !_:5 ! — Tz z”l I'-l\\ x_j Iego Lateral =
= | T A =
| 4 '.{ ///" 1 \"";‘::.1 ——Gﬂ""}
i ) ’
-pi ! K | :
5 30 lb-pie ;l s /K
@ 75 b-pie | ===/ 1%/ ; /
— e ! I. | f
Volante g d ! — [l { = Tolerancia en las
60 Ib-pie ' ) puntas de anillos
Carter Juego Axial Biela = Ciguefial =
15 Ib-pie
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.0013" - 0.0033" Puntas | Comp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial  0.0007" - 0.0031" de anillo| comp. Inferior
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Def.Max.
0.15 mm (0.006")

Mag.Max.
0.4 mm (0.015")
TORQUES
1 apriete
22 |b-pie
2 apriete
43 |b-pie
3 apriete
65 Ib-pie
4 apriete

-90° giro +65 Ib-pie

Tapa vélvulas

10 Ib-pie

10

.. =2 @ cilindro .386") Carrera "

E:_) ERACO HG-8040190-SB - Modelo ROCKY / VAN : 86 mm (3.386") 86 mm (3386 )3
A Motor  3Y - EC/OHV Afio  83-90 1998 c.c. 121 pulg

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

« |Nueva

3| 111,5mm (4.390")

& [Minima 8 13* 12* 11

£ 111,1 mm (4.375")

OOy

1-3-4-2 ‘Rel. Comp.8,8 :1/142-171 b pie

Encendido
., | Ciguefial del. 42 x 60 X 7 mm S-042021-P
g Ciguiefial tras. S-080051-S
Q
@ Arbol de levas
[7}
4
Otros

Sellos de véalvula

SSJ-5225-P (8)

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Toyota : Crown / Hilux / 83-90

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




DAIHATSU

HG-8040190-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir marcas
de engrane con eslabén -
de color .

', 5‘31‘ _
}' LY Levas 67 Ib-pie
Fh r "'-
i
gﬁ I.\/ I_nL iy 80 Ib pie
- B
17 Ib pie —LJ#:::L_F J:.I i -n.lu#'l
E::"‘I’_ﬂ_—-- % w
b '.
L W 8 Ib pie '
Balancines 17 Ib pie
% Ad.F  No requiere Ad.C E.FIL Bujias 1,1 mm (0.043")
> |Es.F No requiere Es.C Avance 8°apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES Marca
15 Ib-pie
«©
@
s}
36 Ib-pie Frente
P del motor <=
e 25 Ib-pie H
[
5 I
@ .
o 58 Ib-pie Muesca €|
Volante | A}
61 Ib-pie
Carter 15 lb-pi
-ple - " Motor
P Juego Axial Biela 0.0063 - 0.0123 Juego lateral anillo (Sup. 0.0012 - 0.0028") / (Inf. 0.0012 - 0.0028")

Juego axial ciguefial 0.0008 - 0.0087"

Holgura aceite Biela 0.0008 - 0.0020"

Puntas

Comp. Superior 0.0087" - 0.0185"

0.0030 - 0.0037"

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial 0.0008 - 0.0020"

deanillo| comp. Inferior ~ 0.0059" - 0.0165"

017




o 29 =3 Modelo  MINI VAN @ cilindro 74mm(2,914") Carrera 75,5mm(2,972")
@ | FRACO - - ]
o HG-76400 SB & Motor EQ 474i Afio 09 - 11 1300 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
S| 95,3 mm (3,755")
E Minima 8 3 1 S 9
2 3 4
<D( f.M N ]
er.Max
~ L4
i= 0000
Mag.Max. LY [
0.06 - 0.10 mm w
TORQUES
1 apriete 2 Kg
Encendido Rel. Comp.
2 apriete
4Kg , | Cigiiefial del
g (9]
3 apriete 7Kg g Cigtiefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
*Reapriete = otros

Tapa valvulas

Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HG-7640022-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Comprobar planitud del plano o
de admision - escape ’ Hacer coincidir marcas

Levas 41-47 Ib-pie

Tensor 26 Nm

Hacer coincidir

Definir puntos de avance:

- Volante marcas
- Polea )
Damper 94 Ib-pie
= |AdF Ad.C Bujias
@
> |EsF Es.C Avance Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Definir marcas
{fr'-
TORQUES Galga - v’ = ,
E —
© e _._:57\'. FE; i
@
s} II
@
kel
[
2
@
o
Volante Tolerancia en las
puntas de anillos ,,f
Axial Biela = PR =
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo | comp. Inferior

Holgura aceite cigtiefial

Holgura pist6n - Cilindro




HONDA

w = @ cilindro 72 mm (2,835") Carrera 67 mm(2,638")
= | ERACO HG-3520010-SB = Modelo  ACTY 500 / PICKUP
o & Motor EH /OHC Afio 82-88 | 545 c.c. 38 pulg?®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
< 1
Def.Max. ™
0.10 mm (0.004") “
Mag.Max. ﬂ L2
N
2
TORQUES
1 apriete
i TM10 20 Nm Encendido 1-2 ‘ Rel. Comp. 8,3:1/85-114 Psi
2 apriete
T M8 40 Nm ,» | Cigtiefial del.
3 apriete £ Ciatiefial
60 Nm 3 igiefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
« Otros
Tapa valvulas
6 Ib-pie Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




HONDA

HG-3520010-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
[ Y
|
I Altura de
HEEE  J Culata =
ey~ »
A= L\
iy S Marcas
Tt -
PR
Y
&F—-:_H_H..-
Altura de Leva =
Juego Axial = A
Comprobar planitud en estos puntos S W, Ciguenial
"\ ‘:3“, Marcas volante ;
% Ad.F  0.12 mm (0.005") Ad.C 0.18 mm Platino 52° Dwell / 0.5 mm Bujias ~ 0.75mm " * * Hacer coincidir marcas
> |Es.F 0.12 mm (0.005") Es.C 0.18 mm Avance 17°apms /950 rpm Ralenti 950 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES Galga B
Q
s ,.,A_ —
o 14 Nm &__ =
7T
| S |
30 Nm \l\\\‘w d:‘_;:;],Jyego Lateral =
Fe o
g 20 Nm |
c {
& 40 Nm '
71 Nm
Volante
TM. 20 145 Ib-pie
i i = Lo Ajuste ralenti
Carter Juego Axial Biela Ciguefial Juste ri
Juego Axial biela = 0,20-1,1 mm (0,008-0,043")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.65 mm (0.002 - 0.026") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.0022") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.020"
Holgura pistén - Cilindro ~ 0.01 - 0.05 mm (0.0006 - 0.0020") Holgura aceite cigiiefial de anillo| comp. Inferior 0.010 - 0.020"




HONDA

w = @ cilindro 72 mm (2.835") Carrera 82 mm (3.228")
= | ERACO HG-3540030-SB 5 | Modelo CIVIC / BALLADE
o S Motor EJ Afio  79-83 1.335 c.c. 79 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 90,6 mm (3.567") 4 1 5
£ |Minima 8
£ 90,2 mm (3.550") 3 4
Def.Max. N
0.05 mm (0.002") ‘ L4
Magq.Max. N
0.4 mm (0.017") 1 2
TORQUES
1 apriete
5 et 3 kgm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,31
apriete
9 kgm ,, | Cigtiefial del. 35 x50 x8 mm 035081-P
3 apriete <A -
*Reapriete % Cigtefial tras. 74 x 98 x 12 mm S-074011-S
4 apriete 7 g Arbol de levas 27 x43 x9 mm S-027021-P
T i « Otros
apa valvulas
Sellos de vélvula SSJ-8102-P (4) / SSJ-8103 P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-3540030-SB

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Bomba de agua

Tensor
45 Nm

Eje de balancines T6 mm 9 Ib-pie 115 Nm
T8 mm 16 |b-pie
% Ad.F 0.012-0.017" Ad.C Encendido Electrénico Bujias 0.8 mm Hacer coincidir marcas
> |Es.F 0.017-0.022" Es.C Avance Automatico Ralenti de sincronizacion
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
'i 0.045" minimo
1 kgm B
rﬂ g /— = <=
]
E r
2 kgm |
g - %
o 2 kgm ez k
IS I 1
LN 1 10
I N -~ W S
@ 4 kgm = A
-1 | -J"h L
Volante ../; A — {.- .
7 kgm :
Juego Axial Biela = PRI
Carter 9 Ciguenal
Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006 - 0.012") Motor
Juego axial cigefial 0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.08 mm (0.0005 - 0.0034") Puntas | Comp. Superior  0.006 - 0.014" 020
Holgura piston - Cilindro  0.01 - 0.05 mm (0.0003 - 0.0020") Holgura aceite cigiiefial 0.01 - 0.08 mm (0.0005 - 0.0034") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.014"




HONDA

Tapa valvulas

15 Ib-pie

Volumen de la camara 38 cc

“'q‘,' FRACO HG 3540070 SB g— Modelo CIVIC /| CONCERTO @ cilindro 74 mm (2.913") Carrera 78 mm (3071")
- - [72]
14 S Motor D13 B/ SOHC (8 Valv.) Afio  87-90 1343 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

% Nueva
£ |Minima
<| 94,7 mm (3.730") 3 4
Def.Max. ‘\

0.05 mm (0.002") X:i L4
Mag.Max. \

0.3 mm (0.015")
1 2
TORQUES

1 apriete )

i 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,1:1
2 apriete

48 Ib-pie ,| Cigtiefial del. 31x46x8 mm S-031021-P
3 apriete <A -
*Reapriete % Cigtiefial tras.
4 apriete % Arbol de levas S-029011-P
24
7 3 2 6 10 Otros 29 x 45 x 8 mm

Sellos de valvula

SSJ-5221-P (16)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Marca
Pistén 1 en PMS
; Alinear marcas (UP hacia arriba)
A i de sincronizacion
: o .__’_.-"L i : 27 Ib-pie
S R S
T '\- =1
M |
b
Marca
Aliqear marcas
134 Ib-pie de sincronizaci6n
Tapas T. 8mm 16 lb-pie / Levas T. 6mm 9 Ib-pie f P (Piston 1 en PMS)
Juego Axial Levas 0.50 - 0.15 mm (0.002" - 0.006")
% Ad.F 0.18-0.22 mm (0.007 - 0.009") Ad.C TBI / MFI Bujfas  1mm (0.040")
> |Es.F 0.23-0.27mm (0.009 - 0.011") Es.C Avance 20° Apms - 900 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Anillo de aceite
Junta de culata
. Separador de anillos
o 15 Ib-pie de aceite
© Control de flujo de aceite
m Aumentar el orificio a 1.58mm (0.062") Anillo de aceite
23 Ib-pie (reemplazar O-ring) . —
No posicionar ningtn
anillo en estos lados .
. Pasador del piston
g 15 Ib-pie Pasador (no posicionar ningtn
] anillo en este lado)
c
g .
o 33 Ib-pie
Volante
87 Ib-pie _ _ 3
Anillo 2 de compresion Anillos superior de compresion
Carter (La marca “2R” debe ir hacia arriba) (La marca “1R” debe ir hacia arriba)
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006" - 0.012") Motor
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.038 mm (0.0008" - 0.0015") Puntas Comp. Superior  0.006" - 0.014" 02 1
Holgura pistén - Cilindro  0.01 - 0.04 mm (0.0004" - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.025 - 0.043 mm (0.0010" - 0.0017") de anillo | comp. Inferior 0.006" - 0.014"




HONDA

w 8— @ cilindro 80 mm (3.150") Carrera 91 mm (3.583")
| ERacO HG-3540040-SB 5 modelo  CIVIC / BALLADE / CRX
o & Motor  EV1 Afio 83-89 | 1.342 c.c. 82 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
S| 90,5 mm (3.565") 8 4 1 S 9
£ |Minima
£ 90,2 mm (3.550") 3 4
Def.Max. ‘\s
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. N
0.3 mm (0.015") 1 2
TORQUES
1 apriete ]
5 et 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
apriete
50 Ib-pie ,, | Cigtieial del. 31x46 x8 mm S-031021-P
8 apriete *Reapriete § Cigliefial tras.
Q
4 apriete % Arbol de levas 29 x 45 x 8 mm S-029011-P
T i © Otros
apa valvulas
7 3 2 6 10 Sellos de valvula $SJ-8102-P (4) / SSJ-8103 P (12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




HONDA

HG-3540040-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir marcas

Cubierta sup.

Hacer coincidir
marcas de

Alinear marcas

sincronizacién\ ‘

24 |b pie

Bomba de
agua

Tensor 35 Ib-pie

- con plano de culata Ciguefial
c_i Ad.F  0.007 - 0.009" Ad.C Encendido Electrénico Bujias 1,1 mm (0.042")
> |Es.F 0.009-0.011" Es.C Avance 16° apms Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQU ES Inyecte eceite g Orificio de lubricacién
I aguj .o
eneaguere 0.045" minimo
12 |b-pie
. P => (<=
©
E .
25 Ib-pie
L 24 Ib-pie .
©
: I i)
© .
@ 48 Ib-pie
Volante )
76 Ib-pie
Carter lb-oi
15 lb-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006 - 0.012") Motor
Juego axial cigliefial 0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Puntas | €omp. Superior  0.006 - 0.014" 022
Holgura pistén - Cilindro 0.01 - 0.05 mm (0.0004 - 0.0020") Holgura aceite cigtiefial  0.02 - 0.04 mm (0.0009 - 0.0017") de anillo | comp. Inferior 0.006 - 0.014"




HONDA

o §=3 @ cilindro 74 mm (2.914") Carrera 86,3 mm (3.401")
2| raco HG-3540040-SB 5 | Modelo BALLADE / CIVIC / CRX SI
o A Motor EW-1, 3, 4 (12 Valv.) Afo  84-89 1488 c.c. 91 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 90 mm (3.545") 8 4 1 5 9
£ |Minima
2| 89,8 mm (3.535") 3 4
Def.Max. \
0.2 mm (0.010") L4
Mag.Max. \»
0.05 mm (0.002") 1 2
TORQUES
1 apriete ]
: 25 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,2:1

2 apriete

50 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 31x46 x8 mm S-031021-P
3 apriete . g Cigliefial tras.

*Reapriete §
4 apriete g Arbol de levas 29 x45x 8 mm S-029011-P
= v « Otros
apa valvulas
7 3 2 6 10 Selos de valvula S$SJ-8102-P (4) / SSJ-8103 P (12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540040-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de Balancines 16 Ib-pie

Cubierta de correa superior

_4

Auxiliar 58 Ib-pie Alinear marcas con plano de culata

Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006 - 0.012")

% Ad.F 0.17-0.22 mm (0.007 - 0.009") Ad.C E.FI Bujias 1,1 mm (0.043") Tornillo levas 27 Ib-pie
> |Es.F 0.22-0.27 mm (0.009-0.011") Es.C Avance 14° apms - 750 rpm Ralenti 750 rom Tensor 45 Nm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Orificio de lubbricacion ﬂ
10 Ib-pie Guiadelajunta —
L = Pistén 1y 3 (escape)
o . Valvulas
20 Ib-pie
o 15 Ib-pie
[
2
< .
@ 35 Ib-pie
Piston 2 y 4 admision.
Volante
76 Ib-pie
Carter Hueco de lubricacion
Motor

Juego axial cigtiefial

0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014") Holgura aceite Biela

0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015")

Comp. Superior  0.006 - 0.014"

023

Puntas

Holgura pist6n - Cilindro

0.01 - 0.05 mm (0.0006 - 0.0020")

Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.04 mm (0.0009 - 0.0017")

de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.014"




HONDA

o - " "
o = Modelo CIVIC /| CONCERTO @ cilindro 75 mm (2.953") Carrera 84,5 mm (3.330")
§ | rraco HG-3540070-SB : :
a Motor D15 B1, 2, 6, 7, 8/ SOHC (8-16 Valv.) Afio 80-95 1.493 c.c. 91 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 95 mm (3.740") 8 4 1 5 9
£ |Minima
| 94,7 mm (3.730") 4
Def.Max. ‘\
0.05 mm (0.002") X:i L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.015")
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,1:1
2 apriete
48 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 31x 46 x 8 mm S-031021-P
g (9]
3 apriete *Reapriete % Ciguefal tras.
pym— i ) 6 g Arbol de levas 29 x 45 x 8 mm S-029011-P
3 10 © Otros
Tapa valvulas )
15 Ib-pie Volumen de la cadmara 38 cc Sellos de vélvula S$SJ-5221-P (16)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

01 8000919 965




HONDA

HG-3540070-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Alinear marcas Pistén 1 en PMS
| r ~ Marca de sincronizacién (UP hacia arriba)
- 4

27 Ib-pie

Alinear marcas
de sincronizacion
(Piston 1 en PMS)

s Marca

134 Ib-pie —
R
\ = rE e
Tapas T. 8mm 16 Ib-pie / Levas T. 6mm 9 Ib-pie _,.r-"';)
Juego Axial Levas 0.50 - 0.15 mm (0.002" - 0.006")
% Ad.F 0,17 -0.22 mm (0.007 - 0.009") Ad.C TBI / MFI Bujias  1mm (0.043")
> |Es.F 0.22-0.27mm (0.009 - 0.011") Es.C Avance 12°Apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Junta de culata Anillo de aceite
. Separador de anillos
© 15 Ib-pie i ) de aceite
° Control de flujo de aceite
o Aumentar el orificio a 1.58mm (0.062") Anillo de aceite

23 Ib-pie (reemplazar O-ring)
No posicionar ningin
anillo en estos lados .
. d Pasador del piston
g 15 Ib-pie Pasador (no posicionar ningtn
g anillo en este lado)
c
< .
o 33 Ib-pie
Volante
87 Ib-pie
Anillo 2 de compresién Anillos superior de compresion
Carter (La marca “2R” debe ir hacia arriba) (La marca “1R” debe ir hacia arriba,
i - Motor
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006" - 0.012")
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.038 mm (0.0008" - 0.0015") Puntas Comp. Superior  0.006" - 0.014" 024
Holgura pistén - Cilindro  0.01 - 0.04 mm (0.0004" - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.025 - 0.043 mm (0.0010" - 0.0017") de anillo | comp. Inferior 0.006" - 0.014"




HONDA

w = @ cilindro 77 mm (3,032") Carrera 93 mm (3,661")
= | ERACO HG-3540112-SB 5 | Modelo ACCORD 160/ PRELUDE / QUINTET
o A Motor  EP (12 Valv.) Afno  80-81 1.602 c.c. 97  pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 No reporta
§ Minima 4 1 S
2 3 4
Def.Max \
L4
Mag.Max
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 15 lb-ple Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp.11,5:1 Kg /cm? caliente
2 apriete
29 Ib-pie ., | Ciguenial del. 35x50x 8 mm S-035081-P
S apriete , 5 | ciguenal ras 76 x 98 x 12 mm S-076041-P
51 Ib-pie 8
4 apriete . £ | Arbol de levas 27x43x9mm S-027021-P
*Reapriete 3 2 6 10 = otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SSJ-8103-P (8) / SSJ-8102 P (4)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

HG-3540112-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Cubierta superior
de correa T 0

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

N
A n
i | . Tensor
Altura de Leva = - _\/ 35Nm
Juego Axial = : | \ =
.— ! :
Comprobar planitud en estos puntos Cubierta inf
de correa
= ; R ” Hacer coincidir marcas ; ’
= Ad.F 0.15mm Ad.C Platino 0.40 - 0.55 mm Bujias 0.70 mm de sincronizacion en ol volante 83 Ib-pie
> |Es.F 027mm Es.C Avance 6° apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
j— Definir marcas
TORQUES Galga B
ey
e i ———,
1,5 mkg kr..___, A 3
B 3,2 mkg I"\ T ) I
' A ego Lateral =
\"‘;:2 & _—;:'-57;]"}
k| 3 mkg
[
2
@
o0 6,5 mkg
Volante Tolerancia en las
105 Nm puntas de anillos
Juego Axial Biela = PR =
Carter g Ciguenal
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.026 - .044 mm Puntas | Comp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial  0.022 - .07 mm de anillo| comp. Inferior




HONDA

o 8— @ cilindro 80 mm (3,150") Carrera

5| eraco HG-3540130-SB S| Modeo  ACCORD (AC100) / PRELUDE DX
o S Motor EY1 Afio 83.. 1598 c.c.| 97pulg’

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 8 4 1 5 9
£ |Minima 3 4
=
Def.Max ,‘ L4
Mag.Max
1 2
TORQUES

1 apriete ]
> oot 15 Ib-pie Encendido ‘ Rel. Comp. 8,4:1

apriete

29 |b-pie ,, | Cigtiefial del.
3 apriete 511b pie § Ciguefal tras.
- Q
4 apriete % Arbol de levas 29 x45x 8 mm S-029011-P
*Reapriete = otros
Tapa valvulas 7 3 2 6 10
Sellos de vélvula SSJ-8103-P (8) / SSJ-8102 P (4)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




HONDA

HG-3540130-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

ﬁ\—

Marcas en volante

80 Ib pie

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

—

—]

_ Ciguenal Hacer coincidir marcas
= |AdF Ad.C EFI Bujias 0.8 mm de sincronizacion en el volante
]
> |EsF Es.C Avance 5° apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Orificio delimitador de la —— Definir marcas
TORQUES presion de aceite fff-' ::&\.
Guia de la junt Rt ==
%{; J-_,-";’ﬁ_ e —
© 16 Nm o ——
Ko) //“:.\ S~
@ (. ™. )
32 Nm \":\“W i-‘B‘::\}Jyego Lateral =
. 2 e
8 33 Nm
&
2
&
66 Nm
Volante Tolerancia en las
105 Nm puntas de anillos
Carter
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

Comp. Inferior




HONDA

Tapa valvulas

o = Modelo CIVIC CRX / VITEC @ cilindro 74,9 mm (2.950") Carrera 90 mm (3.540")

g rraco HG-3540085-MLO : :
a Motor D16Y5 SOHC / (16 Valv.) Afio 97-00 1590 c.c. 97 pulg

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros

% Nueva .

3 93 mm (3.663") 9 3 1 5 7

£ |Minima

2| 92,7 mm (3.651") , 3 4

Def.Max. o

0.051 mm (0.002") X:i L4
Mag.Max. Y
0.3 mm (0.012")
1 2
TORQUES
1 apriete )
_ 14 Ib-pie Encendido 1-3-4-2  |Relcomp. 9,41
2 apriete
36 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete 491 pie § Cigliefial tras.
- Q
4 apriete % Arbol de levas
*Reapriete T otros

6
Volumen de la camara 32,8 cc Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
| . Marca
[ Pistén 1 en PMS
™x L, Alinear marcas (UP hacia arriba)
' '{ de sincronizacion
|‘- r"'--‘/ ¢ 1
\\_ b _,.'.- . N5y
S |
Marca " )
134 |b-pie
: Alinear marcas
— : de sincronizacion
Tapas T. 8mm 16 lb-pie _,-""J (Piston 1 en PMS)
Juego Axial Levas 0.50 - 0.15 mm (0.002" - 0.006")
% Ad.F 0.007 - 0.009" Ad.C PGM FI / Adaptador Honda Bujias  1mm (0.043")
> |Es.F 0.009-0.011" Es.C Avance 16°apms/ 750 rpm Ralenti 750 rpm Hacer coincidir marcas
de sincronizacién
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
. l K
P 10 Ib-pie P O 4 g8 s
i & =TS
23 Ib-pie % ".“ FL i |
| = I —i |
) i f | Fam il Tensor
o] 18 Ib-ple J o | | (| Flecha hacia la correa de 44 Nm™
-‘f‘? o ot = | | o) distribucién mecanica
% G lln ) Vs
om _Nni J F; Faly
38 Ib-pie S R R - .I._;__::,/
Volante 2 Orificio de lubricacién hacia
. Secuencia de torque el multiple de admisién
T. med 83 Ib-pie a P
Carter Hacer coincidir marcas de sincronizacion Mot
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006" - 0.012") Balanceador 43 Ib-pie otor
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.03 mm (0.0008" - 0.0015") Puntas Comp. Superior  0.006" - 0.012" 027
Holgura pistén - Cilindro  0.01 - 0.04 mm (0.0004" - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.01 - 0.03 mm (0.0007" - 0.0014") de anillo | comp. Inferior 0.012" - 0.018"




HONDA

£ eraco HG-3540087-MLO % Modelo CIVIC 2 Ptas. / SIR/DEL SOL / VTEC @ cilindro 81 mm (3.190") ~ Carrera 77 mm (3.034')
- - (%]
o ] Motor B16 Al DOHC (16 valv) Afio  96-02 | 1595 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 0.142mm (5.593)
€ |Minima
Z No reporta 3 4
Def.Max. &)
0.05 mm (0.002") x:i L4
Mag.Max. )
1 2
TORQUES
1 apriete
i 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel.comp. 10,2:1
2 apriete
61 |b-pie ,, | Cigtienial del.
3 apriete % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
D: Otros

Tapa valvulas

7 Ib-pie Volumen de la cdmara 42,7 cc Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

@WED. 018000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




HONDA

HG-3540087-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Lado de admision

Collar del Balancin
balancin \ /
Mo ol o B B
| _ L X
Soporte #5 ! g [3_| 1
o “fi- i :ﬂ— i
= Hr | Ij 1 B Lado de
reparticion
e T
\
*;-::-
}f = '\).,l
— _F‘"
Iancm tipo B Lado de escape Balancin tipo A
de escape de escape

Juego Axial de levas 0.05 - 0.15 mm (0.002 - 0.006")

Cubierta sup.
correa

Cubierta inf.
correa

10 Nm

177180 Nm

> | AdF 0.15-0.19 mm (0.006 - 0.007Ad.C

Bujias

o
> |Es.F 0.17-0.21 mm (0.007 - 0.0088s.C

Avance Ralenti

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

La flecha debe ir al
lado de la correa
de distribucion

TORQUES
15 Ib-pie
«
ko
om
30 Ib-pie
- 18 Ib-pie
S
g
58 Ib-pie
Volante
87 Ib-pie TM
Carter
29 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.30 - 0.012")

Agujero de lubricacion
hacia el multiple de admisién

Alinear marcas
de sincronizacién

Bomba de agua

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Polea tensora de cadena 40 |b-pie

Juego axial ciguefial 0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014")

Holgura aceite Biela 0.032 - 0.055 mm (0.0013 - 0.002")

Puntas Comp. Superior  0.008 - 0.014"

Holgura piston - Cilindro 0.010 - 0.040 mm (0.0004 - 0.0016")

Holgura aceite cigliefial  0.024 - 0.042 mm (0.0009 - 0.0017")

de anillo| comp. Inferior 0.016 - 0.022"

Motor




HONDA

@ cilindro 75 mm (2,950") Carrera 90 mm (3,540")

S
0 s Modelo CIVIC
7} FRACO - - a
o HG 3540086 M LO 8 Motor D16V1/OHV Afio  01-05 1.590 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva 8 4 1 5 9
o
€ |Minima
Z 3 4
Def.Max )
L4
Mag.Max. )
1 2
TORQUES
1 apriete 20N
m
i Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete
49 Nm " Ciguefial del.
i [
3 apriete 67 Nm % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
4
Otros
Tapa valvulas
Sellos de véalvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas
= L
::?_,___r'___ :;\
) . ¥

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540086-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

rbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica

>

. Cubierta Superior
de correa

Altura de
Culata =

Hacer coincidir
marcas de sincronizaciéon

Cubierta Inferior
de correa g
AN

Altura de Leva =
Juego Axial =

Tapas de apoyo de &rbol de levas=TM8=20Nm TM 6 =12 Nm

% Ad.F 0.18-0.22 mm Ad.C Inyecciéon MPFI Bujias 1.0 - 1.1 mm (0.040 - 0.043")
> |Es.F 0.22-0.27mm Es.C Avance 8° apms Ralenti 750 rpm Bomba de agua
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Biela Galga ;Il'inﬁ%r
Hacer coincidir
o 16 Nm marcas de sincronizacion
o
32 Nm

© 25 Nm

e}

©

2

[

@ 51 Nm
Volante

118 Nm o Polea tensora de cadena

c Juego Axial Biela Cigtiefial 40 Ib-pie

arter =(0.008 - 0.014"

12 Nm ( )

Juego axial cigiiefial ~ (0.004 - 0.014") Holgura aceite Biela (0.0010 - 0.0017") puntas | C€omp. Superior

Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial ~ (0.0010 - 0.0017") de anillo | comp. Inferior




HONDA

o g @ cilindro 77 mm (3.032") Carrera 94 mm (3.701")
£ craco HG-3540112-SB = Modelo ACCORD / CVCC / PRELUDE / QUINTET
o 8 Motor EK/SOHC Afio  78-81 1.751 c.c. 107  pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3| 90,6 mm (3.565") 8 4 1 5 9
€ |Minima
£/ 90,1 mm (3.550") 3 4
Def.Max. ]
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. N
0.5 mm (0.015") 1 2
TORQUES
1 apriete )
P 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,8:1 Kg /cm’
apriete

43 Ib-pie «, | Ciguefial del. 35x50x 8 mm S-035081-P

3 apriete S| ciian
*Reapriete 3 Cigueial tras. 76 x 98 x 12 mm S-076041-P

4 apriete g Arbol de levas 27 x 43 9 mm S$-027021-P
Tapa valvulas 7 3 2 6 10 Otros

10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-8103-P (8) / SSJ-8102 P (4)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540112-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica

Marca “UP” arriba

Tapas = T6 mm 9 Ib pie

Cubierta Sup.
T8 mm 16 Ib pie

Junta

Hacer coincidir
las marcas con

Tensor
43 Nm

=H

cubierta
Cubierta Inf
Tapas de levas T6 mm 9 Ib-pie / T8 mm 16 Ib-pie 115 Nm
Volante Bomba

; o ' de agua
= |Ad.F 0.007" Ad.C Encendido Electrénico Bujias 1.1mm (0.042") Hacer coincidir marcas %
] ) de sincronizacion
> |EsF 0012" Es.C Avance 12°apms Ralenti 800 rpm Tro o

Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 0.045" minimo
. = <=
15 Ib-pie

o
(3] B
o 1%

23 Ib-pie \

§ 25 Ib-pie ; D_'
2
s .
48 |b-pie
Volante L
51 Ib-pie
Carter )
15 Ib-pie
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.013 - 0.086 mm (0.0005 - 0.0034") puntas | ©Oomp. Superior

Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial  0.013 - 0.086 mm (0.0005 - 0.0034") de anillo | comp. Inferior




HONDA

£ eraco HG-3540130-SB g Modelo ACCORD S, LX / PRELUDE DX @ cilindro 80 mm (3.150") Carrera 91 mm (3.583")
- - (%]
o ] Motor ES 1,2/ SOHC Afio  83-85 1.829 c.c. 112 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 90 mm (3.543") 8 4 1 5 9
€ |Minima
£/ 89,8 mm (3.535") 3 4
Def.Max. ]
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. N
0.2 mm (0.002") 1 2
TORQUES
1 apriete )
i 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
2 apriete
50 Ib-pie ,, | Cigtiefial del.
3 apriete <) -
*Reapriete é Ciguefial tras.

4 apriete g Arbol de levas 29 X 45 X 8 mm S-209011-P

. Otros
Tapa valvulas 7 3 2 6 10

Sellos de vélvula SSJ-8103-P (8) / SSJ-8102 P (4)

Observaciones y apuntes personales
. . . . Diagramas
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Polea : 80 Ib-pie
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: @FRACO 505051555
RHENEDOS)E: asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-3540130-SB

Sincronizacién mecanica

Arbol de levas Marcas de puesta a punto

Marca “UP” arriba

" Cubierta Superior
Tapas de levas T6 mm 9 Ib-pie / T8 mm 16 Ib-pie P

Junta

Hacer coincidir
las marcas con
cubierta

Tensor
43 Nm

115 Nm

Bomba

Hacer coincidir marcas

de agua

% Ad.F 0.12-0.17 mm (0.005 - 0.007") Ad.C Encendido Electrénico Bujias 1.1mm (0.042") de sincronizacion
> |Es.F 0.25-0.30 mm (0.010- 0.012") Es.C Avance 12°apms Ralenti 700 rpm Tao T
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
f : Orificio limitador
TORQUES Guia de la junta ﬂ' de lubricacién L.
Q . 0.045" minimo
. 10 |b-pie = <=
°
om
25 Ib-pie \
o 20 Ib-pie H
]
3 48 Ib-pie /
Volante
76 Ib-pie
Carter )
15 Ib-pie - Motor
Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006 - 0.012") P

Comp. Superior 0.006 - 0.014"
0.006 - 0.014"

Holgura aceite Biela 0.013 - 0.038 mm (0.0005 - 0.0015")

0.018 - 0.056 mm (0.0007 - 0.0022")

Juego axial ciguefial 0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014")

0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016")

Puntas
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro Holgura aceite ciguefial Comp. Inferior




HONDA

Tapa valvulas

o 2 Modelo ACCORD / SEI / PRELUDE DX @ cilindro 80 mm (3.150") Carrera 91 mm (3.583")
2| Fraco HG-3540131-SB 2 ~ .
a Motor ES3/SOHC (12 VALV.) Afio 84-85 1.829 c.c. 112 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
«| Nueva
5 90 mm (3.543")
§ Minima 4 1 S 9
2| 89,8 mm (3.535") 3
Def.Max. \
0.051 mm (0.002") H L4
Mag.Max. \
0.2 mm (0.08")
1 2
TORQUES
1 apriete ]
‘ 22 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
2 apriete
49 |b-pie | Clguefial del. 35x54x8 mm S-035091-P
3 apriet =<
apriete Reapriete é Ciguiefial tras. 27 x 43 x 9 mm S-027021-P
peT—— 3 2 6 10 | & Aol de levas 29 x 45 x 8 mm S-029011-P
x
Otros

Sellos de valvula

SSJ-8103-P (8) / SS-5215-P (4) /| SSJ-8102-P (4)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

@ FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

HG-3540131-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

15 Ib-pie

27 Ib-pie

86 Ib-pie

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

27 Ib-pie

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion 86 Ib-pie

% Ad.F 0.005 - 0.007" Ad.C Encendido Electrénico EFI Bujias  0.75mm
> |Es.F 0.010-0.012" Es.C Avance 18°+2° Apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
Orificio de regulacién . .
TORQUES g; para presién de aceite Calibrador de hojas
(cambiar el O-ring)
P 10 Ib-pie
Q
@
23 Ib-pie
kS 20 Ib-pie
]
=
© .
@ 48 |b-pie
Volante
76 Ib-pie
Carter

Juego axial cigliefial

0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014")

Holgura aceite Biela

0.013 - 0.086 mm (0.0005" - 0.0034")

Puntas

Comp. Superior  0.006" - 0.014"

Holgura pist6n - Cilindro

0.02 - 0.04 mm (0.0008" - 0.0016")

Holgura aceite ciglefial

0.018 - 0.094 mm (0.0007" - 0.0037")

de anillo

Comp. Inferior 0.006" - 0.014"




HONDA

Tapa valvulas

o 2 Modelo ACCORD DX/ LX/PRELUDE SI/ SEI @ cilindro 82,7 mm (3.250") Carrera 90,9 mm (3.580")
5| rraco HG-3540140-SB 2 . 119 pulg’
] Motor A20 A4 Afio 85-89 1.955 c.c. 9 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 90 mm (3.543") 10 4 2 6 8
€ |Minima
2| 89,8 mm (3.535") 3 4
Def.Max. \
0.5 mm (0.002") Xﬁ: L4
Mag.Max. “\‘
0.2 mm (0.008")
1 2
TORQUES

1 apriete ]

‘ 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9.1:1
2 apriete

29 Ib-pie » | Clguefial del. 35x54 x8 mm S-035091-P
3 apriete 51 Ib-pie % Ciguefial tras.
= ]
4 apricte &/ Arbol de levas 29 x 45 x 8 mm S-029011-P
*Reapriete = otros

Sellos de valvula

SSJ-8103-P (8) / SS-8215-P (4)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540140-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Marcas de sincronizacion
Posicion del volante del cigiiefial

Caja mecéanica Caja automatica

Agujero de inspeccion Aguijero de inspeccion

Pistén 1 en PMS
(UP hacia arriba)

27 Ib-pie

Alinear marcas
de sincronizacion
(Piston 1 en PMS)

Motor

Marca TDC Marcadores Marca TDC Marcadores
en el bloque en el monoblok
% Ad.F 0.005"-0.007" Ad.C Encendido Electrénico EFI Bujias 1,1 mm (0,042")
> |Es.F 0.010"-0.012" Es.C Avance 10° apms /800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Q “Cubierta Superior
%
) Calibrador de hojas !
15 Ib-pie
o
Q .
o ;
. Junta
23 Ib-pie
. 7 Nm—&F
© 20 Ib-pie
e}
8 o
s ) 115 rpm
@ 49 |b-pie
' — Cubierta Inferior
Volante
76 Ib-pie
Carter Juego Axi__al Ciguefal )
15 |b-pie (medir en el cojinete de empuje)
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.013 - 0.086 mm (0.0005" - 0.0034") puntas | C€omp. Superior
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigliefial ~ 0.018 - 0.094 mm (0.0007" - 0.0037")

Comp. Inferior




HONDA

o 3= Modelo CRV @ cilindro 84 mm (3.306") Carrera 89 mm (3.500")

© | FRACO - - 3

@ HG 3540160 MLO/SB § Motor B20B4 / DOHC (16 val.) Afio  97-00 1.973 c.c. 120 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros

< |N

£/132 mm (5.199")

€ |Minima

£/131,8 mm (5.192")

o

ef. Max.
0.2 mm (0.007")
Mag.Max.

@(?D@@

) 97-98 220 psi/8,8:1
FRENTE DEL VEHICULO 99-00 220 psi/9,6:1

1 apriete 29 |b .
— -pie Encendido ‘ Rel. Comp.
apriete .
63 |b-pie , | Cigtiefal del. 38 x50 x 7,4 mm
i [
3 apriete *Reapriete S |Cigtiefial tras. 80 x 100 x 10 mm
]
4 apriete % Arbol de levas 27 x 43 x 9 (2) mm
@
- o Otros
apa valvulas ,
Volumen de la cdmara 42,7 cc Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




HONDA

HG-3540160-MLO/SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica

Marcas UP hacia arriba

Cubierta sup.
de correa :

Hacer coincidir
marcas de sincronizacion

i
\,

Alinear marcas de sincronizacion

piston 1 PMS
Tapas 7 |b-pie
Juego Axial Levas 0.050 - 0.15 mm (0.002" - 0.006")
% Ad.F 0.08 - 0.12 mm (0.003" - 0.005") Ad.C SFI Bujias 1.1 mm (0.043") Tensor 17 Ib-pie
> |Es.F 0.16-0.20 mm (0.006" - 0.008") Es.C Avance 16° apms No ajustable Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
Calibrador de hojas
TORQUES . |
10 Ib-pi f
P 0 Ib-pie
°
o
23 Ib-pie
kS 18 Ib-pie
9 I
2
© .
@ 56 Ib-pie
Volante g4 Ib-pie AIT Tolerancia en las
i puntas de anillos
76 Ib-pie T/M Juego Axial Ciguefial =
Carter ) Tapa #3 0.0012" - 0.0019" (medir en el cojinete de empuje)
10 Ib-pie e . ., Motor
Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006" - 0.012") ——
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.038 mm (0.0008" - 0.0015") puntas | COomp. Superior  0.008" - 0.012"

Holgura pistén - Cilindro 0.01 - 0.04 mm (0.0004" - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.024 - 0.042 mm (0.0009" - 0.0017") de anillo | comp. Inferior 0.016" - 0.022"




HONDA

o g— @ cilindro 86 mm (3.385") Carrera 86 mm (3.385")
5| rraco HG-3540210-MLO 5 | Modelo CRV /CIVIC SI COUPE /I VTEC
o 8 Motor K20A /DOHC Afio  02-05 1.998 c.c. 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 .104 mm (4.098") 8 4 1 5 9
€ |Minima
Z 3 4
Def.Max. ™ *\0_5
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. N IQO‘\
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 29 |b-ple Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9.8:1
2 apriete
*-90°giro + 29 Ib-pie ,, | Ciguedal del. 43 x 58 x 7 mm
3 apriete or
*+90°giro é Ciguefial tras. 80x90x 10 mm
4 apriete g Arbol de levas
*+90°giro = otros
5 apriete
**+90°giro Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Cuando los tornillos son nuevos agregar a estos 90° giro

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

@ch 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540210-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica
Marca Hacer coincidir.marcas de engranaje con eslabon de color

# P Hacer coincidir
- . e X L O marcas de
W e i & A sincronizacion
_____47( L A R ; ) . ,-"f Escape 72 Nm
ﬁ* e =3 - Variable 113 Nm
it ___-,_.-r

: 25 Nm + 90° giro
Tapas de levas Tornillos M8 = 22Nm " e

Tornillos M6 = 12Nm
Hacer coincidir marcas
de engranaje

Juego Axial Levas 0.051 - 0.20 mm (0.002" - 0.008")

> ” 12N
% Ad.F 0.21-0.25 mm (0.008" - 0.010") Ad.C FI PGN-FI Bujias  1-1,1 mm (0.039 - 0.043") : m
> |Es.F 0.28-0.32mm (0.011"-0.013") Es.C Avance  6°-10° Apms Ralenti 700 rpm Hacer coincidir marcas de engranaje con eslabon de color
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES ' 35 mm
Q Calibrador de hojas - ."'i
20 mm
e e |
14 Ib-pi
P b-pie
Q -
: i il
+90° giro ] i
3 29 Nm Sustituir tornillo de biela
3 si la diferencia de
3 ) diametro Ay B es mayor
@ +56° giro a0,1 mm Fpere
e
Volante { i_l
122 Nm Juego Axial Cigledal
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Chérter
13 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.0059" - 0.011")  ** Tapa#3 0.0010 - 0.0019" _Motor
Juego axial cigiiefial 0.10 - 0.35 mm (0.0039" - 0.0138") Holgura aceite Biela 0.021 - 0.049 mm (0.0008" - 0.0019") puntas | Comp. Superior  Ver ensamble final

Holgura piston - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0008" - 0.0016") Holgura aceite cigliefial ~ 0.0007" - 0.0016" *** de anillo | comp. Inferior Ver ensamble final




HONDA

o g— @ cilindro 86 mm (3.385") Carrera 86 mm (3.385")
= FRACO HG-3540212-MLO 5 Modelo CIVIC S VSA
@ 8 Motor K 20 A6 /DOHC Afio  02-07 1.997 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva 4
S 108 mm (4.098) 8 2 5 9
€ |Minima
= No reporta 3 4
Def.Max. )
0.05 mm (0.002") x:i L4
Mag.Max. )
1 2
TORQUES
1 apriete
, 29 lb-pie Encendido 1-3-4-2  |ReL.comp. 9,81
2 apriete
*+90° giro ,, | Cigtienial del.

3 apriet <A .

apriete #490° giro % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas

*% 24

< i Otros

apa valvulas

7 3 1 6 10 Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Si usa tornillos nuevos siga este orden de apriete: 29 Ib-pie + 90° giro + 90° giro + 90° giro

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

®
RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

HG-3540212-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica
woR T E b a8

Hacer coincidir marcas de engranaje con eslaboén de color

Escape 7 Nm
Variable 1{.3 Nm

Hacer coincidir
Tornillos B deben ser marcas_de y
reemplazados sincronizacion

Juego Axial de levas 0.05 - 0.20 mm (0.002 - 0.008")

% Ad.F 0.008 - 0.010" Ad.C MFI/ PGM - FI Bujias 1-1.1 mm (0.039 - 0.043")
> |Es.F 0.011-0.013" Es.C Avance 8°APMS Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 14 |b-p|e o 'E'?L 1%_ 7 Hacer coincidir marcas
o, e N 3 7 5 1 3 9 de engranaje
o I o TR -0 T él
*+90° gi . o ! T a7
90° giro = ! 1% i ey &
Caja de flechas |:vs ) I | S
- 22 |b-pie de balanceo 2 in 1 | ik |
8 il B = -1 18§_ ]l 1 és
g | T g L T EN
@ *+56° giro B o Lo v ML)
=AM 12 10 4 2 6 8
|-t W]

Volante 4 3 Carter en fundicién de aluminio

76 Ib-pie Carter en lamina
Carter

33 Ib-pie i " .

Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.0059 - 0.011") Juego lateral de anillos 0.0014 - 0.0024"

Juego axial ciglefial 0.10 - 0.35 mm (0.039 - 0.013") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0019") puntas | C€Omp. Superior  0.008 - 0.024"
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.0007 - 0.0016", # 3 (0.0010 - 0.0019") deanillo | comp. Inferior ~ 0.016 - 0.022"




HONDA

.. g @ cilindro 85mm (3.347") Carrera 89 mm (3.504")
5| rraco HG-3540200-MLO 5 Modelo ACCORD / PRELUDE

14 8 Motor F22A/SOHC (16 Valv.) Afio  95-... 2.156 c.c. 132 pulg®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
£ 100 mm (3.938") 8 6 2 4 10
g Minima
Z| 99,5 mm (3.919") 4
Def.Max. ™ *\0_5
0.051 mm (0.002") L4
Mag.Max. S IQO‘\
0.5 mm (0.019") 1 2
TORQUES

1 apriete )
T 29 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. comp. 8,8:1

apriete

52 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 40 x 52 x 7 mm
3 apriete 74 Ib-pie % Cigiiefial tras. 80 x 100 x 10 mm
- ]

pp—— g Arbol de levas 28x42x8 / 27 x40 x8 mm
T vl 9 3 1 5 7 = Otros

apa valvulas

P 10 Ib-pie Volumen de la cdmara 50,5 cc Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Otras aplicaciones:

Diagramas

EMPAQUETADURAS

@ FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

018000919 965




HONDA

HG-3540200-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica
Tuerca de ajuste tensor 45 Nm Alinear marcas ba d )
Transmision Transmision de distribucién Bomba de ace'tf_’:ﬁ
mecanica automatica e \ P
:u._‘:_,_', e L\@' Tuerca A
J fm‘-‘k 7 8x 1.25 mm Lo 2
LT TR 3
. il #: 3 '.:"I'
Alienar marcas "
de sincronizacion k-
bomba de by
aceite
Use esta marca para
alinear la correa de distribucion
28 Ib-pie
Volante
i
Tapas de levas tornillos Tm8 = 16 Ib-pie = *r
tornillos Tmé = 9 Ib-pie
Juego Axial Levas 0.051 - 0.15 mm (0.002" - 0.006") 162 lb-pie
% Ad.F 0.22-0.27mm (0.009" - 0.011") Ad.C MFI PGM - FI Adaptador Honda Bujfas 1.1 mm (0.043") PLE Sy,
> |Es.F 0.27-0.33mm (0.011"- 0.013") Es.C Avance 15°apms/ 770 rpm Ralenti 750 rpm Alinear marcas de distribucion ’
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TOROUES B Marcas
Q Calibrador de hojas —— | F::]?ﬂir I - i
15 Ib-ple \i ._S:gundo ' . No colocar punto
Xy __ anillo ' Segundo anillo de anillos
%
35 Ib-pie /
) Aprox. 90°
© 22 Ib-pie
] \ Anillo de
8 aceite
[} ) Flecha al frente
@ 53 Ib-pie del motor Pri i
|- rimer anillo Aprox.
Volante Aceite 90° Separador
77 Ib-pie Juego Axial Cigliefial No colocar punto A.;Eleonge
can (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) de anillos
arter
i Motor
10 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.006" - 0.012") Tapa#3 0.0012" - 0.0019"
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.048 mm (0.0008" - 0.0019") puntas | COomp. Superior  0.008" - 0.014"

Holgura pistén - Cilindro 0.02 - 0.041 mm (0.0008" - 0.0016") Holgura aceite cigliefial ~ 0.013 - 0.038 mm (0.0005" - 0.0015") de anillo | comp. Inferior 0.016" - 0.022"




HONDA

""q_,; FRACO H G_3540205_ M LO %— Modelo ACCORD Ex, EXR @ cilindro 86 mm (3.386") Carrera 97 mm (3.820")
o 8 Motor F23 Al/SOHC Afio  98-02 2.254 c.c. 138 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
£/ 100 mm (3.939) 8 1 5
€ |Minima )
Z No se admite
Def.Max. 4 32 @
0.2 mm (0.008") ]
Mag.Max. :
e —————— T
TORQUES I
- Frente del carro
1 apriete ]
> anriet 22 Ib-ple Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,3:1
apriete
*+90° giro | Cigtefial del.
3 apriet =
apriete *+9Q° giro % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
* 7 2 6 10 n: Otros
Tapa valvulas
Sellos de véalvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Si usa tornillos nuevos siga este orden de apriete: 22 Ib-pie + 90° giro + 90° giro + 90° giro

i,

EMPAQUETAL

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HONDA

HG-3540205-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica

27 Ib-pie

Hacer coincidir marcas

de sincronizacion 181 Ib-pie
Balancin 15 Ib-pie / Mdltiple de admisién 16 Ib-pie A Hacer coincidir marcas A.B
Juego Axial de levas 0.05 - 0.15 mm (0.002 - 0.006") Tensor Bomba
% Ad.F Ad.C 0.24-0.28 mm (0.009 - 0.011")] MFI/PGM - FI Bujias 1-1.1 mm (0.039 - 0.043") Balanceador de agua
armoénico
> |EsF Es.C 0.28-0.32mm (0.011 - 0.013")| Avance 10 -14°APMS Ralenti 750 rpm no ajustable

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

TORQUES _ )
Calibrador de hojas
15 Ib-pie
©
Q
om
34 Ib-pie
o 28 Ib-pie
©
2
s .
58 Ib-pie
Volante
76 |b-pie o
p Juego Axial Cigliefial ) i Hacer coincidir marcas
can (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) de sincronizacién
arter
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.30 mm (0.0059 - 0.012")
Juego axial cigliefial 0.10 - 0.35 mm (0.004 - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.049 mm (0.0008 - 0.0019") puntas | Comp. Superior  0.008 - 0.014"

Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiefial ~ # 1-4 (0.0008 - 0.0018") #5 (0.0004 - 0.0013") |de anillo| comp. Inferior 0.016 - 0.022"




HONDA

| raco HG-3540210-MLO g Modelo CRV / ACCORD / ELEMENT /| VTEC @ cilindro 87 mm (3.426") Carrera 99 mm (3.898")
- - (%]
o 8 Motor K24A/DOHC Afo 03-06 2.354 c.c. 144 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
£/ 104 mm (4.096") 8 4 1 5 9
g |Minima
Z 3 4
Def.Max. ™ *\0_5
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. N IQO‘\
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 29 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,6:1

2 apriete

*+90°giro ,, | Cigtienial del. 43 x 58 x 7 mm
3 apriete r90°git0 % Cigiiefial tras. 80 x 90 x 10 mm

Q

4 apriete % Arbol de levas

**+90°gir0 . Otros
Tapa valvulas

8.7 Ib-pie 7 3 2 6 10 Sellos de véalvula

Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Cuando los tornillos son nuevos agregar a estos 90° giro

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HONDA

HG-3540210-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

si la diferencia de

a 0,1 mm

diametro Ay B es mayor

i
B

Sustituir tornillo de fijacion

Tapas de levas M6 = 12Nm
M8 = 22Nm

\.2}'

Juego Axial Levas 0.051 - 0.20 mm (0.002" - 0.008")

245 Nm

= |Ad.F 0.21-0.25mm (0.008" - 0.010") Ad.C

Honda PGM-FI

Bujias 1-1,1mm (0.040 - 0.043")

©
> |Es.F 0.28-0.32mm (0.011"- 0.013") Es.C

Avance 8°/650 rpm

Ralenti 700 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

TORQUES

14 |b-pie

Biela

*+90° giro

22 Ib-pie

Bancada

*+56° giro
T8m 16 Ib-pie

Volante - 56 |hy-pie AIT
76 Ib-pie T/IM

Carter

12 Nm

Juego Axial Ciguefal
(medir en el cojinete de empuje)

Juego Axial Biela 0.15 - 0.35 mm (0.006" - 0.014")

Calibrador de hojas

Juego Axial (en cada biela)

*** Tapa# 3 0.0010 - 0.0019"

Hacer coincidir marcas de engranaje con eslaboén de color

Escape 7 Nm
Variable 1{.3 Nm
e L Hacer coincidir

P SR L marcas de
soe dx oo E' sincronizacion
Lo 23
i ‘{}WL._F'J; ;

Hacer coincidir marcas
de engranaje

Juego axial cigliefial

0.10 - 0.35 mm (0.004" - 0.014")

Holgura aceite Biela

0.020 - 0.050 mm (0.0008" - 0.0020")

Puntas

Comp. Superior  0.008" - 0.014"

Holgura pist6n - Cilindro

0.02 - 0.04 mm (0.0008" - 0.0016")

Holgura aceite ciguefial

***0.0007" - 0.0016"

de anillo

Comp. Inferior 0.016" - 0.022"




HONDA

o = Modelo ACCORD / ELEMENT @ cilindro 87 mm (3.426") Carrera 99 mm (3.898")
g Faco HG-3540212-MLO 2 : :
a Motor K 24 AG / DOHC Afio  03-06 2.354c.c. 144 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 104 mm (4.098) 8 1 5 9
€ |Minima
= No reporta 3 4
Def.Max. )
0.05 mm (0.002") x:i L4
Mag.Max. )
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 29 Ib-ple Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,7:1
2 apriete
*+90° giro | Cigtefial del.
3 apriete *400° giro % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
*k
« Otros

Tapa vélvulas .

8,5 Ib-pie 7 2 6 10 Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Si usa tornillos nuevos siga este orden de apriete: 29 Ib-pie + 90° giro + 90° giro + 90° giro

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

@ FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




HONDA

HG-3540212-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacién mecanica

Marca en la cubierta

.
n'" )'
L
\q"__-' Hacer coincidir marcas

de sincronizacién

A, a o :
. “ Marca en la polea
Tornillos B deb - isté
£t ré’éﬂlp‘.’;a dfs en ser Tmé= 12Nm ” (Piston #1 pms)
" Tm8= 22Nm L
N Multiple de admision 16 Ib-pie
. YOMO
Juego Axial de levas 0.05 - 0.20 mm (0.002 - 0.008") 36 Ib-pie +*90° giro v
- Hacer coincidir marcas Marca en ciguefial
% Ad.F 0.008 - 0.010" Ad.C MFI/PGM - FI Bujias 1-1.1 mm (0.039 - 0.043") de sincronizacién
> |Es.F 0.011-0.013" Es.C Avance 8°APMS Ralenti 950 rpm Bomba de aceite 33 Ib-pie / Damper 36 |b-pie + 90° giro
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES _ )
Calibrador de hojas
14 Ib-pie
o
Q
o
*+90° giro
o 22 Ib-pie
©
° -
8 *+56° giro
T. 8 mm 16 Ib-pie
Volante
76 Ib-pie Juego Axial Cigiiefial
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Chérter
33 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.35 mm (0.006 - 0.014) Juego lateral anillos superior 0.0018 - 0.0028" / inferior 0.0020 - 0.0030"
Juego axial ciglefial 0.10 - 0.35 mm (0.039 - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008 - 0.0020") puntas | C€Oomp. Superior  0.008 - 0.014"

Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.0007 - 0.0016", # 3 (0.0010 - 0.0019") deanillo | comp. Inferior ~ 0.016 - 0.022"




HYUNDAI

5| Fraco HG-3640001-SB/S N(Ibl) ART £ | Modelo EPSILON / ATOS PRIME / CITY TAXI / @cilindro 66mm (2,600") Carrera 73mm (2,874")
x ) ) § SANTRO Motor  G4HC / SOHC (12 valv.) Afio 97-03 999 c.c. 61 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 8 4 1 5 9
£ |Minima
HOOOO
Def.Max.
0,05 mm (0,002")
Mag.Max. '0 ©),
0,15 mm (0,006") @ @
TORQUES
1 apriete )
i 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,7:1
2 apriete )
60 Ib-pie ,, | Ciguedial del. 35x50x 8 mm S-035111-P
3 apriete <A -
* Reapriete 8 | Cigueial tras. 60 x 75 x 8 mm S-060061-S
Q
4 apriete % Arbol de levas 30 x 46 X 7 mm EU-30467
© Otros
Tapa valvulas
6-7 Ib-pie Sellos de valvula SS-5239-P12
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.50mm aprox)
ART = Alto Rendimiento Térmico
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Chrysler : Atos / Epsilon  r— - e =gy ~S'STENCIATECNICA
P y P FRALCLO 000015965
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




HYUNDAI

HG-3640001-SB/SM/ART Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Pasador

Marca de puesta
a punto
(Distribucion)

Tornillo pifion
| 7-9 Ib-pie arbol de levas
Marca de puesta

'é/ 59-74 |b-pie
a punto

16-22 Ib-pie ——=—43 ) 7 (Caja delantera)

O3 gi:c'“ 43 Marca de puesta
. i i , _migio a punto
Ju-ego Axial 0.07 - 0.09 mm (0.003 - 0.007") Ea o (Piﬁén del cigiiefial)
= |AdF  03-0.6mm Ad.C  0.004" Encendido Electrénico Bujias 1-1,1mm (0.040 - 0.043")
8 " s ) 103-111 Ib-pie
> |EsF  0.3-0.6mm Es.C 0.007 Avance 5°*2°BTDC Ralenti 900+100 RPM
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
C D E
TORQUES 5 1 3 4

9
15-17 Ib-pie = o e I — Ml}

Biela
" A
-
L9
]

-

20-23 |b-pie
. 20 Ib-pie o | Ay [ -
-% - ‘.. n‘-|
2
= 55 Ib-pi 4 e
-pie LR A T
L T 1= \
Volante . - a L
52-59 Ib-pie | il o @ a of
1
Carter 4-6 Ib-ni 10 J& ;5
-6 Ib-pie
P 6 2 4 8 Deformacion maxima 0.1 mm (0.0039")
Juego axial cigiefial 0.25 mm (0.002 - 0.009") Holgura aceite Biela ~ 0.12 - 0.041 mm (0.0004 - 0.0016") Puntas | Comp. Superior  0.15-0.30 mm O 41
Holgura pistén - Cilindro  0.20 - 0.40 mm (0.008 - 0.016") Holgura aceite cigtiefial 0.20 - 0.38 mm (0.008 - 0.015") de anillo| comp. Inferior 0.25-0.40 mm




HYUNDAI

o (0) 2 Modelo ATOS/EKO/i10/SANTRO/ @ cilindro 66 mm(2,598") Carrera
& | FRaco HG-3640010-MLO/SB/SM/ART | 3 5 .
a PICANTO Motor  G4HD / SOHC Afio 97-03 1.086 c.c. 67 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 8 4 1 5 9
£ |Minima
HOOOO
Def.Max.
0,05 mm (0,002")
Mag.Max. '0 ©),
0,15 mm (0,006") @ @
TORQUES
1 apriete )
. 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,711
2 apriete .
60 Ib-pie ,» | Cigtiefial del. 35 x50 x 8 mm S-035111-P
i (9]
3 apriete + Reapriete g Cigliefial tras. 60 X 75 x 8 mm S-060061-S
4 apriete g Arbol de levas 30X 46 X7 mm EU-30467
24
Tapa valvulas g 7 |b-pie 7 3 2 6 10 Otros
p Sellos de valvula SS-5239-P12
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.50mm aprox)

ART = Alto Rendimiento Térmico

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Atos 1.1 @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




HYUNDAI

HG-3640010-MLO/SB/SM/ART

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

e ———

Juego Axial 0.07 - 0.09 mm (0.003 - 0.007")

79
rFoo
e
Find l. H
T 8,
e
B St
_\‘/::—] - 'E‘ Cubierta frontal |
| 1 . Q%k decorrea i 7-9 Ib-pie
| = n:ﬂ e I‘\iul

Marca de puesta a punto
(Distribucién)

Tornillo pifién
arbol de levas
59-74 |b-pie

Marca de puesta a punto
(Caja delantera)

Marca de puesta a punto
(Pifion del cigtiefial)

% AdF 03-0.6mm Ad.C Encendido Electrénico Motronic Bujias 1-1,1mm (0.040 - 0.043") 103-111 Ib-pie
> |EsF  0.3-0.6mm Es.C Avance 5°t 2° btdc Ralenti 900 + 100 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 5 1 3 7 ;i I p .
Q \ EB N / )
9 \\ *F"’ B : . 2 '-;v
15-17 lb-pie ST | A ; w
o] o a o o | !
® S ot
’ 1 Abdllalf 7
15 Ib-pie - - s =
P =\ je, -
Q -
E b= ol i'»_
37 Ib-pie \ 1 : _
i LY LY LA ¥ 1
Volante ol o = o ] i 3
52-59 Ib-ple i | II | \'\\_‘ i, ; Calibrador de hojas
10 I Fat i S ."-..__ e
Carter 46 Ib-oi Y il I RTINS
-0 Ib-pie Motor
P 6 2 4 8 Calibrar en la falda del cilindro
Juego axial cigtiefial 0.25 mm (0.002 - 0.009") Holgura aceite Biela 0.12 - 0.041 mm (0.0004 - 0.0016") Puntas Comp. Superior  0.15-0.30 mm 042
Holgura pistén - Cilindro  0.20 - 0.40 mm (0.008 - 0.016") Holgura aceite cigtiefial 0.20 - 0.38 mm (0.008 - 0.015") de anillo| comp. Inferior 0.25 - 0.40 mm




HYUNDAI

£ | emaco HG-3640020-SB % Modelo ACCENT GLS / SCOUPE LS / SUPER PONY/ | @ciindro 75 mm(2,952") Carrera 83,5 mm (3.290")
o HG-3640021-SM® g VERNA / GYRO Motor  G4N / SOHC Afio 9601 | 1341 cc. | 82 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 8 4 1 5 9
£ |Minima
Z 3 4
Def.Max \
H L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1

2 apriete .

36 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 35x50 x 8 mm S-035111-P
3 apriete 52:54 e % Cigtieial tras. 72 x 96 X 9 mm S-072041-S
4 apriete g Arbol de levas 35x48x8 mm S-035061-P

*Reapriete “otros
Tapa valvulas 6 10
10Nm Sellos de valvula SSJ-5208-P (12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.50mm aprox)

EMPAQUETADURAS

A FRACO o055
)
RET R

Otras aplicaciones:

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




HYUNDAI

HG-3640020-SB
HG-3640021-SM™

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Cubierta sup.
de correa

X &
s ; 65 Ib pie
T i L Altura df ﬂ B — Hacer coincidir marcas
It [ | e -EF _+Culata = de sincronizacion
1o 'ig F“-lifb"i i
T : e
z ety , ’:l:\I : \\).{
Tt -
Y {'
g & 5
Altura de Leva = Mﬁ’ Cubierta inf.
Juego Axial = (G4J: 12-15 Nm) de correa
(GaN/GAK: 10-12Nm) g
C b lanitud t t Té del 25N
omprobar planitud en estos puntos apas de levas m {1 0-12 } Hacer coimcidir marcas
de sincronizacién
% Ad.F  0.45 mm (0.017") Ad.C MPFI Bujias 1.5 m m (0.045")
> |Es.F 0.25 mm (0.009") Es.C Avance 10° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
10 Ib-pi
P 0 Ib-pie
@
[
26-28 |b-pie
K 20 Ib-pie  —
c 1 ) I
] = b= |
3 . gty | B oo WO
41-44 Ib-pie = AR
"/| M ] Terminado con radio
Volante ~ | ; -
100 Ib-pie )
Carter Juego Axial Biela = Ciguefial
8 Nm Motor
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.020 - 0.076 mm Puntas | Comp. Superior 043
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial 0.08 - 0.030 mm

Comp. Inferior




HYUNDAI

=y . S
o £ modelo ACCENT VISION (Taxi)  cindro Carrera
o | rraco HG-3640070-MLO / SB 2 - .
o & Motor GA4EE Afio 06-.. | 1399 cc.| 85 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
£ 8 4 1 5 9
£ |Minima
Z 3 4
Def.Max ‘\
X:ﬂ L4
Mag.Max N
1 2
TORQUES
1 apriete
i 17 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete
34 Nm , | Cigiiefial del
3 apriete ] £ Ciatiefial
+90° giro 3 igiefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
T i « Otros
apa valvulas
9 Nm Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

Bomba hidraulica

Alternador

Ciguefial

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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HG-3640070-MLO / SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas de levas = 13 Nm

Tapa superior

Polea ciguefial
145 Nm

Pifion de levas
90 Nm

% Ad.F  Imp. Hidraulicos Ad.C MFI/ Map Dis Bujias  1.0-1.1mm
> |Es.F Imp. Hidraulicos Es.C Avance No ajustable Ralenti 720 rpm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock)
TORQUES
16 Nm
©
Qo
[
33 Nm
Pifi6n Ciguefial
K 24 Nm
@
2
&
60 Nm
Volante
123 Nm
Carter
11 Nm Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo 044

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

Comp. Inferior




HYUNDAI

Tapa valvulas

10 Ib-pie

Tornillos 11y 12 15 Ib-pie maximo

.. g @ cilindro 73mm (2,872") Carrera  86mm (3,385")
§ o HG-5540180-SB g e PO

o S Motor 4G36 OHC Afio  82-87 1439 c.c. 86 pulg®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva
3 No reporta

€ [Minima 11 8 6 1 3 8

Z 4

Def.Max ‘\

‘ L4
Mag.Max \
1
TORQUES

1 apriete )

> et 15 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9.0:1

apriete .

30 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 44 x 65 x 11 mm S-044051-P
g (9]
3 apriete 50-55 Ib-pie % Cigliefial tras. 72 x 96 x 9 mm S-072041-S
=
4 apriete . 9 | Arbol de levas
P *Reapriete 12 10 4 2 5 7 & o
ros

Sellos de valvula

SS-6102-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

Otras aplicaciones: Mitsubishi : Colt / Galant / Lancer / Libero

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HYUNDAI

HG-5540180-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
o8 .__zfl_.
Ty "
s 111 Altura de b Hacer coincidir marcas
EEE Culata = de sincronizacion
e I ,. il:,l : \).{
L~
Tt -
PR
Y e
B~
Altura de Leva =
Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos
Hacer coincidir marcas
de sincronizacién
% Ad.F Ad.C  0.15 mm (0.005") Platino 50° Dwell / 0.5 mm Bujias  0.75 mm (0.029")
> |Es.F Es.C 0.25 mm (0.009") Avance 10° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
e
TORQUES Galga '{’T.'-'V:;\“\
20 Ib-pie
P p
@
o
40 Ib-pie
g 30 Ib-pie  —
8 |
c 1 ) ) I
[ — i [ = o i I
@ 60 Ib-pie | = A0
7 ] Bt ]
Volante "/i )
45 |b-pie )
Juego Axial Biela = PR
Carter Ciguiefial Ajuste de ralenti
15 Ib-pie
Juego axial ciguefial Holgura aceite Biela 0.03 - 0.05 mm Puntas | Comp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial 0.03 - 0.05 mm de anillo| comp. Inferior




HYUNDAI

HY g‘ @ cilindro 75,5mm (2,973") Carrera 82mm (3,228")
%1 rraco HG-5540190-SB 5 | Modelo EXCEL / PONY / VERNA
o & Motor 4 G15B Afio 85-95 1.468 c.c. 90 pulg?®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva ., Parte delantera
3 107 mm (4.216")
£ |Minima 2 3
Z| 106,7 mm (4.200") 9 8 @ @ @ @
Def.Max.
0,2mm (0.007")
Mag.Max.
0,3mm (0.011") ‘ @ @
TORQUES 0w
1 apriete ]
_ 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,4:1
2 apriete ]
40 Ib-pie ., | Ciguenial del. 30 x 46 X 7 mm EU-30467
8 apriete ) 5 Ciguefial tras 72X 96 X 9 mm S-072041-S
50-55 Ib-pie 7 10 |3 :
- @ | Arbol de levas S-035031-S
dapriete Reapriete &
Otros
Tapa valvulas .
7 Ib-pie Sellos de vélvula S-5233-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




HYUNDAI

HG-5540190-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

i o +-._ Marca de puesta a punto
e T 1 Arbol de levas y cabeza

50 Ib-pie

7

19 Ib-pie
afﬁé —~
&/j@
=

70 Ib-pie Marca de puesta a punto

Ciguefial y monoblock
\ Ry Nt f— % T
1 e . i
::.." - — 2 X e

|éjF] '::91 .."L" ) =)
-
Juego axial 0.51 - 0.203 mm (0.002"- 0.008") ;\'\ r o n;;."l | -

% AdF  0.10mm (0.003") Ad.C Bujias oy i
> |Es.F  0.10mm (0.003") Es.C Avance Ralenti 900 rpm R
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Calibrador de hojas espaciador
TORQUES ) . anillo c{jiengrase
|| Guia lateral superior B Y Guia lateral inferior
_ni * anillo de engrase : ¥ i anillo de engrase

© 10 Ib-pie @:I:;t;:}r;ﬂ'l 125 -;m;"‘@

[3}

2

24-25 |b-pie :

8 15 Ib-pie 3 i

@

2

= .

37 Ib-pie
Volante ,-.-; ':
90 lb'pie Anillo de compresiénk' * Anillo de compresién
superior inferior
Carter 5-8 lb-pie Juego Axial Cigtiefal bulén Motor
(medir en el cojinete de empuje)

Juego axial ciguiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.028-0.089 mm (0.0011- 0.0035") Puntas | COmPp. Superior  0,008"- 0.016" 046
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial 0.028-0.086 mm (0.0011- 0.0034") de anillo| comp. Inferior 0.008"- 0.016"




HYUNDAI

o §=3 @ cilindro 75,5 mm (2.970") Carrera 83,5 mm (3.290")
= | ERACO HG-3640020-SB 5 | Modelo ACCENT GLS /ALPHA / PONY / EXCEL
o A Motor  G4EK / SOHC (12 Valv.) Ao 97-00 1475 c.c. 90 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 75 mm (2.955") 8 4 1 5 9
£ |Minima
= No reporta 3 4
Def.Max. \
0.10 mm (0.004") H L4
Mag.Max. \
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 25 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete ]
55-60 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 35 x50 x 8 mm S-035111-P
3 apri o
apriete ‘Reapriste % Cigtiefial tras. 72 X 96 x 9 mm S-072041-S
4 apriete % Arbol de levas 35x48x8 mm S-035061-S
[v4
¢}
Tapa vélvulas ] 7 3 2 6 10 tros
10 Ib-pie Sellos de vélvula SSJ-5208-P (12)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




HYUNDAI

HG-3640020-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de balancines 20 Ib-pie

Juego axial levas 0.07 - 0.27 mm (0.003 - 0.011")

Cubierta Superior

Cubierta Inferior

140 - 150 Nm

60 Ib pie

pr — Hacer coincidir

Hacer coincidir

65 Ib pie

= |AdF 0.45mm (0.017") Ad.C SFI Bujias 1.1 mm (0.043")
g - W e
> |Es.F 0.25 mm (0.009") Es.C Avance 10° apms /800 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
15 Ib-pie
P p
@
o
32 Ib-pie
g 30 Ib-pie
]
2
= .
65 Ib-pie
Volante
50 Ib-pie
Axial Biela = R
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
-Di Motor
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 (0.004 - 0.010")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.012 mm (0.002 - 0.005") Holgura aceite Biela 0.020 - 0.076 mm (0.0007 - 0.0029") Puntas | COmPp. Superior  0.0079"- 0.0197" O 47
de anillo 0.0079"- 0.0197"

Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016")

Holgura aceite cigefial 0.08 - 0.030 mm (0.0031 - 0.004")

Comp. Inferior




HYUNDAI

o g @ cilindro 75,5 mm(2,973") Carrera 83,5 mm(3,288")
& e HG-3640050-MLO § Modelo ACCENT GT :
x & Motor  G4K / SOHC / (12 valv.) Afio  95-03 1.495¢.c. 91 pulg

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g Nueva " 2 Parte delantera
3 75 mm (2.955")
g |Minima @
= (;)(:)(;)(;)
Def.Max 8
Mag.Max. ~ D G
TORQUES Vol O
i olante -

1 apriete
— 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1

apriete

*60° Giro ,, | Ciguefial del. 35x48x8 mn

Taon <A

apriete /60° Giro § Ciguefial tras. 72x96x9 mn

f =
4 apriete 10 g Arbol de levas 35x50x8 mn|
4 6 « Otros
Tapa valvulas 1
6-7 Ib-pie Frente Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Verna 1,5

ASISTENCIA TECNICA

@ch 01 8000919965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HYUNDAI

HG-3640050-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecéanica

Cubierta Superior

110 Ib-pie

Pin de traba

74 Ib-pie

e
2 j-f 3

Marca de puesta a punto
Arbol de levas

~~____Marca de puesta a punto
Cabeza

| o =
NI -
’ =" B i L
| ] El .' Ve
| G Wlogie — )
| { ‘\‘ 5lb-pie ) = é/ A\ Marca de puesta a punto
| | g Cubierta Central Fé—" /—/ Monoblock
20 Ib-pie =
) y Marca de puesta a punto
Tapas 20 Ib-pie "Jl =— Ciguefial
2> |AdF 0.39 mm (0.015") Ad.C Inyeccion Electrénica Bujias 0.8 mm 13
= o, 2
> |EsF  0.39mm (0.015") Es.C Avance 9°+5° a 800 rppm Ralenti 800 + 100 rpm (No ajustable
Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas espaciador
vl anillo de engrase
! il T
i 1 / Guia lateral superior e Guia lateral inferior
26 Ib-ple anillo de engrase T | ey anillo de engrase
_ﬁ ] @.-I:?';ﬂ:m r?.E,[,F-‘- 0]
[s4]
© 20 Ib-pie 3 g
=} o el
[] 2
2
a .
44 |b-pie .
Volante {}{
96-103 Ib-pie _ R _ 3
Anillo de cor_npresw’)n + Anillo d_efco_mpresmn
Carter ) Juego Axial Ciglefal superior ) nierior
4-6 Ib-pie (medir en el cojinete de empuije) bulén Motor
Comp. Superior

Juego axial cigliefial 0.019" - 0.0068"

Holgura aceite Biela 0.0009" - 0.0016"

Puntas

048

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial ~ 0.0005" - 0.0022"

de anillo

Comp. Inferior




HYUNDAI

o % @ cilindro 75,5 mm(2,973") Carrera 83,5 mm(3,288")
5 Fuco  HG-3640060-MLO g " ERCEL
o S Motor G4EK Afio  02-04 1520 c.c. 91 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
% 75 mm (2.955") 2 Parte delantera
£ |Minima S 3
E 9 8 (;)(:)(;)(;)
Def.Max
Mag.Max
~ ® @
® @
TORQUES Volante
- -—
1 apriete _
_ 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1
2 apriete
*60° Giro ,, | Ciguerial del. 35x48 x 8 mm
g (9]
3 apriete "60° Giro g Cigtiefial tras. 72 X 96 X 9 mm
4 apriete 7 4 5 10 % Arbol de levas 35 x50 x 8 mm
T i 1 « Otros
apa valvulas
4-7 Ib-pie Frente Motor Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Verna

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




HYUNDAI

HG-3640060-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas 20 Ib-pie

5 Ib-pie

-

110 Ib-pie
i | 2 -
| -
|
H -
-

| |z
6l |l
i

Marca de puesta a punto

Pin de traba Arbol de levas

74 Ib-pie _Marca de puesta a punto

Cabeza

I

40 Ib-pie =L 7
P R

Marca de puesta a punto

'%—L W Aj"/ Monoblock
20 Ib-pie / = 1 Marca de puesta a punto

:-{_.r ,f%':;-ﬁ;l’ Ciguefial
(@

> |AdF 0.39 mm (0.015") Ad.C 0.25 mm (0.010") Inyeccion Electronica MPFI Bujias 1.1 mm (0.043") e
Q)
> |Es.F  0.39 mm (0.015") Es.C 0.30 mm (0.012") Avance 9°+5°amps 800 rpm (no ajustable) Ralenti 800 + 100 RPM (No ajustable)
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
il
26 Ib-pie
«©
o
s}
s 20 Ib-pie
[
2
g . -
44 b-pie T BT,
it SEE | P L
Volante
96-103 Ib-pie
Radio a la
Cérter ) Juego Axial Cigiiefial raiz del mufién
4-6 Ib-pie (medir en el cojinete de empuje) Motor

Juego axial ciguefial 0.019" - 0.0068"

Holgura aceite Biela 0.0009" - 0.0016"

Puntas | Comp. Superior 0.012" - 0.020"

Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008" - 0.0016")

Holgura aceite cigiiefial  0.0005" - 0.0022"

049

de anillo | comp. Inferior 0.012" - 0.020"




HYUNDAI

0.1 mm (0.004")

Mag.Max.

. 2| Modelo ACCENT / ACCENT VISION / ATTITUDE /VERNA | @ciindro 755mm (2972) Carrera 82mm (3,228")
g Fraco HG-3640070-MLO 2 ~
8 | SUPER PONY/GETZ Motor G4ED VINC / DOHC (16 valv.) | Afio 01-06 1.599 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 75 mm (2.955") 8 6 1 4 9 ®
£ |Minima
o
Def.Max.

O
DE@W
3 Lo

TORQUES
1 apriete
T 26 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1
apriete
*90° Giro ,, | Ciguerial del.
3 apriete Sl aiian
. Ciguefal tras.
Repetir pasos 1y 2 § - 9
4 apriete § Arbol de levas
T vl Otros
apa valvulas .
4-7 Ib-pie 10 3 2 5 7 Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Verna @m SISTENCIA TECNIC

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HYUNDAI

HG-3640070-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir marca y
eslabones de color

Engrane de admision

Hacer coincidir marca y
eslabon de color

110 Ib-pie

f = )
Engrane de escape |II ||r k&%f ;l:l‘lj |

5 Ib-pie -~

Tapas 20 Ib-pie

Peres de Gacdn

‘nom de
oo
p—— T/ T
{ ' |
-f\\_ J } A
SR ol ¢
“=F =z
1. \ A _.-".'T'--'_IZ-
. ™ | - ) -
] N | A -
oML L S

MRTTEE 8 DURER § DUt

% Ad.F Buzos hidraulicos Ad.C Sistema de inyeccion electronica SFI | Bujias 1-1,1mm (0.040 - 0.043")
> |Es.F Buzos hidraulicos Es.C Avance  9°+5°a800 rpm NA Ralenti 800 +100 RPM (No Ajustable) |  Engrane loco 31- 40 lb-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas 1 2 3 4 5 6 2
I Z
. . . [] * 9 *® 8 9
15 Ib-pie f"' L M N o P Q R~
© | 15
3 18 . A
24-25 |b-pie
. 6 Ib-pie
g 20 Ib-pie
3 @ B
m ; 17
44 b-pie i K J | H G E 16
\'-\_ P S ———
Volante . \_' a ¥ & 2 ™ )
103 Ib-pie
14 13 12 11 19 9 8
Carter Juego Axial Cigiiefial Mot
-Di i i i otor
6 Ib-pie (medir en el cojinete de empuie) Aplicar torque en dos etapas (primero alfabética y segundo la numérica)
Juego axial cigtiefial 0.019" - 0.0068" Holgura aceite Biela 0.0009" - 0.0016" Puntas | Comp. Superior 0.009"- 0.013" 050
Holgura pistén - Cilindro  0.025 - 0.045 mm (0.0009"-0.0017") Holgura aceite cigtiefial  0.0005" - 0.0022" de anillo Comp. Inferior 0.011"- 0.017"




HYUNDAI

o §=3 o - @ cilindro 82 mm (3.230") Carrera 85 mm (3.346")
5| rraco  HG-3640080-MLO 5 | Modelo ELANTRA/ TIBURON / COUPE
o A Motor G4DF/ DOHC (16 val.) Afo  95-03 1795 c.c. 107 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
g|Nueva103,9 -104 mm
3 (4,093 - 4,096") 4 1 5
£ |Minima /}5
< |10 :}"1
Def.Max. e
%
0.15 mm (0.006") 8 9 o=
Mag.Max. T s R
0.008" F,ﬂ_ a2l wmdn. FRENTE
Lsriindle i o R # VEHicULO
TORQUES
1 apriete 22 lb-oi
-pie
> et P Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1 / 213 PSI
apriete
Aflojar + 22 Ib-pie 7 10 ,, | Cigtiefial del. 37,6 X 49 x 7,5 mm
3apri <
apriete #465° giro % Cigliefial tras. 80 x 96 x 9 mm
4 apriete % Arbol de levas 35x50x8 (2) mm
*+65° giro 3 2 6 © Otros
Tapa valvulas i
12 Ib-pie Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HYUNDAI

HG-3640080-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
« e |85bpie g Marca del
i f arbol
1 i de levas
Altura de ;
HiERE | Culata = i ‘(A -”L‘* Pifion
iy~ e
A= L\
A\
] -
J.ﬁ;{m i . 40 b pie
AR
oS5 i
Altura de L "I'J |rI|I. ¥
ura de Leva = : '
. o,
Juego Axial = s | o gy ’l ||'1 uﬁ
o Lt [ et L ;..‘7-“:'_-\.‘- - e i 'HI
‘ - Fa ] : SRR |
Comprobar planitud en estos puntos \E'_-G."-.l\:'_ -+ Marcas B Ecgh- L
{(170-180 Nm) e o B / R
Juego axial 0.10 - 0.20 mm (0.004 - 0.008") S TR T U F L Hacer [4 g
: ) i - . oo .1("\\\_("' _ Y Coincidir #5w A
= | Ad.F Impulsadores Hidraulicos ~ Ad.C MFI Bujias 1,1 mm (0,043") T e S marcas ol
< !
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 10° apms /800 rpm Ralenti  700-900 rpm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock)
TORQUES Galga
14 |b-pie
P p
]
s}
38 Ib-pie
:%\: 24 Ib-pie Eslabones
o | marcados
@ =1 [ = i -
o *+65° giro S B = . Y Marcas de
A H= Y / Ty tiempos
Volante . 4 =T P 2T = e )
90 Ib-pie oo R !
Carter Juego Axial Biela = Ciguefial .\%“ Slﬁéy{teral _
15 Ib-pie - . e Motor
Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 (0.004 - 0.010")
Juego axial cigiiefal 0.05 - 0.25 mm (0.0023 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.04 mm (0.0009 - 0.007") Puntas | ©omp. Superior 0.009 - 0.015" 05 1
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial deanillo| comp. Inferior ~ 0.018 - 0.024"




HYUNDAI

o % - @ cilindro 82 mm (3.230") Carrera 93 mm (3.681")
= | ERACO HG-3640090-MLO 5 | Modelo ELANTRA/TIBURON/ TUCSON
o S Motor G4GC /DOHC / CVWVT Afio  96-11 1975 c.c. 121 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
=
[&]
£ |Minima 4 1 5
2 K{/"‘D
Def.Max. | Lo
0.10 mm (0.004" | 8 9 Qlo
Mag.Max.
0.008" P T e
RY. 251 FRENTE
L p h / * VEHICULO
TORQUES W Gt R
L apriete T 10mm 22 Ib-pie
P T 12mm 26 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.  10,3:1
apriete o
*+65° giro | 7 10 | |cigiefal del
3 apriete Sl aiian |
*+650 glfO 8 Clguena tras.
4 apriete % Arbol de levas
T 2Vl 3 2 6 « Otros
apaveniEe 12 Ib-pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




HYUNDAI

HG-3640090-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer
Coincidir
marcas

marcas

Hacer
Coincidir
marcas

Juego axial 0.10 - 0.20 mm (0.004 - 0.008")

% Ad.F  0.14-0.28mm (0.005-0.011") Ad.C MFI Map-DIS Bujias 1-1,1mm (0.040 - 0.043")
> |Es.F 0.21-0.40mm (0.008-0.015") Es.C Avance 10° apms / 660 rpm Ralenti 660 rpm no ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . .
Calibrador de hojas
Culata (CVVT) 22100-23780

20 Ib-pie
P p
[3}
2

40 Ib-pie
g 25 Ib-pie Tensor 2006-2007
= .

*+60° giro
Volante
80-95 Ib-pie Juego Axial Cigiiefial Hacer coincir Tornillo del tensor 24412-23050 M10 x 1,25
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) las marcas de engranaje de
Carter arbol de levas con eslabén de color
11 Nm . Motor
Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 (0.004 - 0.010")

Juego axial cigtiefial 0.06 - 0.26 mm (0.002 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Puntas | Comp. Superior  0.009 - 0.015" 052
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial deanillo| comp. Inferior ~ 0.013 - 0.019"




HYUNDAI

o g = - @ cilindro 86,7 mm (3.413") Carrera 75 mm (2.952")
5 raco  HG-3662020/1-MLO = Modelo  SANTAFE / TUCSON / OPTIMA / TIBURON
o & | SONATA/COUPE Motor G6BA DOHC Afio 01-08 | 2688 c.c.| 165 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 136,9 mm (5.390") N
g [Minima W38,
2 No reporta 8 4 1 5
Def.Max. |_
0.5 mm (0.002") -
Mag.Max. PN TN P
\EJ 'x_i*/' k_ﬁf
TORQUES Frente
1 apriete )
5 et 18 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 |Rel Comp. 10,4:1
apriete
*+60° giro ,, | Cigtiefial del. 30x42x8 (3) mm
3 apriete £ CiatieR
. gliefial tras. 91 x 111 x 9 mm
*+45° giro 2 5 1 4 ®
4 apriete 7 3 6 & Arbol de levas 37x50x6 / 13,8x19x 2,1 mm
@
Tapa valvilas HG-3662020-MLO HG-3662021-MLO Orros 27x44x105 (6) mm
7 Ib-pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




HYUNDAI

HG-3662020/1-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Juego axial 0.10 - 0.15 mm (0.0039 - 0.008")

130 Ib pie

Hacer Bomba de
Coincidir marcas agua
Hacer
coincidir
g marcas
\\..
|
80 Ib pie
Tensor
40 Ib-pie

i Hacer coincidir
=% marcas

20 Ib-pie

Hacer coincidir eslabones

% Ad.F imp. hidraulicos Ad.C MPFI / Map-DIS Bujfas 1-1,2mm (0.040 - 0.043") de color con los cufieros
> |Es.F imp. hidraulicos Es.C Avance 7-17 Apms /750 rpm Ralenti 850 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Modificaciones de tapavalvulas segiin modelos
Lado izquierdo
. Anterior

15 Ib-pie
% Lado derecho
@ Anterior

+90° giro

M10 =24 Ib pie

g MB=121lb pie
o
c
& +90° giro
Volante

55 Ib-pie
Carter

-pi Motor
251b pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 (0.004 - 0.010")

Juego axial ciguefial 0.07 - 0.25 mm (0.0028 - 0.0098")

Holgura aceite Biela 0.018 - 0.036 mm (0.0007 - 0.0014")

Puntas | C€omp. Superior  0.0079 - 0.013"

Holgura piston - Cilindro  0.01 - 0.03 mm (0.0004 - 0.0012")

Holgura aceite cigliefial 0.004 - 0.022 mm (0.0002 - 0.0009”)

deanillo| comp. Inferior ~ 0.014 - 0.020"




ISUZU

o §=3 - @ cilindro 77 mm (3.032") Carrera 84 mm (3.311")
2| raco HG-3840001-SB 5 | Modelo GEMINI / I-MARK
o & Motor  4XC1/T Afio  85-89 1471 cc.| 90 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 86,1 mm (3.390" 8 4 1 5 9
£ |Minima
Z| 85,6 mm(3.370" 3 4
Def.Max. N“
0.2 mm (0.008") L4
Magq.Max. \
0.5 mm (0.020") 1 2
TORQUES
1 apriete ]
: 22 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8:1

2 apriete ]

43 Ib-pie ,» | Cigtiefial del. 32x44 x6 mm S-032041-P
3 apriete _ &|cigueraitas. 87 x 100 x 8 mm S-087021-S

58 |b-pie @
4 apriete g Arbol de levas 40 x 52 x 6 mm S-040061-P

*Reapriete “otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-5226-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RET RES




ISUZU

HG-3840001-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
[ o A I:
nils Altura de
HEEE ) Culata =
H - .-"e:"\-i I )
A= .y
P H"-L
b
':._. .4& E:E‘\__H_—’"J
3 A
b _.-"'r
B AT
L
Altura de Leva = Defini to0s d .
Juego Axial = efinir puntos de avance:
- Volante
i, - Polea
Comprobar planitud en estos puntos
Eje de balancines 16 Ib-pie Polea 108 Ib-pie
% AdF  0.15mm (0.006") Ad.C Bujias Pifion de levas 7 lb-pie
> |Es.F  0.25mm (0.010") Es.C Avance Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES ) )
Calibrador de hojas
10 Ib-pi
P 0 Ib-pie
]
s}
24-27 |b-pie
g 30 Ib-pie
8
g .
@ 61-69 |b-pie
Volante
22 Ib-pie *+45° giro Juego Axial Cigiiefial
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Cérter
Juego axial 0.20 - 0.35 mm (0.008 - 0.014") Motor
Juego axial cigiiefial 0.061 - 0.24 mm (0.0024 - 0.0095") Holgura aceite Biela 0.013 - 0.058 mm (0.0005 - 0.0023") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.014" 054
Holgura piston - Cilindro  0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.0020") Holgura aceite cigtiefial 0.013 - 0.064 mm (0.0005 - 0.0025") de anillo Comp. Inferior 0.010 - 0.014"




ISUZU

w (b) = Modelo GEMINI @ cilindro 82 mm (3.230") Carrera 75 mm
o | FRACO - o a
@ HG-3840023-SB/SM s Motor G161Z Afio 75-96 | 1584 cc.| 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
%
]
g |Minima . 8 4 1 5 9
< A 3 4
Def.Max ‘\
Mag.Max ﬁ L4
. \
1 2
TORQUES
1 apriete ]
. 25 |b-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 145 psi

2 apriete )

50 Ib-pie ., | Ciguenial del. 50 x 68 x 10 mm S-050061-S
3 apriete ) g Ciguefial t - -

75 Ib-pie . § ’|guena ras. 82 x105 x 13 mm S-0082011-S
4 apriete B & | Arbol de levas

*Reapriete 7 3 2 6 10 2
Otros

Tapa valvulas

10 Ib-pie Sellos de valvula SS-8129-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) = SM Empaque en sobremedida (+0.50mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Luv 1600

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




ISUZU

HG-3840023-SB/SM"

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Levas 55 Ib-pie

Polea 85 Ib-pie
Torres de levas 15 Ib-pie
2 Ad.F 0.15mm Ad.C 0.20 mm Platino 47-57° Dwell / 0.45 mm Bujias  0.75mm
@
> |Es.F 0.25mm Es.C 0.30 mm Avance 6°apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES Galga .f'f_ 'V::“‘\.
. N Ieeem—
15 Ib-pie &_- =
%'_3 //’(\ ‘|:;'<.E""—_E.__
: 33 Ib-pie T N Ltera
- k ego Lateral =
\:‘“Q .-_-.__——;‘5-5')')
© 35 Ib-pie ez
o | =
3 . Et e I | B W
@ 72Ib-pie | == LT |
= ) |
Volante --/; — Tolerancia en las
69 Ib-pie ) puntas de anillos
Juego Axial Biela = Ciaiiefial =
Cérter lguena
15 Ib-pie
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

Comp. Inferior




ISUZU

.. g @ cilindro 82 mm (3.230") Carrera 75 mm (2,952"
%1 eraco HG-3840045-SB 5 | Modelo ASKA /FARGO /SUTTLE / WFR (32307 (2.952")
o & Motor  4ZA1 Afio 9598 | 1585 cc.| 98 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
%
§ Minima 10 5 1 3 7
Z| 96,25mm (3,673") 3 4
Def.Max. N“
Mag.Max H L4
- N
1 2
TORQUES
1 apriete ]
i 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 130 psi
2 apriete )
50 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 30 x 45 x 8 mm S-030041-P
8 apriete 75 Ib-pie % CigieRal tras. 95 x 118 x10 mm $-095031-S
4 apriete ) % Arbol de levas 40x56 X 7 mm S-040021-P
*Reapriete &
o
Tapa valvulas . 9 6 2 4 8 tros
12 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet : Luv. 1600. 4 x 2 @m SISTENCIA TECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




ISUZU

HG-3840045-SB/SM

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

[

"

Altura de
Culata =

Altura de Leva =

1. Engranaje da ciglehal
2, Engranaje auxi iar
3. Engranaje e da lavas.

Juego Axial =
4. Tensor
Comprobar planitud en estos puntos Polea 85 Ib-pie
Torres de levas 15 Ib-pie
% Ad.F 0.15mm Ad.C Encendido electrénico HEI Bujias  0.70 mm
> |Es.F 0.25mm Es.C Avance 6°a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga

15 Ib-pie
P p
@
o

33 Ib-pie
kS 35 Ib-pie
]
2
8 .

72 Ib-pie
Volante

69 Ib-pie

Axial Biela = P

Carter Juego Axial Biela Cigliefial

15 Ib-pie Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.025 - 0.081 mm Puntas Comp. Superior 056

de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

0.036 - 0.056 mm (0.0014 - 0.0022")

Holgura aceite cigliefial  0.022 - 0.061 mm

Comp. Inferior




ISUZU

&« HG-3840050-SB 2| Modelo CAMPO / IMPULSE / LUV / PIAZZA (JR 130) / | @ciindro 87 mm (34257) Carrera 82mm (3.228")
© | FRACO ®) 2
x HG-3840051-SM & | TROOPER USB Motor G 200 Z Afio 83-87 1.949 c.c. 121 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
Z| 93,1 mm (3.666")
g |Minima 8 4 1 5 9
Z| 92,7 mm (3.650") A 3 4
Def.Max. ‘\
0.20 mm (0.008") L4
Mag.Max. \
0.40 mm (0.016") ‘
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete ]
50 Ib-pie , | Cigtiefial del. 50 x 68 x 9 mm S-050041-S
g (9]
3 apriete 75 Ib-pie S | Ciguefial tras. 82 x 105 x 13 mm S-082011-S
Q
: & | Arbol de |
4apr|ete *Reapriete B *% 7 3 2 6 10 & rbol ae levas
Otros
Tapa valvulas X
10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

** Los tornillos Ay B se torquean a 20 Ib-pie maximo.

(b) = SM Empaque en sobremedida (+0.50mm)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet : Luv. KB41 @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




ISUZU

Eg:ggﬁgggg:gaw Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Tapa sup.
de la correa

Tensor de cadena

Tapa inf.
de la correa

alaj
e ey
- = - W

S -y

103-131Nm P
2 Ad.F 0.15mm Ad.C 0.20 mm Platino  47-57° Dwell Bujias  0.75mm > e
]
> |Es.F 0.25mm Es.C 0.30mm Avance 6° Apms Ralenti 900 rpm o
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . .
Calibrador de hojas

@ TN T =it g 18w Marca hacia el

43 |b-pie \ T o) [T oy e 4 frente del motor —
o 35 Ib-pie AR A ) N Dl s - il
° TR | - y i ] | :
] i | g ) 4 AR i iy L =]
< . WA . < % _'._ 5 s 1 1 £
o 72 Ib-pie T (= ) fmg Pl I

', .’.' ._: S ~ A | _..-. : 5

Volante LR i el

76 Ib-pie Juego Axial Ciguefial

medir en el cojinete de empuje, Juego Axial (en cada biela
Carter ( j puje) g ( ) o 0
-Di Motor

10 Ib-pie | ;g0 Axial Biela 0.20 - 0.33 mm (0.008" - 0.013")
Juego axial cigiiefial 0.051 - 0.22 mm (0.002" - 0.009") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.10 mm (0.0012" - 0.0040") Puntas | Comp. Superior  0.012" - 0.018" 057
Holgura pistén - Cilindro 0.046 - 0.066 mm (0.0018" - 0.0026") Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.099 mm (0.0009" - 0.0039") de anillo Comp. Inferior 0.012" - 0.018"




ISUZU

o HG-3840080-SB/ART® S| Modelo ASKA /IMPULSE / PIAZZA @ cilindro 88mm (3.466) Carrera 82mm (3.228)
© | FRACO ®) 3
@ HG-3840081-SM & Motor 4ZC1-T Afio 88-89 | 1.994 c.c. 121 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
% 93,3 mm (3.675")
£ |Minima 6 2 3
2| 92,8mm (3.656") | 10 2 3 4
Def.Max. w\
0.2 mm (0.008") L4
Mag.Max. \
0.5 mm (0.019") :
1 2
TORQUES
1 apriete )
- 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,3:1

2 apriete

50 Ib-pie , | Cigtiefial del. 40 x 56 x 7. mm S-040021-P
3 apriete <A -

73 Ib-pie 8 % Cigtiefial tras. S-095031-S
4 apriete . £ | Arbol de levas 30 x 45 x 8 mm S-030041-P

*Reapriete &
Otros

Tapa valvulas .

10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)

Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(a) ART= Empaque Alto Rendimiento Térmico (motores a gas vehicular)

(b)= SM Empague en Sobremedida

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Piazza. Trooper @— ASISTENCIA TECNICA
FRALCL 15000515565

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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HG-3840080-SB/ART ®
HG-3840081-SM®

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Frente

Cubierta sup. de correa

8 Nm

Alinear marcas de engranaje
con tapa trasera
del &rbol de levas

45 |b-pie

delmotor 10 6 2 4 8 10 N%
. Damper
Juego Axial 0.051 - 0.152 mm (0.002" - 0.006") 85 |b-ple"‘¢’ Alinear marcas y cufia
= |AdF 015mm AdC  020mm TSZii Bujias  0.75mm de engranaje cigiiefial
@
> |EsF 0.25mm Es.C 0.30mm Avance 6°+1°a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 9 5 1 3
| Marca hacia el frente
20 Ib-pie Junta.7i-- | del motor
e A N {
@ PR o
: 43,4 Ib-pie ==
' P Aplicar sellante 2
-‘g 35 |b_p|e 14 |b-p|E E =
g NUmero de forja
g | o {P %R de biela
@ 72 |b-pie | |
10 6 2 4 , . L
Volante ! Hacia el Numero de biela Ajuste ralenti
44 b-pie ol <:| frente del motor
- Para reducir fugas por el porta reten
Carter ] delantero del ciguefial
10 Ib-pie 1B B . . Motor
Juego Axial Biela 0.198 - 0.33 mm (0.0078" - 0.013")
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.25 mm (0.002" - 0.010") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.061 mm (0.0012" - 0.0024") Puntas Comp. Superior  0.012" - 0.018" 058
0.041 - 0.061 mm (0.0016" - 0.0024") Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.051 mm (0.0009" - 0.0020") de anillo Comp. Inferior 0.024" - 0.028"

Holgura pist6n - Cilindro




ISUZU

& HG-3840080-SB/ART® | £ wodeo AMIGO / IMPULSE / PICK UP / TROOPER Il | @clindro 83mm(3 516") Carrera 89,9mm(3 543
@ | FRACO ®) 2
@ HG-3840081-SM A Motor 4ZD1 Afio 88-98 | 2.254c.c. 137 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 93,3 mm (3.675")
£ |Minima 10 6 2 3
2| 92,8 mm (3.656") 7 3 4
Def.Max. ‘\
0.2 mm (0.008") L4
Mag.Max. \
0.5 mm (0.019") ‘
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,3:1
2 apriete
50 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 40 X 56 X 7 mm S-040021-P
g (9]
3 apriete _ S | Cigiiefial tras. 95 x 118 x 10 mm S-095031-S
73 Ib-pie 8 3
4 apriete . £ | Arbol de levas 30x45x 8 mm S-030041-P
*Reapriete @
5 1 4 Otros
Tapa valvulas .
10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

(a) ART= Empaque Alto Rendimiento Térmico (para motores a gas vehicular)

(b)= SM Empague en Sobremedida

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet Luv 4x2 / 4x4 @_FRHED JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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- - @ . g- .
Eg_ggiggg?_ga@m Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marca
de sincronizacion

70 Ib-inch 60NmM

Tensor

177 Ib-inch

Tapas= Tuercas 16 Ib-pie + 195 Ib-inch
Tornillos 5 Ib-pie + 80 Ib-inch

Frente

delmotor 10 6 2 4 8 90Ib-pie\88Ib-inch
<

Bomba de aceite

Hacer coincidir marca
de sincronizacién

Juego Axial 0.051 - 0.152 mm (0.002" - 0.006")
2 Ad.F 0.15mm Ad.C 0.20mm Encendido Electrénico Trans-i Bujias  0.75 mm (0.029")
]
> |EsF 0.25mm Es.C 0.30mm Avance 6°+1°a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
| | \ Marca hacia el frente
20 |b-pie ? del motor
P P \l
[3}
2
43,4 Ib-pie .
g 35 Ib-pie <] C & o |
IS ! NUmero de forja
o . de biela
3 ) Hacia el e
o 72 Ib-pie frente del motor & !
Volante | D CP / NUmero de biela ] )
44 Ib-pie | | | Ajuste ralenti
Carter 10 6 2 4 8
-pi Motor
10 Ib-pie Juego Axial Biela 0.198 - 0.33 mm (0.0078" - 0.013")
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.25 mm (0.002" - 0.010") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.061 mm (0.0012" - 0.0024") Puntas | Comp. Superior 059
Holgura piston - Cilindro 0.041 - 0.061 mm (0.0016" - 0.0024") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.023 - 0.051 mm (0.0009" - 0.0020") de anillo | comp. Inferior 0.024" - 0.028"




ISUZU

& HG-3840170-SB/ART® | €| wodeo  AMIGO / RODEO / TROOPER @ cilndro 926 (3646 Carrera 95 mim (3740
@ | FRACO ®) 3
@ HG-3840171-SM A Motor 4ZE1 Afio 88-99 2559cc. | 156 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

« |Nueva
€| 93,2 mm (3.670")
@ (i 4 1 5
S Inima
%] 92,7 mm (3.651") 8 (.;\l m
Def.Max. * FRENTE

0.2 mm (0.008") @ {@ '\._,2,_/ \1, VEHICULO
Mag.Max.

0.5 mm (0,019")

TORQUES
1 apriete )

: 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.Comp. 83:1
2 apriete .
60 Ib-pie ,» | Cigtiefial del. 30 x 45X 8 mm S-030041-P
i (9]
3 apriete 72 Ib-pie . % Cigliefial tras. 95 x 118 x 10 mm S-095031-S
4 apriete , & Arbol de levas 40 x 56 x 7 mm S-040021-P
*Reapriete 3 2 6 @
Otros
Tapa valvulas
10 Ib-pie Sellos de vélvula SS-9503-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

(a) ART= Empaque Alto Rendimiento Térmico (para motores a gas vehicular)

(b)= SM Empague en Sobremedida

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet : Trooper / Caribe @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES
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HG-3840170-SB/ART®
HG-3840171-SM® Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Cubierta sup. de correa
ol Alinear marcas de engranaje
5 con tapa trasera
v del arbol de levas LTI e
4-8Nm < e ;.’{ ‘_;-3;"./ RN
\ o _?ﬁ—q\l v (_,_\ i
> R
Cubierta inf.
de correa
6-10Nm
T 90 Ib-pie
1 Tapas 17 Ib-pie i [
Marca de arbol de levas 103-131Nm 1%
Juego Axial 0.051 - 0.152 mm (0.002" - 0.006")
% Ad.F 0.15mm Ad.C 0.20mm Encendido Electronico TSZ-i Bujias 0.7 - 0.8 mm(0.027-0.031")
> |EsF 0.25mm Es.C 0.30 mm Avance 12°a 800 rpm Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 9 5 1 Marca hacia el frente
| del motor
P 20 Ib-pie ‘
o 3
o . - -nu--n""‘
45 |b-pie
30 Ib-pie [:] N -
-‘-‘: p <:I NL’Jrqero de forja
§ Hacia el de biela
o 75 Ib-pie frente del motor 2
K P
Volante Niimero de biela
44 Ib-pie | |
Carter 10 i 2
10 Ib-pie Juego Axial Biela 0.198 - 0.33 mm (0.0078" - 0.0130") Motor
Juego axial cigiiefial 0.061 - 0.251 mm (0.0024" - 0.0099") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.061 mm (0.0012" - 0.0024") Puntas | COmp. Superior  0.012" - 0.018" 060
Holgura piston - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010" - 0.0018") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.023 - 0.051 mm (0.0009" - 0.0020") de anillo | comp. Inferior 0.024" - 0.028"




ISUZU

* Usar tornillos nuevos

o 8— @ cilindro 93,4 mm(3.678") Carrera 76,9 mm(3.031")
5| rraco HG-3862010-SB/FE 5 Modelo RODEO / TROOPER II
o & Motor 6VD1 VinV/SOHC Afio 92-98 3.165 c.c. 193 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
£ 1048 mm (4.126") 7 6
g Minima 1 3 5
Z|  104,6 mm (4.118")
Def.Max. \
0.10 mm (0.004") XQ: V6
Mag.Max. \
0.2 mm (0.008")
TORQUES 2 4 6
" Una bobina de encendido por cada cilindro
1 apriete
E i
> anriet 15 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 Rel. Comp. 9,8:1
apriete
T.8 mm 22 Ib-pie ,» | Cigtiefial del. 42 X 55 x 7 mm
i (9]
3 aE)rne]tj m 47 lb-pie S | Ciguefial tras. 95 x 118 x 10 mm
. = Q
4 apriete &| Arbol de levas 30 x 45 x 8 (2) mm
T Zivail « Otros
apa valvulas
10 Ib-pie 8 5 Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Trooper 960 / Rodeo

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES
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Arbol de levas Marcas de Sincronizacion Sincronizacién mecénica
o
Orden de apriete flecha 125 2 Ry
de balancines 13 |b-pie Marca en la +
T.8mm 6 lb-pie (9.8,2,3,6,5) 3 i
R¥T
< & Polea de banco
de levas derecho
: e
i Ho ¥ ! = 167Nm Marca en el @
g)rlgoelndg?e?/gslete tapas de | [Nk R ) ey A 5 Orden de torque engrane
T. altos 18 Ib-pie .L;'..._F._ S PR Ik AR Tapa frontal 18 Ib/pie del cigliefial h :
T. bajos 13 lb-pie (9.8,236.5) @ @ @ R o 1o
Torque eje levas 41 Ib-pvie
Juego Axial 0.07 - 0.20 mm (0.003 - 0.008") Torque Damper 123 Ib-pie 1- Marca blanca en la correa 1- Polea del ciguefial  2- Polea de transferencia
g - 2- Marca en la polea 3- Polea izquierda de banco de levas 4- Bomba de agua
C_>U Ad.F  Buzos hidraulicos Ad.C MAP- Dis Bujias 1 mm (0.040") 3- Marca en tapa de vélvulas 5- Polea derecha de banco de levas  6- Polea tensora
> |Es.F  Buzos hidraulicos Es.C Avance 5° a750 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES _
Marca hacia
el frente

20 Ib-pie
«©
@
o Marca hacia

40 Ib-ple el frente

Marca de
T.1-8y 17-24 posicion
o] .
E 29 Ib-pie
=1 .
g T.9al6 22 Ib-ple Marca hacia
*+60° giro el frente
Marca de biela

Volante Marca de Marca “W” DOHC

40 Ib-pie 2 posicion Marca “S” SOHC

e
Carter
i Motor

151b pie Juego Axial biela 0.15 - 0.35 mm (0.006 - 0.014")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.22 mm (0.002 - 0.009") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.058 mm (0.0010 - 0.0023") Puntas | Comp. Superior 0.014"-0.018" 06 1
Holgura pistén - Cilindro ~ 0.02 - 0.07 mm (0.0008 - 0.0031") Holgura aceite cigiefial  0.025 - 0.048 mm (0.0010 - 0.0019") de anillo | comp. Inferior 0.018"- 0.024
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w g @ cilindro 93,4 mm(3.678") Carrera 76,9 mm(3.031")
5| rraco HG-3862010-SB 5 | Modelo RODEO SPORT / PASSPORT
o S Motor 6VD1 Vin W/DOHC (24 valv) | Afio 92-04 3.165 c.c. 193 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva 7 3 2
= 5.244" 6 i =
§ Minima iEI 1[_:_3'
B 5.236" —, s
Def.Max. {I' 1@'
0.10 mm (0.004")
Mag.Max. @ @ Frerr:;fceutlisl
0.2 mm (0.008") . v 0
TORQUES
Una bobina de encendido por cada cilindro
1 apriete
. -
_ 21 Ib-pie Encendido  1-2-3-4-5-6 | Rel. Comp.145 psi/9,8:1
2 apriete
47 |b-pie ., | Ciguenial del. 42 x 55 x 7Tmm
3 apri <IN
apriete % Ciguefial tras. 95 x 118 x 10mm
4 apriete % Arbol de levas 30 x45x 8 (2)mm
« Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Usar tornillos nuevos

Diagramas

Poleatensora ~ Bombade agua

Polea Direccién
.=, Hidraulica
Tra.

Generador

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Trooper 960 / Rodeo

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES
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HG-3862010-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
p ,._.-f@m,‘ i 1- Banco derecho 1- Polea del ciguefial 2- Polea izquierda de banco de levas
e @ D 2- Banco izquierdo 3- Polea de transferencia 4- Bomba de agua
Engrane de levas R e ) e B 3- Marca de alineacidn en los engranes de levas| 5. Polea derechia de banco delevas  6- Poleatensora

& el ) waf i 4-Marcas de alineacin en eje de levas 7-Marca en tapa y polea 8- Alinear marcas
/’-‘_\\I *—_:\-,' i N A ®--: o 4 5- Marca de alineacion en la placa de retencion | 4 sincronizac[i]énye% tapas y poleas
. ! -

132 Ib-pie

Marcas de
sincronizacion

Mdltiple de admision 18 Ib-pie

% Ad.F  0.009 - 0.013" Ad.C MFI Bujias 1 mm (0.040")
> |Es.F  0.010-0.014" Es.C Avance Controlado por PCM Ralenti 750 rpm Damper 123 Ib-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
A Marca “R” junta de culata lado derecho
TORQUES o P BB A R vares
e e e
. gl e e 14
15 Ib-pie ¢ o
ke f T T
[3} 4 s
o 2_':. 1 — ll| -I E
29 Ib-pie )
Marca hacia
T. 1a8 17-24 Ib-pie el frente
@ |b .
8 29 |b-pie
=1 .
&| T.9al6 22 Ib-pie
*+60° giro
Volante
40 Ib-pie
Carter Marca “L” junta de culata lado izquierdo Motor
89 Ib-pulg. Juegos laterales superior e inferior 0.0006 - 0.0015"
Juego axial cigiiefial Holgura aceite Biela 0.0010 - 0.0023" Puntas | Comp. Superior  0.014"- 0.018" 06 2
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.07 mm (0.0008 - 0.0031") Holgura aceite cigiiefial  0.0007 - 0.0017" de anillo| comp. Inferior 0.017"- 0.023"




ISUZU

0.05 mm (0.002")
Mag.Max.

o g Modelo AX|OM /| TROOPER / VEHICROSS @ cilindro 93,4 mm (3.678") Carrera 85 mm (3.350")
@ | FRACO - - 2

o HG-3862030/1-MLO/GF 8 Motor  6VE1/ DOHC Afio 98-05 | 3.494 c.c. 213 pulg’

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros

« |Nueva

3| 133 mm (5.236")

£ |Minima

= No reporta 8 4 2 7 3 1 6 | I@ (8]

Def.Max.

@

]

@

Tensor

Otras aplicaciones: Chevrolet : D-Max / Trooper

—
TORQUES o
Frente del vehiculo
1 apriete
. -
i 21 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘Rel. Comp. 9,1:1 / 145 psi
2 apriete .
47 b-pie ., | Ciguenial del. 41 X 55 x 6 mm
3 apriete <A -
7 3 1 6 % Ciguefial tras. 95 x 118 x 10 mm S-095031-S
4 apriete 8 4 2 5 ‘g Arbol de levas 30 x45x 6 (2) mm
2 (2)
- HG-3862030-MLO HG-3862031-MLO Otros
Tapa valvulas
9 Nm Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
* Es indispensable cambiar los tornillos por nuevos. Diagramas
** En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza
y/o revisar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.
Compresor A/C

Polea ciguefal

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

®
RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




ISUZU

HG-3862030/1-MLO/GF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

admision |_ escape

Placa Iimitadora-87'. Ib-pulg.

23 Ib pi L !
1 pie Thi
\\ x|| .H

Juego Axial de Levas 0.12 mm (0.005") max.

Hacer coincidir marca

de sincronizacién
’ / \?
' =y &

=

i, iy N
A i 7
o _/. i = _,-'-_'

P
D
i Iealoca31 Ib-pie

T )
marcaenla_~i "4
correa — ¥ I3

72 |b-pie
72 |b pie

Tensor 14 |b-pie

p

Hacer coincidir marca

correa [ de sincronizacién

% Ad.F 0.009 - 0.013" Ad.C SFI / MFI /Map-DI Bujias  0,40"
> |Es.F 0.010-0.014" Es.C Avance Controlado por PCM Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Cubierta sup. de correa
TORQUES :

20 Ib-pie O oo
s P Hacia el frente {17 Nm)
% del motor

40 Ib-pie
:_‘: 15 Ib-pie
e X Cubierta inf.
S **+60° g iro i s de correa

T. laterales 29 Ib-pie
Volant Marca al frente
olante . del motor 7
40 Ib-pie
123 Ib-pie
Carter
TONM 5 g0 Axial de Bielas 0.16 - 0.35 mm (0.006 - 0.014") Marcas laterales Motor
Comp. Superior  0.013 - 0.018" 063

Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.001 - 0.0023")

Puntas

Juego axial ciguefial 0.30 mm (0.012")
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.08 mm (0.0008 - 0.003")

Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.04 mm (0.0010 - 0.0019")

0.017 - 0.023"

de anillo Comp. Inferior




@ cilindro 68 mm (2,677") Carrera

o -
%1 eraco HG-3640015-SB 5 | Modelo PICANTO /i10
o & Motor G4HG / OHC Afio 04 - 09 1086 c.c. pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 10 2 3
£ |Minima
2 3 4
Def.Max \
H L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES
1 apriete
i 28 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete
48 Nm | cigtiefal del
3 apriete <A -
70 Nm % Ciguefal tras.
4 apriete % Arbol de levas
T i « Otros
apa valvulas
10 Nm 9 1 4 Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




KIA

HG-3640015-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Tapa superior

Polea = 140 Nm

% Ad.F 0.22-0.28 mm Ad.C MFI / Map DIS Bujlas 1.0-1.1mm
> |Es.F 0.27-0.33mm Es.C Avance 10° No ajustable Ralenti 750 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
12 Nm
«©
Qo
[
25 Nm
8 27 Nm
&
2
&
54 Nm
Volante
78 Nm
Carter
8 Nm Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior 064
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial de anillo| comp. Inferior




o = Modelo KIA MASTER @ cilindro 73 mm (2874")  Carrera 76 mm (2992")
g Fraco HG-5340052-SB 3 5 .
a Motor TC/SOHC Afio 78 - 90 1272 c.c. 78 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva
3 No reporta
£ [Minima
E 9 6 2 3 3 4
Def.Max. 7 \

0.15 mm (0.006") L4
Mag.Max. \

0.15 mm (0.006")

1 2

TORQUES
1 apriete )

i 20 Ib pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,2:1
2 apriete .

40 Ib pie ,, | Ciguerial del. S-040011-P
3 epriere 60 Ib pie §| ciguenal vas. S-070011-S
Q
4 apriete 8 flcg Arbol de levas
*Reapriete & o
ros
Tapa valvulas 10 S 1 4
10 Ib pie Sellos de vélvula S-8129-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

Otras aplicaciones: Mazda : Familia / E 1300 / 323 / 808 / 818 @m

RETENEDORES




HG-5340052-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

7 [ Y
I'h
S T ':-1‘*- rart [1TH Altura de
PR EEE  ouae -
- P e i"-]. _G _'_ L

g
oY
@;ﬂ i

Cubierta Superior—;

Cubierta

Hacer coincidir marcas
e sincronizacion

Altura de Leva = Inferior
Juego Axial =
et/ —Damper
Comprobar planitud en estos puntos 80-87 Ib pie —
19 Ib pie —*f
% AdF  0.15mm Ad.C Platino:  0.35 mm Bujias  0.70 mm E:Z‘ Z?Jé‘é'n"éféﬁénﬂms
> |EsF  0.18mm Es.C Avance  13° apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES

p 12 Ib pie

o

@ 25 Ib pie

k| 20 Ib pie

]

2

& )

48-5 Ib pie Tabla de
Volante holguras
60-65 Ib pie
Carter Ajuste de ralenti
15 Ib pie Motor

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela 0.025 - 0.079 mm (0.0010 - .00031")

Puntas

Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigliefial  0.025 - 0.079 mm (0.0010 - 0.0031")

de anillo

Comp. Inferior

065




KIA

e ® | S| Modelo RIO @ cilindro Carrera
© | FRACO - = @
x HG 5340072 GF/SB/SM A Motor A3E / OHC (16 valv.) Ao 00-05 1343 c.c. 82 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
=
(&)
£ |Minima 4 1 5
=
Def.Max 3 4
]
Mag.Max 8 9 w L4
\/\
TORQUES 1 2
1 apriete
_ 25 Nm Encendido 1-3-4-2 | Rel. comp. 9,5:1
2 apriete 50 Nm
10 |« Ciguefial del.

3 apriete . 7 <A -

Aflojar+25 Nm S| Cigiefial tras.

(3]
4 apriete *+90°giro é Arbol de levas
3 2 6 Otros
Tapa valvulas 9 Nm
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HG-5340072-GF/SB/SM"

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas levas 14 Nm

13-1B Nm

By Tapa sup. de correa

% Ad.F Impulsador eléctrico Ad.C Map-1/ MFI-S Bujfas 0.8-0.9 mm Hacer coincidir
> | Es.F Impulsador eléctrico Es.C Avance 8° APMS - 800 Ralenti 750 rpm No ajustable marcas de sincronizacion

[}

Hacer coincidir
. marcas de sincronizacion
A S
[

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

TORQUES

© 17 Nm
@
]

34 Nm

° 25-30 Nm
8

& 55-60 Nm

Volante
96-103 Nm
Carter 9-11 Nm

Marca Frente motor

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela

Puntas

Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

de anillo

Comp. Inferior




KIA

o (b) 2 Modelo RIO 1500 @ cilindro 75,5(2.972")  Carrera 83 mm (3.267")
@ | Fraco HG-5340115-GF/MLO/SM 3 : - .
2 Motor B5 /A5SD / DOHC (16 Valv.) Afio 00-05 1.493 c.c. 91 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 128 mm (5039") 8 4 1 5 9 FRENTE MOTOR
£ |Minima ——
Z| 127,8 mm (5031")
Def.Max.
6.02 mm (0.001) N O@EE
Mag.Max.
0.2 mm (0.008) -
TORQUES FRENTE VEHICULO
1 apriete )
i 36 Ib pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 95:1
2 apriete )
Aflojar + 18 Ib pie Ciguefial del.
3 apriete g Ciguefial t
*+90°giro § | Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
24
Otros
Tapa vélvulas ] 7 3 2 6 10
7 Ib pie Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
. . . - - . . . Di
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza ragramas Bomba de agua
- . - . . Bomba de aceite
y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)
Alternador

Otras aplicaciones:

RE] TENEDORES

Polea ciguefial

A FRACO

Aire

acondicionado

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co




KIA

HG-5340115-GF/MLO/SM " Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Ty 10,5 Ib pie :
e 7= P 11 Ib pie
Pifién de levas
60 Nm

— Cubierta Superior

Arbol de levas oL

T 10,3 lb-pi f

apa/s pie | Tensor 51 Nm . . Polea loca
12,5 Ib-pie — w*

! —Cubierta Inferior
A
TN o

Mdltiple de escape

8,7 Ib pie 12,5 Ib-pie ~
Polea 118-125 Ib pie

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

\
o
% Ad.F Impulso hidraulico Ad.C MFI/EGI / Map-i Bujias 0.8 - 0.9mm (0.039" - 0.043")
> |Es.F Impulso hidraulico Es.C Avance 6° apms Ralenti 800 rpm no ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES

10 Ib pie
«©
@
s}

25 Ib pie Juego lateral

Com Sup 0.0020-0.0030”
< Com Inf 0.0020-0.0030"
8 20 Ib pie ;
2
@
m .
40-43 Ib pie Carter

Volante /a

76 Ib pie
Carter 101b pie

10 Ib pie | Juego Axial biela 0.11-0.26mm (0.004"-0.010") Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0010"- 0.0021") Puntas | €omp. Superior 0.0059” - 0.0118” 067

Holgura aceite cigtiefial 0.01 - 0.03 mm (0.0007"- 0.0014") deanillo| comp. Inferior  0.0157” - 0.0217"

Holgura pist6n - Cilindro  0.0015” - 0.0021"




KIA

o . ” -
o 2 Modelo SPORTAGE @ cilindro 86 mm (3.386") Carrera 85,8 mm (3.380")
g | rraco HG-5340211 SB 2
o & Motor  FE / DOHC (16 Valv.) Afio 95-04 1998 cc. | 122 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
é : ‘134 mm (5.275") 10 6 2 3 7 FRENTE MOTOR
£ |Minima
Z| 133,7 mm (5.263") ———
Def.Maé. 15 (0 006 ) @}_ i 1:‘?_,#‘_ 'G}
.15 mm (0.006” H: F§ .L’?%!-."-‘“‘w
i3 4 ALl
Mag.Max. OO@O ]___E E{ﬁ .
0.3 mm (0.011") A
TORQUES ol
FRENTE VEHICULO
1 apriete 20 Ib pie
> et Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp 92:1
apriete .
40 Ib pie , | Cigtiefial del.
3 apriete 62 Ib pie § Cigliefial tras.
Q
=
: 9 | Arbol de levas
4 apriete *Reapriete &
- il 9 1 A 8 Otros
apa valvulas .
10 Ib pie Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
. . . . Di
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y agramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Mazda FE @_FRHED ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
s s asistencia.tecnica@fraco.com.co




KIA

HG-5340211 SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
E—lz(ajcey ppi?cidir marcas Hacer coincidir marcas

# (escape)

Hacer coincidir marcas

de sincronizacion 42 Ib pie

Cubierta

Inferior
2
Tapa de levas 20 Ib pie
Jutego axial leva 0.80 - 0.10 mm (0.0030"-0.0040") Tgﬂsor 52Nm 120 Ib pie
r_>u Ad.F 0.3 mm (0.015") Ad.C SFI MAP-Dis Bujias 1-1,1mm Pifién loco 52 Nm
> |Es.F 0.3 mm (0.015) Es.C Avance 10°apms Ralenti 800 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES "
” 30° 30°

© g O¥®)

¥
2 ;'TFI“-‘-F TS Fb_f E,:'FI*'.@
O [_rp NN r. 0: (DGl

25 Ib pie Ml

Anillo de compresién
No. 2

50 Ib pie

Biela
@
E @ =

a1y
- B s i r Ei[lm ||-I a 3 ],! | Marca del piston
© 30 Ibpie @ | g 1 1 hacia el frente
8 44(E del motor
2 i @""."'1_', II:_" '-__Iﬁ-ﬂ,ﬂu,
& . ,ﬂlﬂ I"&. / _t_:-ﬂ ,"' >
63 Ib pie @ & ‘:._‘ @ Anilllo de aceite — \ ~~Anilllo de aceite

\\ Marca de identificacion

Volante .| :: O@ Q@ @@.L'

75 Ib pie
Ubicar el tamafio de los tornillos
segun el orden alfabéticos

0} =

Carter 15 Ib pie Motor
Juego axial biela 0.10 - 0.25 mm (0.004” - 0.010")

Juego axial cigtiefial 0.041 - 0.28 mm (0.0016"- 0.0111") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.066 mm (0.0011 - 0026") Puntas | €omp. Superior 0.006” - 0.012” 068

Holgura pistén - Cilindro  0.48 - 0.061 mm (0.0019 - 0.0024") Holgura aceite cigiiefial 0.018 - 0.036 mm (0.0007” - 0.0014") deanillo| comp. Inferior  0.008” - 0.014”




MAZDA

Tapa valvulas

o = Modelo 323/ STATION WAGON @ cilindro 76,9 mm(3.031") Carrera 69,6mm (2,740")
§ | raco HG-5340061-SB ~ :
] Motor E3/SOHC Afio 80-87 1.296 c.c. 78 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 90,5 mm
£ [Minima
2 90,3 mm 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") ‘ L4
Mag.Max. .
0.2 mm v
1 2
TORQUES
1 apriete
20 Nm
i Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
2 apriete 50 Nm
., | Ciguenial del. 40 x 55 x 8 mm S-040011-P
3 apriete <A -
90 Nm % Cigtiefial tras. 70 x 88 x 12 mm S-070011-S
=
4 apriete 8 | Arbol de levas
*Reapriete 9 5 1 4 i o
tros

Sellos de valvula

SS-6101-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

** 10 Ib-pie

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340061-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizaciéon mecéanica

@

-

= |AdF Ad.C 0.25 mm (0.10%) Platino  0.50 mm Bujlas 0.8 mm
] - Hacer coincidir marcas
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.12") Avance 3° Apms Ralenti 750 rpm con eslabones de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
Calibrador de hojas
TORQUES .
T TR |
13 Ib-pie T
©
[3}
o
26 Ib-pie
s 25 Ib-pie
]
2
< .
@ 48-51 |b-pie
Volante
60-65 |b-pie
Carter ] Juego Axial Ciguefial
10 Ib-pie (medir en el cojinete de empuje) Motor
Juego axial cigiiefial 0.10 - 0.15 mm (0.004 - 0.006") Holgura aceite Biela 0.023 - 0.066 mm (0.0009 - 0.0026") Puntas | COmp. Superior 0.006 - 0.012" 069
Holgura piston - Cilindro  0.038 - 0.051 mm (0.0015 - 0.0020") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017") deanillo| comp. Inferior  0.006 - 0.012"




MAZDA

“ (b) S| Modelo 323 (BF) @ cilindro 71 mm (2.795") Carrera 83,6 mm (3.291")
& | Fraco HG-5340070-SB/SM 2 , - ;
a Motor B3 /SOHC (8 Vélvulas) Afno  81-93 1.323 c.c. 81  pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
=| 107,5mm (4.236"
g (4.239) 8 4 1 5 9
:::' Inima 3 4
<| 107,1 mm (4.220") ™
Def.Max. |
0.15 mm (0.006") H L4
Mag.Max. ()
0.4 mm (0.016") 1 2
TORQUES
1 apriete ]
i 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,711
2 apriete ]
40 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 36,5 x 50,5 x 7 mm S-036051-P
3 apriete . £ | ciguefial tras. 83 x 100 x 9 mm S-083011-S
60 Ib-pie g
4 apriete _ g Arbol de levas 30x 44 x 7 mm S-030071-P
* Reapriete 7 3 2 6 10 x
Otros
Tapa valvulas
5-9 Nm |  volumen de camara 26 cc Sellos de vélvula SS-5201-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
(b) SM Empaque en Sobremedida (+0.5 mm)
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Ford : Festiva / Aspire @_FRHE.'D ASISTENCIA TECNICA
Kia : Pride (8 valvulas) w— o piotencin taonea B Tace com oo




MAZDA

HG-5340070-SB/SM "

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de balancines 21 Ib-pie
Mdltiple de admision 14-20 Ib-pie

S e

Juego Axial de levas 0.05 - 0.20 mm (0.002 - 0.008")

Cubierta sup.

Levas 45 Ib-pie

6 Ib-pie

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacién

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacién

Holgura pistén - Cilindro  0.03 - 0.07 mm (0.0013-0.003")

Holgura aceite cigliefial 0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017")

% Ad.F 0.30 mm (0.012") Ad.C MFI/ HEI Bujias 0.8 mm =
> |Es.F 0.30 mm (0.012") Es.C Avance 2° apms - 850 rpm Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES No. 1 anillo de compresion No. 2 anillo de compresion
%é’ —
o
25 Ib-pie
o 20 Ib-pie
]
2
< .
@ 45 |b-pie
Volante
76 Ib-pie
Aplicar sellante en los .
Carter sitios sefialados Ilzlir;t?)(ra]l
10 Nm Juego Axial biela 0.10 - 0.26 mm (0.0043 - 0.010") Motor
Juego axial cigiiefial 0.07 - 0.28 mm (0.0031-011") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.069 mm (0.0011 - 0.0027") Puntas | COmp. Superior  0.006 - 0.012" 070
de anillo 0.006 - 0.012"

Comp. Inferior




MAZDA

o §=3 @ cilindro 71mm(2,756") Carrera 83mm(3,268")
=1 eraco HG-5340076-SB 5 | Modelo ALLEGRO 1300/ 323F / MIATA
o & Motor B6F-4/ OHC Afio 94-02 | 1324 cc. | 807 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 107,5 mm 8 4 1 5 9
£ |Minima
Ei 3 4
< 107,3 mm ™
Def.Max.
0.15 mm (0.006") X:i L4
Mag.Max. Y
0.2 mm (0.010") 1 2
TORQUES
1 apriete
_ 30 Nm Encendido 1-3-4-2 |Rel. comp. 9.7:1/171 psi
2 apriete
60 Nm ,, | Ciguerial del. BH-4592-E0 (36,5 x 50 x 7)
- (9]
3 apriete 80 Nm g Cigtiefial tras. BH-2845-FO (83 x 100 x 9)
4 apriete % Arbol de levas AH-1671-PO (30 x 45 x 7)
24
o]
Tapa valvulas 7 3 2 6 10 ros
9 Nm Sellos de véalvula BV-1887-H

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Kia Sephia 1994 / Pride

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340076-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
*, Cubierta sup. o
b2l de correa Hacer coincidir marcas
) de sincronizacion
Polea = 120 Nm
Cubierta inf.
gcemea Pifion arbol -t
de levas 61 Nm S
Juego Axial de levas 0.05 - 0.18 mm (0.002 - 0.007")
% Ad.F Ad.C 0.30 mm (0.015") MFI-i / Map-i / EGI Bujias  1.0-1.1 mm (0.039 - 0.046") ', 1213 mm/ 10 kg.
> |Es.F Es.C 0.30 mm (0.015") Avance 10° apms /700 rpm Ralenti 650 - 700 rpm .
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales Tensor
19 - 26 Nm
TORQUES
15 Nm
«©
o
o
35Nm
3 30 Nm
]
2
&
60 Nm
Hacer coincidir marcas
Volante de sincronizacion
100 Nm
Carter
9 Nm Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.028 - 0.079 mm (0.0011 - 0.0031") puntas | €omp. Superior 0.15 - 0.30mm (0.006 - 0.012") 07 1
Holgura pistén - Cilindro  0.039 - 0.042 mm (0.0015 - 0.0017") Holgura aceite cigtiefial  0.024 - 0.042 mm (0.0009 - 0.0017") deanillo| comp. Inferior  0.15 - 0.30mm (0.006 - 0.012")




MAZDA

Tapa valvulas

10 Ib-pie

£ eraco HG-5340001-SB % Modelo FAMILIA / 323 / STATION WAGON @ cilindro 76,9 mm(3.031") Carrera 80 mm (3.150")
(7]
x HG-5340063-SM® 2 Motor E5/SOHC Afio 84-98 | 1.475 c.c. 90 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 90,5mm (3.564")
£ |Minima
£ 90,2mm (3.551") 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") ‘ L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.013") 1 2
TORQUES
1 apriete
i 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1

2 apriete

40 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 40 x 55 x 8 mm S-040011-P
3 apriete . § | cigeral tras. 70x 88 x 12 mm S-070011-S

60 Ib-pie B
4 apriete . % Arbol de levas

*Reapriete « Otros

Sellos de valvula

SS-6101-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

** Apretar a maximo 10 Ib-pie

Diagramas

(b) SM Empaque en Sobremedida (+0.5 mm)

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




MAZDA

HG-5340061-SB
HG-5340063-SM™

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizaciéon mecéanica

Polea 13 Ib-pie

Mdltiple de admisién 14-19 Ib-pie

Hacer coincidir
las marcas
con eslabén de color

Hacer coincidir
las marcas
con eslabén de color

% Ad.F Ad.C 0.25 mm (0.010") Encendido electronico Bujias 0.8 mm
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.015") Avance 3° Apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Calibrador de hojas Calibrador de hojas
TORQUES "
. T T

13 Ib-pie i)
‘_u v
°
s}

26 Ib-pie - Y

P e e _T_. s
N e T
g 25 Ib-pie i Y P
g o
3 ny =
@ 50 Ib-pie f (
i’
Volante = \
. —

65 Ib-pie e
Carter Juego Axial Cigiiefial S

10 Ib-pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010")  (medir en el cojinete de empuje) Motor

Juego axial cigtiefial

0.10 - 0.15 mm (0.004 - 0.006") Holgura aceite Biela

0.023 - 0.066 mm (0.0009

- 0.0026")

Puntas

Comp. Superior 0.006 - 0.012"

Holgura pist6n - Cilindro

0.038 - 0.051 mm (0.0015 - 0.0020") Holgura aceite cigliefal

0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017")

de anillo

Comp. Inferior 0.006 - 0.012"




MAZDA

i £ | Modelo B1600 /616 CAPELLA / COURIER / E 1600 | @ciindo 78mm(3071") Carrera 83 mm(3.270)
5| rraco HG-5340120-SB . : 3
a PICKUP Motor NAVin C/ OHC Afio 72-84 1.586 c.c. 96 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
k- No reporta
o 10 6 2 3
£ |Minima
2 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") X:u L4
Mag.Max. v
**11 1 2
TORQUES
1 apriete )
. 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,6:1
2 apriete 40 Ib-pie
p ,, | Cigtiefial del. 40x 70 x 12 mm S-048041-P
" (9]
3 apriete 60 lb-pie g |Ciguefialras. 80 x 105 x 13 mm S-080031-S
: & | Arbol de |
4 apriete *Reapriete 9 c L A & Ortr:S e levas
Tapa valvulas .
8 Ib-pie Volumen camara 50 cc Sellos de vélvula SS-6101-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar altimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

** 10 Ib-pie

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




MAZDA

HG-5340120-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

% Ad.F Ad.C 0.30mm Platino ~ 52°+3° Dwell Bujias 0.8 mm 17Nm
> |Es.F Es.C 0.30 mm Avance 6° Apms / 800 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES Calibrador de hojas
. o, Tl f
10 Ib-pie T Pl
© Y | bt
5 S R
s}
26 Ib-pie
s 25 Ib-pie
[
2
< .
@ 48-51 |b-pie
Volante
60-65 Ib-pie Ajuste de Ralenti
Carter ( d'Juegol Axigl Ctig([j]eﬁal "
. medir en el cojinete de empuje
10 Ib-pie Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.043 - 0.099 mm (0.0017 - 0.0039") Puntas | Comp. Superior 073
de anillo | comp. Inferior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial 0.025 - 0.086 mm (0.0010 - 0.0034")




MAZDA

£ raaco HG-5340140-SB % Modelo ALLEGRO / EAMILIA / 323 @ cilindro 78 mm (3.071") Carrera 83,5 mm (3.291")
- - [72]
o S Motor B6 SOHC (8 Valv.) Afio  1995... 1597 c.c. 97  pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 107,4 mm (4.230")
£ |Minima 8 4 1 5 9 3 4
<| 107,2 mm (4.220") 5
Def.Max. )
0.15 mm (0.006") H L4
Mag.Max. ()
0.2 mm (0.010") 1 2
TORQUES
1 apriete
i 3 Kgm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,3:.1
2 apriete )
*+90° giro ,, | Cigtiefial del. 30x44 x7 mm / S-030071-P
g (9]
3 apriete *490° giro % Cigiiefal tras. 83 x 100 X 9 mm / S-083011-S
4 apriete % Arbol de levas
24
ot
Tapa valvulas . 7 3 2 6 10 8
10 Ib-pie Sellos de vélvula SSJ-5210-P (8)
Observaciones y apuntes personales
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas
Bomba de agua Direccion Hid.
ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.
Alternador
Ciguefial Aire acondicionado
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Ford : Mercury Tracer / Lacer @—anca ASISTENCIA TECNICA
Kla Sephla/ Mentor (94 - 96) > asistgilftoegrgcgé_sa?:sfom.co




MAZDA

HG-5340140-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas de sincronizacién

Marcas de
tiempo

9 5 1 4 8
Hacer coincidir
Eje de balancines y tapas 21 |b-pie 85 Ib pie marcas de sincronizacion
Juego Axial de levas 0.05 - 0.17 mm (0.002 - 0.007") Tensor 25 Nm
% Ad.F 0.25 mm (0.009") Ad.C Encendido Electronico / Map-h Bujias 1 mm (0.039")
> |Es.F 0.53 mm (0.020") Es.C Avance 12°apms /750 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . ' No. 1 anillo de compresién No. 2 anillo de compresién
Calibrador de hojas 30° 30°
ey ) oy
< g - S ! LE - &:
@ I
3,6 Kgm
Espaciador
g 5 Kgm Q m 7
]
2
&
9-10 Kgm % :&
Volante . . ) .
76 Ib-pie 3 Axial Ciaiiefal ~ Anillo de aceite Anillo de aceite
- uego Axial Ciguefia . . . .
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) superior Pin del inferior
Carter Piston
15 Ib-pie Juego Axial de Biela 0.10 - 0.26 mm (0.0043 - 0.010") Motor
Juego axial cigiiefial 0.079 - 0.28 mm (0.0031 - 0.0111") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.069 mm (0.0011 - 0.0027") Puntas | COmp. Superior  0.006 - 0.012" 074
Holgura pistén - Cilindro  0.025 - 0.066 mm (0.0010 - 0.0026") Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017") deanillo| comp. Inferior ~ 0.006 - 0.012"




MAZDA

@ cilindro 78 mm (3070”) Carrera 83,6mm (3260")

(&) - o
o S § Motor B6 / SOHC (16 Valv.) Afio 98-02 1597 cc. | 97,4 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
2| 120,4 mm (4741")
£ |Minima
Z| 120 mm (4725") 3 4
Def.Max. 8 9 \
0.05 mm (0.002") L4
Mag.Max. /
0.4 mm (0.016") v
1 2
TORQUES
Taon
apriete 16 Ib pie
T Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
apriete ot
*90°giro , | Cigtiefial del. BH-4592-FU
3 apriete <A -
+90° giro % Ciguefal tras. BH-2845-FU
4 apriete 7 10 | &|Arol de levas S-034021-P(2)
© Otros
Tapa valvulas
95 Ib pulgada Sellos de vélvula BV 1383-H(16)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340141-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

1B
S

120 Ib-pulg.

& 12217Nm

Cubierta sup.

’\\ de correa

Cubierta inf.
de correa

Hacer coincidir marcas de engrane
con cubierta

Tensor 38 Ib pie

Juego axial levas 0.07-0.19 mm (0.0028” - 0.0075")
% Ad.F 0.25-0.31 mm (0.0098 - 0.012")Ad.C SFI / MPFI Bujias 1-1.1mm (0.040 - 0.43") Hacer coincidir marcas
> |Es.F 0.25-0.31 mm (0.0098 - 0.012"Es.C Avance 6 - 16 apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES I,
o 15 Ib pie Sobre Carter
E .
37 |b pie
g 20 Ib pie Poma de aceite
o
c L
3 . unta (cuello delantero
g 43 Ib pie Ry ol )
Volante c
76 b pie arter
- Ajuste de ralenti
Carter . . &
15 Ib pie 15 Ib pie Motor
Juego axial cigtiefial 0.08 - 0.26 mm (0.003” - 0.011") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.04 mm (0.0011"- 0.0019") Puntas | €omp. Superior 0.006"- 0.012” 075
Holgura aceite cigtiefial  0.022 - 0.076 mm (0.0009 - 0.0030") deanillo| comp. Inferior  0.012"- 0.017”

Holgura piston - Cilindro  0.03 - 0.05 mm (0.0015” - 0.0021")




MAZDA

Tapa valvulas

o = Modelo ALLEGRO/ MX3,5 /| PROTEGE DX,LX / @ cilindro 78 mm (3070") Carrera 83,5 mm(3290")
7} FRACO = = A
x HG 5340145 MLO/GF § XEDOS 6 Motor B6ZE / DOHC (16 Valv.) Afio 00-02 1606 c.c. 98 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 134 mm (5.276")
£ |Minima
Z| 133.8 mm (5.267")
Def.Max. @_
0.10 mm (0.004") _®
Mag.Max.
0.2mm @

TORQUES (D—
1 apriete )

- 161b pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1
2 apriete o

*+90 giro " Ciguefial del.
3 apriete Sl aiian |
+90°giro 3 Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
« Otros

Sellos de valvula

Volimen camara 36 cc.

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante. (Longitud méxima del tornillo 100,5 mm (3956"))

Tensor &

Compresor

Polea ciguefial
Aire acondicionado




MAZDA

HG-5340145-MLO/GF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

1 E@ Da ®

.l

Juego axial de levas 0.076 - 0.20mm (0.003 - 0.008")

Cubierta inf.
de correa

i
®__ 1217 Nm

Cubierta sup.
de correa

N 4

50-62 Nm ¥ 50-62 Nm
Tensor § Polea loca
38-51 Nm ¥ ¥ 38-51 Nm

12-17 Nm
157-166 Nm

= |AdF 0.25-0.28mm (0.010°-0.011") Ad.C MPFT Map-DIS Bujfas  1-1.1mm (0.040 - 0.43")
o " ; ) Hacer coincidir marcas de sincronizacion
> |Es.F 0.25-0.28mm(0.010"-0.011") Es.C Avance  6° apms /850 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
|
TORQUES
15 Ib-pie \ j
kS Sobre
@ Carter T
37 Ib-pie Anillo de compresion Anillo de compresién
No. 1 No. 2
o] 20 Ib-pie Junta 8 A . Marca del pistén
g (cuello trasero)| ? @ Poma de aceite hacia el frente
8 23 Ib-oie _ J Junta del motor
P : ¥ooe=" (cuello delantero)
Volante o Anilllo de aceite — _~Anilllo de aceite
76 lb-pie Carter . L
Agujero de lubricacion
Carter
15 Ib pie & Juego axial de biela Motor
0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010")

Juego axial cigtiefial

0.076 - 0.27 mm (0.003 - 0.011")

Holgura aceite Biela

0.028 - 0.069 mm (0.0011 - 0.0027") Puntas

Comp. Superior ~ (0.006 - 0.012")

Holgura pist6n - Cilindro

0.038 - 0.051mm (0.0015 - 0.002")

Holgura aceite ciguefial

de anillo

0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017")

Comp. Inferior (0.012 - 0.018")

076




MAZDA

. HG-5340170-SB €| Modelo CAPELLA/E1800 /626 GLX, LS, LX | @ciindo 85mm (3385 Carrera 77mm (3031)
© | FRACO = -
o é Motor F8/ SOHC (8 Valv.) Afio  83-90 1.789 c.c. 112 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros

« |Nueva
§ 92 mm (3.622")
g |Minima
< 91,8 mm (3.614") 3 4
Def.Max. 8 9 ‘\s

0.15mm L4
Mag.Max. N

0.3 mm (0.013") 1 2
TORQUES

1 apriete

30 Ib-pie !

; Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,6:1

2 apriete

60 Ib-pie ., | Ciguefial del. 34 x 48 X7 mm S-034021-P

g (9]
3 apriete 70.80 -pie 7 10 % Cigtiefial tras. 90 x 110 x 9 mm S-090011-S
2 apriete 3 2 6 &| Arbol de levas 34 x 48 x 7 mm S-034021-P
*Reapriete =l ot
ros
Tapa vélvulas
8 Ib-pie Sellos de valvula SS-6101-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar altimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Kia : Sportage @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340170-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Cubierta sup.

47-65 Nm

Tensor
37-52 Nm

Polea loca
37-62 Nm

12-17 Nm
Juego Axial de levas 0.20 mm Hacer coincidir marcas 157-167 Nm
r_>r5 AdF Ad.C  0.30 mm (0.015") Encendido Electrénic o HEI Bujias 0.8 - 0.85 mm de sincronizacion 12-17 Nm
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.015") Avance 6°*1°a 650 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Frente del motor
20 Ib-pie

%-_3 Anillo de aceite
[

40-45 Ib-pie
o] 35 Ib-pie ) . L
] Anillo secundario Anillo principal
§ de compresién de compresion
@ 70-75 Ib-pie __

()
L] “
Volante 15 o d
. Anillo de aceite

70-75 Ib-pie

Carter Ajuste de ralenti do izauierd
10 Ib-pie Lado izquierdo Lado derecho || _Motor

Juego axial ciguefial 0.030 - 0.13 mm Holgura aceite Biela 0.027 - 0.067 mm (0.0010 - 0.0026") Puntas | C€omp. Superior 077
Holgura pistén - Cilindro  0.15 mm Holgura aceite cigiiefial  0.031 - 0.049 mm (0.0012 - 0.0019") de anillo| comp. Inferior




MAZDA

o (b) g Modelo 626 NUEVA RAZA @ cilindro 83 mm (3.268") Carrera 85 mm (3.346")
5| Fraco HG-5340171-SB/SM 2 : 3
a Motor F8/SOHC (16 Valv.) Afo 88-92 1835 c.c. 112 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
= 92 mm (3.622") 2
§ Minima 4 9
2 91,7mm(3.610") 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") ‘ L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.011") 1 2
TORQUES
1 apriete )
i 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,9:1
2 apriete
40 Ib-pie ., | Ciguenial del. 34 x48 x 7mm S-034021-P
3 apriete <A -
65 Ib-pie % Ciguefial tras. 90x110x 9 mm S-090011-S
=
4 apriete . 3 1 6 10 £ | Arbol de levas 34x48x7mm S-034021-P
*Reapriete T otros
Tapa valvulas
Sellos de valvula SSJ-5240-P(12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y Diagramas Bomba de agua
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo) Bomba de aceite
(b) SM Empaqgue en sobremedida (+0.5 mm) Aternador

Polea ciguefial Aire

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Kia: Spectra / Sportage 1.8 cc (8 valv)

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340171-SB/SM® Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Cubierta sup. de correa o
Hacer coincidir marcas

de sincronizacién

Tapas eje de levas 17 Ib-pie

Juego Axial Levas 0.07 - 0.15 mm (0.003 - 0.006") (12-17 Nm) 43 |b-pie
. - Zo . T
r_>rs Ad.F Ad.C 0.30 mm (0.0012") Encendido Electronico EFI Bujias 0.8 mm (0.032") 2§T§§ﬁb_pie
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.0012") Avance 5°+*9°a 650 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
’ Polea loca
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales 4
0 Bomba de agua
TORQUES
. 120 Ib-|
15 Ib-pie bie

«©

8

@ . Hacer coincidir marcas

37-41 Ib-pie de sincronizacion

s 30 Ib-pie

]

2

< .

@ 61-65 Ib-pie
Volante !

71-76 Ib-pie Juego Axial (en cada biela)
Carter
il i " Motor
Juego Axial biela 0.11 - 0.26 mm (0.0044 - 0.010")

Juego axial cigtiefial 0.081 - 0.282 mm (0.0032 - 0.0111") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.071 mm (0.0011 - 0.0028") Puntas | Comp. Superior  0.0079 - 0.013" 078
Holgura piston - Cilindro  0.038 - 0.074 mm (0.0015 - 0.0029") Holgura aceite cigliefal 0.033 - 0.048 mm (0.0013 - 0.0019") de anillo | comp. Inferior 0.0059 - 0.0118"




MAZDA

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

& HG-5340210-SB 2| Modelo MATSURI 323 /626 / MRX6 / PREMACY @ ciindro 83 mm (3268")  Carrera 92 mm (3622)
7] FRACO (b) 2
o HG-5340212-SM 2 Motor FS / DOHC (16 VAlv.) Afio 92-03 1991 cc.| 1215 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 1245mm (4901")| 10 7
£ |Minima
Z| 124,3 mm (4893") 3 4
Def.Max. \
0.1 mm (0.004") L4
Mag.Max. \
0.2 mm (0.007")
1 2
TORQUES
Taori
apriete 16 Ib pie

i Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
2 apriete *+90°giro —

_ g |Cl0ienaldel. 425 x 54,5 x 6 mm S-042031-P
3 apriete +90°giro 5 | Cigliefial tras. 89 x 109 X 9 mm S-089011-S

Q
=
4 apriete § | Arbol de levas 34 x 48 x 7. mm S-034021-P (2)
3 2 6 @
_ 8 o] Otros
Tapa valvulas 10 Ib pie
Volimen camara 37,9 cc Sellos de valvula S$SJ-5208-P(16)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) SM Empague en sobremedida (+0.5 mm)

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340210-SB
HG-5340212-SM®

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas de levas = 10 Ib pie

Juego axial levas 0.07-0.20 mm (0.003" - 0.008")

Tapén inferior
del bloque

: Cubierta sup.
1 ) i

Correa

Cubierta inf.

Hacer coincidir marcas de posicién

Hacer coincidir pines de posicion
PN
J

B,

R I

% Ad.F Impulsor hidraulico Ad.C Encendido eléctrico MPI Bujfas 0.9 - 1 mm (0.037 - 0.040")
> |Es.F Impulsor hidraulico Es.C Avance 18° apms Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
3 2 6J/f
19 Ib pi | | (= ) Marcas de frente
= 9 Ib pie = 5 30° 30°
@ 7 — 10
o
+90°giro i = ) ¥
] L] u E ] = Comprension # 1 Comprension # 2
o
) A = - A
g 16 b pie =1l =
8 8 B
2 = — 9
5 : L s 5
@ +90°giro e
1 anillo aceite anillo aceite ;
Volante 4 1 5 Pasador ).__.;_.-' Hacer COinCidir. .,
75 Ib ple £ marcas de posicion
Carter 15 b ple Motor
Juego axial biela 0.10-0.25 mm (0.004"-0.010")
Juego axial cigiiefial 0.07 - 0.27 mm (0.004"-0.01") Holgura aceite Biela 0.023 - 0.051 mm (0.0009-0.0020") Puntas | COmp. Superior  0.006"-0.012" 079
0.03-0.05 mm (0.0015"-0.0020") Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.051 mm (0.0009°-0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.006"-0.012"

Holgura pist6n - Cilindro




MAZDA

% rraco HG-5340170-SB £ | Modelo B2000 / E2000 / CAPELLA / FORKLIT (turbo)| @ciindro 86 mm (3386 Carrera 77 mm (3,386')
x ) } § GLX 626 Motor F8/ SOHC (8 Valv.) Afio 83-90 1998 c.c. 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3| 109,3 mm (4.303")
£ |Minima
2| 108,9 mm (4.290") 3 4
Def.Max. ‘\s
‘ L4
Mag.Max. \
0.4 mm (0.013") 1 2
TORQUES
1 apriete )
. 30 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp.

2 apriete

60 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 34 x 48 x 7 mm S-034021-P
3 apriete 8 | ciguenal tras. 90 x 110 X 9 mm 5-090011-S

70-80 Ib-pie 10 @
4 apriete 7 3 2 6 £ | Arbol de levas 34x48x 7 mm S-034021-P
*Reapriete = otros
Tapa valvulas
8 Ib-pie Sellos de valvula $S-6101-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar altimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340170-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

40 Ib-pie

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacién

Hacer coincidir
marcas de

Girar E sincronizacion
% Ad.F Ad.C 0.30 mm (0.012") Encendido Electrénico Bujfas  0.8-0.85mm
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.012") Avance 6°*1°a 650 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga Frente del motor
20 Ib-pie
‘_u . .
% Anillo de aceite
40-45 Ib-pie
K 35 Ib-pie
g Anillo secundario Anillo principal
= . de compresion de compresion
@ 70-75 Ib-pie
Volante
70-75 Ib-pie Anillo de aceite
" Juego Axial Biela = Cigiiefial
Cérter lguena
10 Ib-pie Lado izquierdo Lado derecho Motor

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela 0.027 - 0.083 mm (0.0010 - 0.0032")

Puntas

Comp. Superior

080

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigtefial 0.017 - 0.071 mm (0.0006 - 0.0027")

de anillo

Comp. Inferior




MAZDA

iy g MAZDA 3/ MAZDA 6 (Tapa valvula plastico- | @ciindo 87,5mm (3440")
§| rraco HG-5340147-MLO g [hoddo — <
x & | aluminio) MXS-MIATA Motor LF / DOHC Afio 02 - 05 1999 c.c. 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 No reporta 3 1 5
g |Minima
<| 0.10 mm (0.004") 3 4
Def.Max ™ \
\ \ |
Mag.Max 7 o] Xﬂ QG‘)GO L4
L 2
TORQUES 12
1 apriete )
; 12 Ib pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete )
35 Ib pie 8 10 |, |Ciguefial del.
3 apriete 2 Ciqtefial
*+90°giro $ | Cigtiefta tras.
4 apriete ) % Arbol de levas
+90°giro « Otros
Tapa valvulas 4 2 6
9 Nm Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




MAZDA

HG-5340147-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
12,5 Ib pie Co"{“:‘
17
"4 b

Marcade ¥
sensor i

Alinear marcas de posicion

Tornillo 1 a 18 101 Ib pulg
Tornillos 19-22 (40 Ib pie)

Juego axial de levas 0.090 - 0.24mm (0.0035 - 0.0094")

% Ad.F 0.008™-0.011" Ad.C  0.25 mm (0.0098") MPFI / Map -DI Bujias 0.049"-0.053”
" " o - Hacer coincidir marcas
> |Es.F 0.008"-0.011 Es.C  0.25 mm (0.0098") Avance 8° apms / 650 rpm Ralenti 750 rpm ‘“-m-, YR e, conesiabones de color
ﬁnﬁi_’ Jfr-,a—,*‘
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales k0 ’-g 03 f o0& oH
' -, ? -~ -
‘ll- o Qe ,;-' ‘ll._'_::r oy
TORQUES by o ot
Longitud max. 45 mm
© 30 Nm
o
o .
+90°giro
T.110 mm. Méx 111,3 mm
‘1‘: 45 Nm
o +180°girg
Volante
112 Nm : Bomba de aceite
Carter 20 N 7 3 2 6 - 4 __L— e
m ; . Motor
Juego axial de biela 0.14 - 0.36 mm (0.0056 - 0.014") Méx. 145,8 mm (5740")
Juego axial cigtiefal 0.22 - 0.45 mm (0.0078 - 0.017") Holgura aceite Biela 0.026 - 0.052 mm (0.0011 - 0.0020") Puntas | Comp. Superior 0.0063" - 0.0122" 08 1
Holgura pistén - Cilindro ~ 0.025 - 0.045 mm (0.001 - 0.0017") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.019 - 0.035 mm (0.0007 - 0.0013") de anillo| comp. Inferior 0.013"-0.018"




MAZDA

“.u_). ERACO HG 5340215 MLO/NR g Modelo MAZDA 3/ MAZDA 6 @ cilindro 87,5 mm (3,440") Carrera 83,1 mm (3,268")
- - [72]
o S Motor CIBA-DURATEC-HE /L3 /LFD | Afo 05 - 06 1.998 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 No reporta 8 1 S 9
£ |Minima
Z / 3 4
Def.Max N %
H L4
Mag.Max Y
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 18 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10,8:1
2 apriete
33 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete g Ciguefal tras
*-90° giro + 33 Ib-pie 3 9 i

4 apriete _ 5 % Arbol de levas

*+90° giro | otros
5 Apriete 7 2 6 10

*+ 90° giro | Tapa de punterias 7 Ib-pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas
Tensor
y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.
Bomba de agua
Ciguefial Alternador
Compresor de aire
acondicionado
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Ford : Ecosport / Focus / Mondeo / Ranger =33 =gy ~S'STENCIATECNICA
P Volvg :C4 J FRARECO 01 8000 919 965
. - asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340215-MLO/NR Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

'ET_- 6 =1 i o .
e, i§ " Al J]“

)5 A B B

JOFPEIF=: SN

69-75 Nm

Alinear marcas de posicion

Orden de apriete de las tapas
de arboles de levas

Tapas 17 N-m OBDII PWM / Adaptador OBDII - SAE
% Ad.F 0.22-0.28 mm(0.0086 - 0.011") Ad.C Bujias
> |Es.F 0.27-0.33 mm(0.010 - 0.012") Es.C Avance Ralenti Hacer coincidir marcas
g ur;ﬂr TYI AT > con eslabones de color
Fo oh, ‘,Fn o e
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales ko @ cdio 3
. ]
TORQUES
26 Ib-pie
©
[3}
E .
*+90° giro 4
o | o ' T 4 W
P L& Jase LAoames
8 18 Ib-pie =, - : :Qp’,,,”?
. . el
8 Instale herramienta especial g
3 para asegurar arboles 12N . y QIR
“ *+60° giro i
Volante
Tornillos del 1 al 8 9 Ib-pie
112 N-m Tornillo 9 40 Ib-pie
Ca : Tornillo 10 al 19 9 Ib-pie
arter ) Tornillo 20 al 22 40 Ib-pie Motor
18 Ib-pie Juego Axial de Biela 0.22 - 0.43 ( 0.008" - 0.016")
Juego axial cigtefial 0.22 - 0.43 mm (0.008" - 0.016") Holgura aceite Biela 0.027 - 0.052 mm (0.0010" - 0.0020") Puntas | Comp. Superior  0.006" - 0.012" 082
Holgura pistén - Cilindro  0.025 - 0.045 mm (0.0009" - 0.0017") Holgura aceite cigiiefial  0.019 - 0.035 mm (0.0007" - 0.0013") deanillo| comp. Inferior ~ 0.012" - 0.018"




MAZDA

HG-5340171-SB

Modelo  B-2200 / 929 / 626 familiar / MX6

@ cilindro 86 mm(3.390") Carrera 94 mm(3.700")

Tapa valvulas

8Nm

=1
@ | FrRACO S
i HG-5340172-SM® g Motor F2/ SOHC (12 Valv) Afo 8392 | 2184 co. | 133 pug
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
2 92mm (3.622") 2
§ Minima 4 9
Z| 91,7 mm (3.610" 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") | L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.011") L o
TORQUES
1 apriete )
. 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 164 PSI / 8,6:1

2 apriete

40 Ib-pie , | Cigueftal del. 38x48 X7 mm S-034021-P
3 apriete <A -

65 Ib-pie § | Clenal vas. 90 x 110 x 9 mm $-090011-S
4 apriete & | Arbol de levas 34 x 48 x 7 mm S-034021-P

*Reapriete 3 1 6 10-1¢ Otros

Sellos de valvula

SSJ-5240-P(12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5 mm)

Diagramas

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




MAZDA

Eg:ggigg%gﬁm Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Cubierta sup.
de correa

Hacer coincidir marcas -
de sincronizacién /

Tensor
28-38 Ib-pie

Bomba de agua

Tapas eje de levas 17 Ib-pie Hacer coincidir marcas

12-17 N de sincronizacion
Juego Axial Levas 0.07 - 0.15 mm (0.003 - 0.006") 120 Ib-pie
% Ad.F Ad.C 0.30 mm (0.015") Encendido Electrénico Bujlas 0.8 mm (0.032")
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.015") Avance 5°# 9°a 650 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
15 Ib-pie
©
@
o
37-41 |b-pie
s 30 Ib-pie
]
2
< .
@ 61-65 Ib-pie
Volante i pi =l
71-76 Ib-pie O Notumo
p Ajuste de ralenti
Carter
10 Nm Juego Axial biela 0.11 - 0.26 mm (0.0044 - 0.010") Motor
Juego axial cigiiefial 0.081 - 0.282 mm (0.0032 - 0.0111") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.071 mm (0.0011 - 0.0028") Puntas | COmp. Superior  0.0079 - 0.013" 083
Holgura piston - Cilindro 0,038 - 0.074 mm (0.0015 - 0.0029") Holgura aceite cigiiefial  0.033 - 0.048 mm (0.0013 - 0.0019") de anillo | comp. Inferior 0.0059 - 0.0118"




MAZDA

| Eraco HG-5340219-MLO % Modelo MAZDA 6 / MAZDA SPEED TURBO / CX7 TRUCK | @ cilindro 87,5 mm (3,440") Carrera 94 mm (3,700")
[0 = =
o § Motor L3 VDT VVT (16Val.) DOHC | Afio 06 - 09 2.261 c.c. 140 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 8 2 5 9
£ |Minima
= 3 4
Def.Max. N
0.1 mm (0.004") X:i L4
Mag.Max. k‘
1 2
TORQUES
1 apriete
_nia*
- 34 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10,6:1 /130 Psi

2 apriete

+90° giro ,, | Ciguerial del.
3 apriete £ Ciatiefial

+90° giro § | Cigtenia tras.
4 apriete » % Arbol de levas

24
o)

5 Apriete 7 1 6 10 tros

10 Ib-pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales
* Longitud de los tornillos = Max: 146,5 mm Diagramas
Alternador

Pifién loco

Bomba fjde agua

Tensor

Ciguefial Aire acondicionado

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340219-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir marcas

Polea 76 Ib-pie
+ 90° giro

Trabar arboles de levas

Tornillo arbol de levas 55 Ib-pie Pifiones de levas 75 Nm

Tapas de levas 12 |b-pie

% Ad.F 0.22-0.28 mm Ad.C Map-DI / EGI - MFI - S Bujias  1.25-1.36 mm
> |Es.F 0.27-0.33mm Es.C Avance 1°apms - no ajustable - Ralenti 650 rpm - no ajustable -
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES ** Tornillos de 110 mm (long. max. 111,3 mm)
46 Nm + 185° giro
© 23 Ib-pie ** Tornillos de 104 mm
% 7 Nm ; 27 Nm ; 42 Nm ; aflojar ; 7Nm
+90° giro
Kk
8 46 Nm
]
2
< .
@ +185° giro
Volante
119 Ib-pie
Carter
20 Nm Juego Axial biela 0.14 - 0.36 mm Motor

Juego axial cigiiefial 0.22 - 0.45 mm (0.008 - 0.017") Holgura aceite Biela 0.027 - 0.051 mm (0.0011 - 0.0020") Puntas | COmp. Superior  0.005 - 0.009" 08 4
Holgura pistén - Cilindro  0.025 - 0.045 mm (0.001 - 0.0017") Holgura aceite cigiiefial  0.016 - 0.039 mm (0.0007 - 0.0015") de anillo | comp. Inferior 0.013-0.017"




MAZDA

5| rraco HG-5340240-SB/SM® 2| Modelo B2600i / MPV / 626 familiar OHC @cilndro 91 mm (3.590°) Carrera 98 mm (3.860')
14 - - é Motor G6/XB (12 valv.) Afio  99-06 2.606 c.c. 159 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 90 mm (3.542")
£ |Minima
2| 89,5mm (3.533") 3 4
Def.Max. ‘\s
0.15 mm (0.006") ‘ L4
Magq.Max. v
0.5 mm (0.009") 1 2
TORQUES
1 apriete )
. 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,4:1

2 apriete

50 Ib-pie | Cigtiefial del. 46 X 60 X 7 mm S-046031-S
3 apriete 5 Ciguefial tras. 90 x 110 X 9 mm S-090011-S

65-72 lb-pie k5
4 apriete ] % Arbol de levas
*Reapriete N .
ros

Tapa valvulas . 1 5 1 O 7

10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5240-P(12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar altimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5 mm)

Otras aplicaciones:

Diagramas

A FrRACO

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MAZDA

HG-5340240-SB/SM" Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas de sincronizacion
con eslabones de la cadena

Engrane arbol de levas 43 Ib-pie
Sincronizacion de eje balanceador

Tapas arbol de levas 14-15 |b-pie

% Ad.F  Buzos hidraulicos Ad.C Encendido Electronico Map-DIS Bujias 1 mm (0.040")
> |Es.F Buzos hidraulicos Es.C Avance 7°APMS Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Frente del motor
25 Ib-pie

1]
@ Anillo de aceite
o

48-51 Ib-pie
K 25 Ib-pie [
g Anillo secundario Anillo principal
= . de compresion de compresion
@ 54-61 Ib-pie
Volante

- _Di Anillo de aceite
94-101 Ib-pie Juego Axial biela
Carter 0.10 - 0.25 mm 9
10 Ib-pie (0.004 - 0.0107) A Lado izquierdo Lado derecho Motor

Juego axial cigiefial 0.051 - 0.17 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.013 - 0.071 mm (0.0005 - 0.0028") Puntas | COmp. Superior  0.012 - 0.018" 085
Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.028 - 0.094 mm (0.0011 - 0.0037") de anillo | comp. Inferior 0.010 - 0.016"




MITSUBISHI

o o » i
e = | Modelo LANCER CB1/CB2/LIBERO / MIRAGE @ cilindro 71mm (2,795") Carrera 82mm (3226")
§ | Fraco HG-5540120-SB 2 ~ :
a | PROTON Motor 4G13 (12 valv.) Afio 93-97 1298 c.c. 79 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

« |Nueva
©
3l 8 4 1 5 9
£ |Minima
< 3 4
Def.Max. \
Mag.Ma %: L4

.Max /

\\
1 2
TORQUES

1 apriete )

. 22 Ib pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,7:1
2 apriete )

43 |b pie ,, | Cigtiefial del.
3 apriete £ Ciatiefial
62 Ib ple 8 iglienal tras.
=

i 8 | Arbol de levas

4 apriete *Reapriete & o
t
Tapa valvulas 7 3 2 6 10 e
2 Nm Sellos de valvula SS-5208-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

**Cambiar tornillos

Piston 75 mm - anillo Hastings 4668

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Colt @m SISTENCIA TECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




MITSUBISHI

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-5540120-SB

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Cubierta sup.
de correa .2

Hacer coincidir marcas
de sincronzacion

70 Nm

Cubierta inf.
de correa

Tensor

. .{_,-3-' w¥ Hacer coincidir marcas
/g -de sincronizacién

% Ad.F Ad.C 0.15 mm (0.006") TSZAi Bujias 0.8 mm (0.32")
> |EsF Es.C 0.25 mm (0.010") Avance 6° apms a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga ff/.::,;r:;\h\

Sustituir tuercas-Torn
**M8 = 34 Nm

Biela

M7 =20 Nm+90°giro

7 Nm

H ; .ﬂ'&si
25 Nm | ¥ i . % 4 Juego Lateral =
g =1/ %. i
e = ,.lr :"' -
3 55 Nm e o v ﬂ
A -'lIl f .
Volante 140 Nm | H !I ‘{"k b
Carter Juego Axial Biela = Cigtefial

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela 0.015 - 0.017 mm (0.0006 - 0.0028")

Puntas

Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigiiefial  0.020 - 0.076 mm (0.0008 - 0.0030")

de anillo

Comp. Inferior




MITSUBISHI

5 Ao HG-5540190-SB/SM" £| Modelo LANCER / MIRAGE / PRECIS /PROTON | @ciindro 75,5 mm(2973) Carrera 82 mm (3228")
x ) ) é Motor G15B (carburado) Afio 83-94 1.468 c.c. 90 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
E Nueva " Parte delantera
3 107 mm (4.216")
g Minima 5 2 3 8
Z| 106,7 mm (4.200") @ @ @ @
Def.Max
0,2 mm
Mag.Max
0,3mm ~ @ @
TORQUES O
1 apriete ]
. 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,4:1
2 apriete ]
40 Ib-pie ., | Ciguenial del. 30 x 46 X 7 mm EU-30467
- (9]
3 apriete 50-55 Ib-pie g Cigiiefial tras. 72X 96 x 9 mm S-072041-S
2 apriete 4 6 10 £ | Arbol de levas 35 x50 x 10 mm S-035031-S
* Reapriete 1 T otros
Tapa valvulas
7 Ib-pie Sellos de valvula S-5233-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+ 0.5 mm de espesor)

Diagramas

Otras aplicaciones: Chrysler : Colt

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

(b) . .
HG-5540190-SB/SM Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Marca de puesta a punto
é-_. - 19 Ib-pie f 50 Ib-pie + Arbol de levas y cabeza
' |
b ol J “ N 5 -
@ s, Marca de puesta a punto
! oy -4 Ciguefial y monoblock
ﬂf Cubierta inf. § o ) ni
de correa b SR iy
12-15 Nm e e
o
Juego axial 0.51- 0.203 mm (0.002"- 0.008") B85 NImM
% AdF  0.003" Ad.C Tszii Bujias 0.8 mm (0.32")
> |EsF 0.003" Es.C Avance 12° apms a 850 rpm Ralenti 900 rpm Tensor= 24 Nm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TOROUES Calibrador de hojas _espaciador
Q : Juego Axial Cigiiefial anillo d_e engrase
) | _""_:___hh.\ (medir en el cojinete de empuje) Guia lateral superior - Guia lateral inferior

10 Ib-pie I G = anillo de engrase . = anillo de engrase
% in ,1-.|'n'l Tas -E‘ @
2 iy

24-25 |b-pie

-‘-‘: 15 lb'pie Tornillo estirado se angosta 5 2
| - |

37 Ib-pie AT ||L||l.|_

s

Volante | - e .

90 Ib-pie @ &

Anillo de compresién * Anillo de compresién

Carter . Tomill " superior inferior

5_8 |b_p|e ornilio nuevo bulén MOtOI’
Juego axial ciguiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.089 mm (0.0011 - 0.0035") Puntas | COmp. Superior  0,008" - 0.016" 087
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial 0.028 - 0.086 mm (0.0011 - 0.0034") de anillo| comp. Inferior 0.008" - 0.016"




MITSUBISHI

o §=3 LANCER CB1/CB2/LIBERO / MIRAGE @ cilindro 75,5 mm (2972") Carrera 82 mm (3226")
5| Fraco HG-5540120-SB A 3
o & | PROTON Motor  4G15 (12 Valv.) Afio 93-97 1468 cc| 92 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 107mm (4216)
£ |Minima 8 4 1 5 9
<| 106,7 mm (42007 3 4
Def.Max. &)
0,05 mm (0.002”) °
Mag.Max. %: L4
0,3 mm (0.016") v
1 2
TORQUES
1 apriete Ib bi
5 et 22 b pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 94:1
apriete X
43 Ib pie , | Cigtiefial del.
3 apriete ] <A -
62 Ib pie % Ciguefal tras.
=
4 apriete *Reapriete % Arbol de levas
7 3 2 6 10 *otros
Tapa valvulas .
101b pie | volumen de camara 36,7 cc Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

. . . . Diagramas
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
** En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Colt N e T——— ASISTENCIA TECNICA
P y FRALCO 5 50005050s
-

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-5540120-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

g
o e i

Lado de admisién

Mdltiple adm. 15 Ib pie
Eje de balancines 25 |b pie

75 Ib pie

12-15 Nm
B

Cubierta sup.
de correa

" Cubierta inf.

de correa

70 Nm

Tensor 24Nm _/

Hacer coincidir marcas
de sincronzacion
I

7 _.-3-' L.§ Hacer coincidir marcas
W9 de sincronizacion

A

B5 MM Q‘*
% Ad.F 0.20 mm (0.008") Ad.C MPFI ECI-Multi Bujia 1,2mm (0.043") :
> |Es.F 0.25 mm (0.010”) Es.C Avance 3° apms a 750 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TOR E Calibrador de hojas
ORQUES Calibrador de hojas

14 Ib pie N
k] |
Qo i [
s} J '

**90°giro — o -

—0d -~ &=

:_: 20 Ib pie g L. i el
§ . o pan IL o
@ 39 Ib pie |
Volante | { o

103 Ib pie Juego Axial Cigiefial ) /‘.’-

- (medir en el cojinete de empuje) i -}
Carter - —~
7 Nm Juego axial biela 0.10 - 0.25 mm (0.004"-0.010") Motor
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.17 mm (0.002"- 0.007") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.04 mm (0.0006"- 0.0017") Puntas Anillo Superior 0.008"- 0.014" 088
de anillo| - Anilio Inferior  0.008"- 0.014"

Holgura piston - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0008"- 0.0016")

Holgura aceite ciguefial 0.02 - 0.07 mm (0.0008"- 0.0026")




MITSUBISHI

w g Modelo LANCER / PRECIS @ cilindro 75,5mm (2.975") Carrera 82mm (3.230")
7] FRACO - = 77}
o HG 5540205 MLO A Motor 4G15 (12 valv.) Afio  97-00 1.468 c.c. 92 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 107 mm (4.216")
£ |Minima 3 4
Z| 106,7 mm (4.200")
Def.Max. N o o
0.05 mm (0.002") CP(\D L4
Mag.Max. L
0.25 mm (0.010") 1 2
TORQUES
1 apriete
i * Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,4:1
2 apriete
" Ciguefial del.
3 apriete % Cigliefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
o
- 7 5 2 4 10 Otros

Tapa valvulas

2Nm Volumen de camara 36,7 cc. Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Tornillos de 6 puntos Diagramas

1-33Nm

2-53 Nm

3-73Nm

Tornillos de 12 puntos

1- 49Nm 4 - +90° de giro
2 - Aflojar 5-+90° de giro
3-20Nm

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler Mirage @— ASISTENCIA TECNICA
FRALCL 15000515565

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-5540205-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

75 Ib pie

. Cubierta inf. 65-75 Nm

de correa
12-15 Nm
Eje de balancines 21 - 25 Ib-pie BSNmM
% Ad.F Ad.C 0.15mm Map-i / ECI-Multi Bujias 1.1 mm (0.046")
> |EsF Es.C 0.25mm Avance 5°apms /800 rpm Ralenti 800 rpm 20-27 Nm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion
TORQUES Comprobar el estado de los tornillos
de culata y bancada

Tor. M7 = 20Nm
| Tor.M8=15Nm
Qo
Q1 Tor. M7 +90° giro Tornillo estirado se angosta

Tor. M8 =34 Nm i

T e
o -
3 28 Nm : - 70 - 100 Nm
c
Tornillo nuevo -
Volante
140 Nm
Carter
7 Nm Juego axial biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010") Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.17 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.043 mm (0.0006 - 0.0017") Puntas | €Omp. Superior 0.008 - 0.014") 089
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.071 mm (0.0008 - 0.0028") de anillo | comp. Inferior  0.008 - 0.028")




MITSUBISHI

.. = @ cilindro 77 mm (3.030") Carrera 86 mm (3.386"
| FrRAcCO HG-1140022-SB 5 Modelo CHAMP / FWD / GALANT / TREDIA/ ( ) ( )
@ A CORDIA Motor 4G32/ OHC Afio 8286 | 1597 c.c. 98 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva
3| 885 mm (3.488")
£ |Minima 9 5 1 4 8
| 88,1 mm (3.472"
Def.Max.

0.10 mm (0.004")
it OI61I010,

0.4 mm (0.016")

TORQUES *

1 apriete
i 30 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1/150 psi
2 apriete ]
50 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete . g Cigliefial tras.
60 Ib-pie ks
4 apriete g Arbol de levas
24
o
Tapa valvulas 10 6 2 3 7 tros
Sellos de vélvula SS-9501-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Plimouth1? serie / Colt @ FRECO 55 oSaTecnc

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-1140022-SB

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir
las marcas

Hacer coincidir
las marcas

Lado escape

Arandelas onduladas

25 Ib-pie

Hacer coincidir
las marcas del
engrane de
ciguefial

Lado admision Arandelas onduladas

~N )
Polea 58-62 Ib-pie

Tensor

Tapas 24-25 Ib-pie

% Ad.F 0.003" Ad.C 0.006" CEl / Mitsubishi Bujias  0.75 mm (0.030")
> |Es.F 0.007" Es.C 0.010" Avance 5°/800 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Perfil antiguo Perfil nuevo
TORQUES Jet Aguijeros de Agujero al
valve escape distribuidor Pasos de agua cambiados
-Di Agujeros de
. 10 Ib-pie jet valve r y \\ \ \\
2 ) v
: O o oQo_ [OL=2=JPL=
25 Ib-pie Couo | i L=
| // o
kS 20 Ib-pie _ f
8 Aguijero de | Paso de agua
3 refrigerante adicionado
@ 36-40 |b-pie Agujeros de l'll
admision
Volante p de admisis
) s correa de aso de admision
94-101 Ib-pie distribucion aescape Hasta marzo de 1982 A partir de marzo de 1982
Carter
Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010") Motor
Juego axial ciguefial 0.05 - 0.17 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.07 mm (0.0006 - 0.0030") Puntas | C€omp. Superior 0.10"-0.18" 090
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial  0.02 - 0.08 mm (0.0008 - 0.0032") de anillo| comp. Inferior 0.10"-0.18"




MITSUBISHI

o g @ cilindro 77 mm (3.028") Carrera 86 mm (3.386")
5| rraco HG-5540222-SB 5 | Modelo MIRAGE / L200 / GALANT / L300 3
o a Motor G32B Afio 85-93 1.597 c.c. 98 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3| 884mm (3.480"
£ |Minima 9 5 1 4 8
2| 881 mm(3.468" 3 4
Def.Max. "
0.1 mm (0.003") | L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.011") 1 2
TORQUES
1 apriete )
— 25 |b-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.  7,6:1
apriete
51-54 Ib-pie , | Cigtefial del. 44 x 60x 7 mm S-044081-P
3 apriete <A -
*Reapriete | 10 % Ciguefial tras. S-072012-H
4 apriete 8 Arbol de levas 17x 28 x 7mm  S-017012-P / S-035031-P (35 x 50 x10 mm)
T vl « Otros
apa valvulas
8 |b-pie Sellos de valvula SSJ-6102-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-5540222-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Perfil antiguo Perfil nuevo

Pasos de agua cambiados

8]

’rOI/,_\__ﬂggjo OCZE ’:\\]%F

i

Paso de agua
adicionado

=

"

Hasta marzo de 1982 A partir de marzo de 1982

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

.'; | Engrane de bomba

Hacer coincidir marcas Ch
6 § | de aceite

de sincronizacién~. l‘.j/,'":'.v_

65 Lb-pie
Juego Axial levas 0.051 - 0.152 mm (0.002 - 0.006")
% Ad.F Ad.C 0.15 mm (0.007") EFI/ Platino 49° - 55° Dwell Bujias  0.75 mm (0.030")
> |EsF Es.C 0.25 mm (0.010") Avance 5°+2°APMS Ralenti 650 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

TORQUES . .
Calibrador de hojas Marca de identificacion
10 Ib-pie )
o p Marca hacia
2 el frente
s}
23-25 |b-pie
s 20 Ib-pie
[
2
< .
@ 40 Ib-pie
Volante
95 Ib-pie Juego Axial Cigtiefial
Cant (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) Marca de identificacion
arter
. - " Motor
10 Ib-pie Juego Axial biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010")
Juego axial cigiiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.076 mm (0.0006 - 0.0030") Puntas | COmp. Superior  0.008 - 0.016" 09 1
Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.08 mm (0.0008 - 0.0032") de anillo | comp. Inferior 0.008 - 0.016"




MITSUBISHI

w % @ cilindro 81mm (3.188") Carrera 77,5mm (3.051")
= | ERACO HG-5540225-MLO 5 | Modelo LANCER FAMILIAR / COLT / CARISMA
o S Motor  4G92 / MVV SOHC (16 valv.) Afio 92-03 1.597 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 120 mm (4.724")
£ |Minima 9 3 1 6 8 3 4
<| 119,8 mm (4.716") N \
Def.Max. ‘ —
0.03 mm (0.001") X:i CPG\)OO L4
Mag.Max. LV
0.15 mm (0.005") 1 2
TORQUES
1 apriete 75N o
m - arlojar
> et ) Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
apriete
20 Nm ,, | Cigtiefial del.
3 apriete <A -
+90° de giro % Ciguefal tras.
4 apriete g Arbol de levas
ana valas 90" de gio 7 5 2 4 10 " owes
apa valvulas
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Alternador

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

Bomba direccion
hidraulica

Tensor

Compresor
Aire Acond.

Ciguefial

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-5540225-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

((j:ublerta sup. Hacer coincidir marcas
e correa de sincronizacién

Cubierta inf.
de correa

177-186 Nm

Mdltiple de admisién 19 Nm
% Ad.F Ad.C 0.20 mm (0.007") Map-Dis / ECI-Multi / MFI-S Bujias  1.0-1.1 mm (0.039 - 0.046")
> |Es.F Es.C 0.30 mm (0.011") Avance 5°apms /700 rpm Ralenti 900 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
20 Nm
©
[3}
2
+90° giro
g 25 Nm
@ -
S Hacer coincidir marcas
3 o de sincronizacion
+90° giro
Volante
100 Nm
Carter
7 Nm Motor
Juego axial cigtiefial 0.050 - 0.25 mm Holgura aceite Biela 0.020 - 0.050 mm Puntas Comp. Superior 0.25 - 0.40 mm (0.010 - 0.016") 92
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial  0.020 - 0.040 mm deanillo| comp. Inferior  0.40 - 0.55 mm (0.016 - 0.020")




MITSUBISHI

Def.Max.
0.2mm (0.008") Variacion max.

Mag.Max.

TORQUES

1 apriete
15 Ib pie

2 apriete
*+90°giro

3 apriete
+90°giro

4 apriete

Tapa valvulas

10 Ib pie

o 21 Mmodelo CARISMA / LANCER 1600 CK4 / MIRAGE @ cilindro 81mm(3.188") Carrera 89 mm (3504")

§| Fraco HG-5540225-SB 5 : : 3
S Motor 4G93 / SOHC (16 Valv.) Afio 93-00 1834 c.c. 112 pulg

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

« |Nueva

g 120,9 mm (4728")

£ |Minima

Ed

DRIODER

Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 95:1

,, | Cigtiefial del. 30 x50 x 6 mm

()

S | Ciguefial tras. 85 x 103 x 8 mm

Q

é Arbol de levas 30 x50 X 8 mm
10 Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Alternador

Tensor

Damper Compresor A/C

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RE] TENEDORES




MITSUBISHI

HG-5540225-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Cubierta sup. de correa
Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
65 Lb-pie Tensor
17 Ib pie
Cubierta inf.
de correa
Multiple adm 15 Ib pie x. L
- 65 Lb-pie p5R Hacer coincidir marcas

Eje balancines 22 Ib pie 3 de sincronizacion

% Ad.F 0.20 mm (0.008") Ad.C MFI ECl.Multi Bujias 0.039"- 0.043" ¥ 185 Nm

> |Es.F 0.30 mm (0.012") Es.C Avance 5°apms /800 rpm Ralenti 800 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 10 Ib pie Marca hacia
% arriba
26 |b pie
-=a— Anillo Superior

© .

8 18 Ib pie —a— Anillo Inferior
c

@ .

o +100°giro
Volante

71 |b pie
Carter
60 1b pulg | ;,eq0 axial biela 0.099-0.24 mm (0.0039"-0.0096") Motor

Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.17 mm (0.002"- 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008"- 0.0020") Puntas Anillo. Superior 0.0098"- 0.0157” 093
Holgura pistén - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0008"- 0.0016") Holgura aceite cigliefial 0.02 - 0.05 mm (0.0008"- 0.0020") deanillo | anilio Inferior ~ 0.0157"- 0.0217”




MITSUBISHI

= @ ONE=3 CORDIA/CHAROT/ EXPO / GALANT / GRANDIS / L300/ L200| @ cilindro 85 mm (3.347") Carrera 100 mm (3.937")
5| rraco HG-5540281-SB/ART/SM | & o
x & | NATIVA/TREDIA Motor G63B /BT / 50HC (8Valv.) Afio 85-89 1.997 cc.| 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
z 90 mm (3.543") 3 2 6
£ |Minima
2| 895mm (3.523") | 1 9
Def.Max.
0,05 mm (0.002")
Mag.Max.
0,5 mm (0.009") i
TORQUES @ @ @ @j
1 apriete ‘ o
> anriet 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,5:1
apriete
60 lb-pie , | Cigtiefial del. 44 X 60 x 7.mm S-044081-P
1 (9]
Sepnete 80 Ib-pi S |Ciguiefial tras. 80 x 96 x 9 mm S-080011-S
-pie 8 8
4 apriete 10 g Arbol de levas 20X 30 x 7 mm S-020031-P /S-035031-S (35 x 50 x 10 mm)
*
T Retorqueo 4 1 S * owos 25 x 35 x 6 mm EU-25356
7 Ib-pie Sellos de valvula S-6102-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

(a) ART Empaque de alto rendimiento térmico

(b) SM Empaque en sobremedida (+0.5 mm)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Colt Vista @FRHED SISTENCIA TECNIC
Hyundal Sonata / SantomO (8 Vé.|VU|aS) RETENEDORES. asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

a (b)

(a) . .
HG-5540281-SB/ART / SM Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas de
sincronizacion

75 |b pie Cubierta sup.
L de correa

@
o
ACRS
20-30 Nm :
& ! Cubierta inf.
Tapa levas 15 Ib pie @ de correa

X - - 110-130 Nm
Eje de balancines 13-15 Ib-pie
> |AdF Buzos hidraulicos Ad.C Inyeccion Electronica  Map-i Bujias 1,1 mm (0.043") Hacer coincidir
] P
> |Es.F  Buzos hidraulicos Es.C Avance  5° apms /800 rpm Ralenti 800 rpm marcas de
sincronizacion
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
15 Ib-pi
P 5 Ib-pie
Qo
o .
35 Ib-pie Hacer coincidir marcas de
sincronizacion
© 25 Ib-pie
g P =
2 =0
& . =
50 Ib-pie .
Volante .
100 Ib-pie
Juego Axial Cigiiefial La bomba de aceite de los modelos recientes
Carter 5.7 Ib-pie (medir en el cojinete de empuje) usa engranajes helicoidales
El nimero de la biela hacia el frente del vehiculo

Juego axial cigiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.076 mm (0.0006 - 0.0030") Puntas | COmp. Superior  0.010" - 0.018" 094

Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.081 mm (0.0008 - 0.0032") de anillo| comp. Inferior 0.008" - 0.016"




MITSUBISHI

£ | emaco HG-1140023-SB 2| Modelo CHAMP / FWD / STARION / L 300 / ECLIPSE | @ciindro 85mm (3.347") Carrera 88 mm (3.465')
o ) ) g Motor 4G63/T/C (16 valv) DOHC | Afio 8693 | 1997 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 132 mm (5.196") 9 5 1 4 8
g Minima
2| 131,7 mm (5.185") - 3 4
Def.Max. /
0.05 mm (0.002") | L4
Mag.Max. Y
0.4 mm (0.016") 1 2
TORQUES
1 apriete
i 30 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,8:1

2 apriete ]

50 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete 60 Ib-pie % (?igUeﬁaI tras.
4 apriete *Reapiete é Arbol de levas
T v 10 6 Otros

apa valvulas .
10b pie Volumen de camara 47 c.c. 2 3 7 Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Plymoulth 22 Serie / Colt @ FREACO ~SSENcATecnc

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




HG-1140023-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Lado escape
Arandelas onduladas

del &rbol de levas

Arandelas onduladas
Lado admision

Verificacion juego axial

Cubierta sup.
de correa

Polea 130 Nm

¥
Polea 20-30 Nm _.% Cubierta inf.

de correa

3
Damper110-130 Nm f

Tapas 24-25 Ib-pie

Hacer coincidir marcas de
sincronizacion

% Ad.F 0.003" Ad.C 0.006" Mitsubishi. Map - Dis Bujias  0.75 mm (0.030")
> |Es.F 0.007" Es.C 0.010" Avance 5°apms /800 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Agujeros de
TORQUES Jetvalve escape Hacer coincidir
o Perfil antiguo marcas de
Hasta marzo de 1982 D C" - O D O = sincronizacion

. 10 Ib-pie o o4 D /—\ - /

©

3]

25 Ib-pie ! Aguijero al [ | i
f_/ \._)( distribuidor oA
ni PK__ Aguijeros de

-‘-‘: 201b pie jet valve Pasos de agua cambiados

o correa de L

§ distribucion

36-40 Ib-pie O [ Zﬁ '-?*_} t —
Volante AgL_Jjero de
94-101 Ib-pie 4] refrigerante ) Perfil nuevo
! Agujeros de ) Paso de agua
- Paso de admisién admision A partir de marzo adicionado |
Carter . a escape de 1982 Motor
13 lb-pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010")

Juego axial ciguefial 0.05-0.17 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.076 mm (0.0006 - 0.0030") Puntas | Comp. Superior  0.10 - 0.014" 095
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.08 mm (0.0008 - 0.0032") deanillo| comp. Inferior ~ 0.016 - 0.022"




MITSUBISHI

o 2 Modelo STRATUS @ cilindro 87,9 mm(3,465") Carrera 85 mm(3,346")
o | Fraco HG-1140052-GF/MLO 2
o S Motor ECB/SOHC Afio  95-01 1996 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 132 mm (5.197")
£ [Minima
"5 51059 ; 4 : : 9 HOOOG
Def.Max.
0,05 mm (0.002")
Mag.Max. '0 ©),
0,03 mm (0.012") o @
TORQUES
1 apriete ‘
. 15 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 7,8:1
2 apriete )
*+90° giro ,, | Ciguedial del. 32x45x 6 mm S-032071-P
- [
3 apriete +400° giro % Ciguefial tras. 91 x 111 x 9 mm S-091011-S
4 apriete ; 3 5 5 10 g Arbol de levas 35x 48 x 8 mm S-035061-P
Otros
Tapa valvulas . ,
9 Ib-pie Volumen de camara 51-53 cc. Sellos de vélvula SSJ-2405-V (16)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

Otras aplicaciones: Chrysler : Neon ECB (un arbol)

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

HG-1140052-GF/MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

17 Ib-pie

Marca sincronizacion
cabeza y arbol de levas

85 Ib-pie

Marcas de
puesta a punto

50 Ib-pie

Marca sincronizacion
monoblock y ciguefial

:& 105 Ib-pie

Flechas 17 Ib-pie

2' Ad.F  Buzos Hidraulicos Ad.C Inyeccion Electrénica Bujias  0.75 mm (0.030")
] I
> |Es.F  Buzos Hidraulicos Es.C Avance Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
20 Ib-pie
«©
@
o .
90° giro
Tornillos 1-10
g 60 Ib-pie
o
c
&| Tornillos 11-20
22 Ib-pie
Volante .
80 Ib-pie
Carter .
9 Ib-pie - - Motor
Deformacion maxima 0.1 mm (0.0039")

Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.026 - 0.059 mm (0.001 - 0.0023") Puntas | Comp. Superior 0.23-0.52mm (0.009 - 0.020") 09 6
Holgura pistén - Cilindro  0.012 - 0.044 mm (0.0004 - 0.0017") Holgura aceite cigiefial  0.026 - 0.059 mm (0.001 - 0.0023") deanillo| comp. Inferior  0.49-0.78 mm (0.019 - 0.020")




MITSUBISHI

Ref:

Fraco HG-1140053-MLO/GF

Modelo

AVENGER / SEBRING / TALON / ECLIPSE

@ cilindro 87,9 mm (3.445") Carrera 83 mm (3.267")

Descrip.

Motor

420A / DOHC (16 Valv.)

Afio  95-01 1.996 c.c. 122 pulg®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara)

Cilindros

Nueva

137,5 mm (5.415")

Minima

137,2 mm (5.403")

Altura Culata

Def.Max.
0,1 mm (0.004")

Mag.Max.
0,3 mm (0.012")

TORQUES

Lapriete T 1-6 25 |b-pie
Tornillos 7-10 20 Ib-pie

2apriete T 1-6 50 |b-pie
Tornillos 7-10 20 Ib-pie

3 apriete )
Todos *+90° giro

4 apriete

Tapa valvulas

9 Ib-pie

8 4 1

7 3 2
Volumen de camara 51-53 cc.

5

10

Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,6:1

32x45x6 mm S-032071-P

Cigliefial del.

91 x 111 x 9 mm S-091011-S

Ciguefal tras.

35x45x 6 mm S-035061-P

Arbol de levas

Retenedores

Otros

S-2405-V (16)

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Neon ECB (dos arboles)

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

ES




MITSUBISHI

HG-1140053-MLO/GF Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Marcas de sincronizacion

Quite primero las tapas de los extremos

Marcas de
%/ puesta a punto

105 Ib-pie

. ¥ ¥ ol . . '?. . * Pt I:: R X
g P e T Y, ¥ RS
i ) s ) e ) a \

Flechas 17 Ib-pie

i

__Marcas de sincronizacion

= |Ad.F 1,16 mm sin aceite Ad.C Inyeccién Electrénica Bujlas 1.0 mm (0.040")
] - - - X monoblock PMS
> |Es.F 1,27 mm sin aceite Es.C Avance  No ajustable Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Anillo de compresién
superior e inferior
. Calibrador de hojas
o 20 lb-pie \ 0.025-0.065 mm (0.0010"-0.0026")
o] 0.10 mm (0.004") méaximo
o
*90° giro
Tornillos 1-10
?‘5 60 Ib-pie |
2 =) 9 G4 5
&| Tornillos 11-20
22 Ib-pie
Volante 17§ —Xol- 3 &
80 Ib-pie T e e S W
e 13, 12— /16777
Cérter - s Canal para los anillos
9 Ib-pie U Motor
Juego axial cigtefial 0.09 - 0.24 mm (0.0035 - 0.0094") Holgura aceite Biela 0.026 - 0.059 mm (0.001 - 0.0023") Puntas | Comp. Superior 0.23-0.52mm (0.009 - 0.020") 097
Holgura pistén - Cilindro  0.018 - 0.050 mm (0.0007 - 0.002") Holgura aceite cigiefial  0.026 - 0.059 mm (0.001 - 0.0023") deanillo| comp. Inferior ~ 0.49-0.78 mm (0.019 - 0.020")




MITSUBISHI

o = | Modelo PT CRUISER @ cilindro 87,5 mm (3,445") Carrera 83 mm (3,268")
g | rraco HG-1140076-MLO 3 _ - .
o 2 Motor EDB Vin9 / DOHC Afio 01 - 04 1.996 c.c. 122 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 116 mm (4.568") 10 6 2 3
£ |Minima
Z| 115,8 mm (4.560") , 3 4
Def.Max. o
0,1 mm (0.004") L4
Mag.Max. \
0,2 mm (0.007")
1 2
TORQUES
- 170-225 psi
1 .
apriete 25 Ib-pie
i : Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,6:1
2apriete T, 1-6 50 |b-pie
Tornillos 7-10 35 Ib-pie , | Ciguefial del.
3 apriete Sl aiian
Todos *+90° giro 3 Ciguefal tras.
; ,ch Arbol de levas
4 apriete **Retorqueo e
T i 9 5 1 4 Otros
apa valvulas .
7 Ib-pie Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
Bomba direccién
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo). Alternador Hidraulica
** Calentar motor, apagarlo y dejar enfriar 20 minutos y aplicar ultimo valor recomendado de torque. (90°)
Ciguefial
Compresor A-C
EMPAQUETADURAS
- - . . . S AS|STENC|ATECN|CA
Otras aplicaciones: Chrysler : PT Cruiser @FRHEH SISTENCIATECNIC
L asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

HG-1140076-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Alinear marcas de
sincronizacion

,‘ arboles de levas
'l
]

85 Ib-pie
Frente

Damper 142 Nm 45 Ib-pie

Juego Axial 0.05 - 0.15mm (0.002" - 0.006") M

- Marcas de
N+ sincronizacion

% Ad.F  Imp. hidraulicos Ad.C Inyeccion Electronica Map-Dis Bujias monoblock - ciguefial
> |Es.F  Imp. hidraulicos Es.C Avance  No ajustable Ralenti 800 rpm ) (PMS)
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales
) . espaciador
TORQUES Calibrador de hojas anillo d@engrase
\ | Guia lateral superior [ SR Guia lateral inferior
20 Ib-pie anillo de engrase =~ . | = anillode engrase
© P : ‘-;_;;:'mm\ 125 ,':,,,;’.@
]
E /
*+90° giro _
. Tornillos M8 = &
g 25 Ib-pie °
< .
8 Tornillos M11
60 lb-pie .
Volante
£ . -
15Nm Juego Axial Ciglefial Anillo de compresion + Anillo de compresion
(medir en el cojinete de empuje) superior inferior
Carter bulén
12 Nm . . Motor
Juego axial de bielas 0.13 - 0.38 mm (0.005" - 0.015")
Juego axial cigiiefial 0.09 - 0.24 mm (0.0035 - 0.0094") Holgura aceite Biela  0.026 - 0.059 mm (0.0010 - 0.0023") Puntas | COmp- Superior  0.009 - 0.020" 09 8

Holgura piston - Cilindro  0.018 - 0.050 mm (0.0007 - 0.002") Holgura aceite cigiefial 0.022 - 0.062 mm (0.0008 - 0.0024") de anillo| comp. Inferior 0.019 - 0.031"




MITSUBISHI

e HG-5540310-SB £ | Modelo EXPO / GALANT / L200 VAN / MIGHTY / MAX | @ cilindro 86,6 mm (3.410) Carrera 100 mm (3.940")
) FRACO (b) 2
@ HG-5540311-SM & |PAJERO / SHOGUN / SAPPORO| Motor G64B VINL/SOHC (8valv) | Afio 85-93 | 2350 cc. | 143 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
= 90 mm (3,543") Bobina
§ Minima 7 3 2 6 [ e N
Z| 89,5mm (3,523") E-: 1
Def.Max. F._._E'-
0.05 mm (0,002") = =
Mag.Max. ) TS
0.5 mm (0,009") _'I o Ig 3 G ]
TORQUES |
1 apriete Frente motor
i 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete )
40 lb-pie ,» | Cigtiefial del. 44 x 60 x 7 mm S-044081-P
g (9]
3 apriete 60 Ib-pie 8 10 S | Ciguefial tras. 80 x 96 x 9 mm S-080011-S
Q
=
4 apri £ |Arbol de levas (20 x 30 x 7 mm) S-020031-P / EU-25356 (25 x 35 x 6 mm
apriete *Reapriete 4 1 5 o ( ) ( )
- Otros 35 x50 x 10 mm S-035031-S
Tapa vélvulas .
5-8 Ib-pie Sellos de valvula SS-6102-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
(b) SM Empaque en sobremedida (+0.5mm)
EMPAQUETADURAS
: : . . ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones: Chrysler : Expo , @FRHED SISTENCIATECNIC
Hyundal Sonata/ H 100 (8 VaIVUIaS) RETENEDORES. asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

HG-5540310-SB
HG-5540311-SM"

Especificaciones generales para el armado del motor

Sincronizacién mecanica

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Tapas soporte arbol de levas = 24 Nm

Cubierta sup.
de correa

20-30 Nm

110-130 Nm £ @

Cubierta inf.
de correa

Juego axial levas = 0.10 - 0.20 mm (0.004 - 0.008")

Platino 49° - 55° Dwell / MFI/EFI | Byjias ~ 0.75 mm (0.030")

Marcas de sincronizacion
™ cabeza - arbol de levas

90 Nm

Tensor

\ Marcas de tiempo
lechas balanceo

Marcas de sincronizacion

r_>5 Ad.F Ad.C 0,15 mm (0.006")

> |Es.F Es.C 0,25 mm (0.01") Avance 5°+2° Ralenti 650 rpm monoblock - ciguefial (PMS)

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Marca de Marca de
identificacion identificacion
; Marca hacia
) 15 Ib-pie el frente \ém_
@ =
30 Ib-pie
X : Marca de Marca sobremedida

s 20 Ib-pie o identificacion

§ o

g i —

40 Ib-pie —
Volante .
95 Ib-pie ——
Marca h
Carter La bomba de aceite de los modelos recientes usa engranajes helicoidales el frente
5-8 Ib-pie | ;,eq0 Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004" - 0.010") Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") Puntas | €omp. Superior  0.010" - 0.018" 099
Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.008" - 0.016"




MITSUBISHI

& @ 2 2| modelo COLT VISTA/L200 / L400 / SPACE WAGON / | @cilindro 86,5 mm (3.405') Carrera 100 mm (3937
@ | Fraco HG-5540312-FF/GF/ART /SM | g : - :
8 | MONTERO SPORT 2.4i Motor 4G64K / SOHC (16 Valv) Afio 93-95 2.351 c.c. 143 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 120mm (4,728") 9 5 1 3 7
£ |Minima 2 44
Z| 119,6 mm (4,712") 1
Def.Max.
0.05 mm (0,002") N
Mag.Max.
LT 0@ @]
TORQUES
1 apriete ‘
. 54 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete .
aflojar y aplicar +15 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 44 x 60 x 7 mm S-044081-P
3 apriete g Ciguefial t
*+90° gil’o 8 Iguenal tras.
4 apriete o0 % Arbol de levas
+90° qi 4
: gro 10 6 2 4 8 Oos  20x30x7mm/25x35x6mm EU-20307 / EU-25356
Tapa vélvulas .
12 |b-ple V0|umen Cémara 42,5 cc Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
* Chequee la longitud del tornillo que no sobrepase los 120,4 mm (deben ser cambiados si sobrepasan la medida) Diagramas P_olea~d<|el
ciguenal
** En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza bolea del
Olea del
ylo checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante. Polea de la generador
bombade f#F
direccion
hidréaulica

() ART Empaque de alto rendimiento térmico

(b) SM Empaque en sobremedida (+0.5 mm) Pokea oy
bomba de

agua

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Colt Vista / Summit Wagon @FRHED SISTENCIA TECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

a (b) - .
HG-5540312-FF/GF/ART /SM Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Muesca Hacer coincidir marcas de sincronizacion

120 Ib-pulg.

23 Ib-pie

Arbol de levas

S 120 Ib-pulg.
P 36 Ib-pie

90 Ib-pie
% Ad.F Buzos Hidraulicos Ad.C MFI / ECI - Multi Bujias 1,1 mm (0.043")
> |Es.F Buzos Hidraulicos Es.C Avance 5°+2° Apms /750 rpm Ralenti 750 rpm Polea 90 Ib-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Hacia el frente i
TORQUES o Y Marca hacia Hacia el frente
. ;-15;%. el frente
14 |b-pie ; i o
«© o
[3} .
s e s ; \ e
* o H — F 1 B2 H
+90° giro Flecha hacia 2": : : -
el frente @ @ :.-:Z :5,. 1 Z:)- = .
. oo = N 5 ; Oversize
© 18 Ib-pie |H b i
T |
8 i ke
c et
& . SRR
*+90° giro :
[y
Volante .
100 Ib-pie
Carter &
25 lb-pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004" - 0.010") Juego lateral anillos (Comp Sup. 0.0012 - 0.0028" / Comp Inf. 0.0008 - 0.0024")
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") Puntas | €omp. Superior  0.010" - 0.016" 100

Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.016" - 0.022"




MITSUBISHI

“ =1 modelo CARAVAN / Sin turbo @ cilindro 87,5 mm(3.445") Carrera 101 mm(3.976")
& rraco HG-1140076-MLO 3 : - - -
A Motor EDB VinB / DOHC (16 véalvulas)| Afo 96 - 04 2.400 c.c. 146 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 137,9 mm (5.543") 10 2 3 7
£ |Minima
Z| 137,6 mm (5.403") / 3 4
Def.Max. o
0,2 mm (0.10") L4
Mag.Max. Y
0,3 mm (0.140")
1 2
TORQUES
1 apriete _ 170-225 PSI
: 25 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 951
2apriete T, 1-6 50 |b-pie
Tornillos 7-10 35 Ib-pie , | Ciguefial del.
3 apriete £ Ciatiefial
Todos *+90° giro 3 iglienial tras.
4 apriete % Arbol de levas
T 2Vl « Otros
apa valvulas
7 Ib-pie 9 1 4 8 Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : PT Crusier ( 16 valvulas) / Caravan (sin turbo)

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-1140076-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Derecha Alinear marcas de

sincronizacion

R1 R2 RS3 arboles de levas

o ol Cubiertas sup.
E - D' de correa

R4
R |'€"'.f| ]
bl ﬁ : g b
L% fr.l"- Lo B &R

= . .
b= h 3 85 Ib-pie
g 1]
F o '-_} e "Fi =l
:i | L | 21 Ib-pie
Wl B 9 W
L2

L1 L3 L4 Clibierta lgh 45 Ib-pie
de correa
Izquierda
Juego axial 0.50-0.17 mm (0.002-0.007") Marcas de
. . - — - - sincronizacién
% Ad.F 3 mm (0.118") Sin aceite  Ad.C Inyeccion Electronica MPI Bujias - = . monoblock - ciguefial
> |EsF  3mm (0.118") Sin aceite  Es.C Avance Ralenti (PMS)
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
o / | 1 2 3 4 5 6 7
, b i\ ] [ * ] ¥
20 Ib-pie ! r b - e
r I i L M N (6] P Q R 15
g } ; 18 8 A
*+90° giro
|
Tornillos 11 mm | 7 Ib-pie
g 20 Ib-pie
8 . -
&| Tornillos 11 mm 17 * B
-Di v K J | H G E 16
55 Ib-pie k\__m _____ =
Volante ) » » « b b 4
70 Ib-pie
14 13 12 11 19 9 8
Carter . Juego Axial Cigiiefial
7 Ib-pie ; o : Motor
(medir en el cojinete de empuje) Aplicar torque en dos etapas (primero alfabética y segundo la numérica)
Juego axial cigtiefial 0.09 - 0.24 mm (0.0035 - 0.0094") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.071 mm (0.0009 - 0.0027") Puntas | Comp. Superior  0.0098 - 0.020" 10 1
Holgura piston - Cilindro  0.018 - 0.050 mm (0.0007 - 0.002") Holgura aceite cigiefial 0.018 - 0.062 mm (0.0007 - 0.0024") de anillo| comp. Inferior 0.009 - 0.018"




MITSUBISHI

Tapa valvulas _ |
2 arboles 9 Nm

4 arboles 3 Nm

o (b) = Modelo GALANT @ cilindro 83,5 mm(3.288") Carrera 76 mm(2.992")
§| rraco HG-1162005-GF/SM _ : :
a Motor 6G73 /Vin N-H/SOHC (24 Valv.) Afio 95-00 2.497 c.c. 152 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
% 102 mm (4.730")
£ [Minima
B No reporta L ?
Def.Max.
0.051 mm (0.002") V6
Mag.Max.
V4
Frente
TORQUES 2 6
1 apriete
_ 25 lb-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘ Rel. Comp. 10:1
2 apriete .
50 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 37 x50 x 6 mm
g [
3 apriete 80 lb-pie g Cigtiefial tras. 91x 111 x 9 mm
4 apriete ) & | Arbol de levas 35 x50 x 8 mm
*Reapriete « Ot
ros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo.)

(b) SM= Empague en sobremedida (+0.5 mm de espesor)

Diagramas

Alternador

Compresor

A-C

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chrysler : Cirrus / Stratus / Avenger

Polea loca

Tensor

A FrRACO

RETENEDORES

Tensor

Bomba
direccién
hidraulica

Ciguefal

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

(b) - - -
HG-1162005-GF/SM Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
——— Cubiertas superiores
}'l
Cubierta
| ‘// inferior
) Hacer coincidir marcas
2 de sincronizacion
=
. L - q\"""\h .
- g1 oy .
-___l' .
Y b
Tapas arbol de levas (2 arboles 20 Nm - 4 arboles 20 Nm) Polea 130 Nm \ ; i
Juego Axial 0.10 - 0.20 mm (0.004" - 0.008") llF e e : :
% Ad.F 0,38-0.88 mm (0.015" - 0.035") Sin aceite ECI-Multi / Map-h Bujias 1.1 mm (0.043") %
> |Es.F 0,38-0.88 mm (0.015" - 0.035") Sin aceite Avance 5°apms /700 rpm Ralenti 750 rpm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales ¢ . 3 - oa loca
W o
Marcar las bielas = |
TORQUES al ser removidas »k\
15 Ib-pie HR
o p ; .
] ;_..
s} Wi
37 Ib-pie Ciguefial ™ =" lacer coincidir marcas
- de sincronizacion
3 II’[ ;.I {f
o 35 Ib-pie e A
§ Yot _ #ou oS e 1T e =
3 R S, N e s 3 ) e \\D;;?’ =5
3 . Y . - i g R T . YT f e =
70 Ib-pie N P 2 : St e S
P ! : &2 ; ¥ I = 'k’l ||3“'-. f""h\
Volante ) e ._.___52.‘-" 8] "i_h _ i
70 Ib-pie : Oy &2 _,.?-f__a_ B LT
Carter del motor Banco de cilindros . 'I;]_[,:_:}_f_-_z.‘-._l' .
i (L) izquierdo A T AT e | Motor
8 lo-pie Juego Axial Biela 0.10 - 0.25 mm (0.004 - 0.010") (R) derecho 2 R N
Juego axial cigtiefal 0.051 - 0.25 mm (0.002 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.051 mm (0.0008" - 0.0020") Puntas | Comp. Superior  0.010" - 0.016" 102

Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigtiefial  0.02 - 0.041 mm (0.0008" - 0.0016") de anillo| comp. Inferior 0.016" - 0.022"




MITSUBISHI

o (b) % Modelo MONTERO / PAJERO / PICK UP @ cilindro 91,1 mm (3.586") Carrera 98 mm (3.858")
& | Fraco HG-5540340-SB/SM 2 - X
a Motor 4G54/ SOHC Afio  87-96 2.555 c.c. 156 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 90 mm (3,543")
£ |Minima
2| 89,5mm3523) | 9 6 2 4 8 3 4
Def.Max. o
0.05 mm (0,002") L4
Mag.Max. \
0.5 mm (0,020")
1 2
TORQUES
1 apriete ‘
i 30 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,7:1
2 apriete )
60 Ib-pie ,, | Ciguedial del. 48 x 68 11 mm S-048031-P
g (9]
3 apriete 72:80 Ib-pie S | Ciguefial tras. 80 X 96 x 9 mm S-080011-S
; 10 g Arbol de |
4 apriete *Reapriete 3 1 5 7 g rbol de levas
Otros
Tapa vélvulas . . .
8-10 Ib-pie | Volimen camara 75,2 cc Sellos de vélvula SS-6102-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
(b) SM Empaque en sobremedida (+0.5mm)
EMPAQUETADURAS
R R . . ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones: Chrysler : Voyager / Ran 50 @FRHED SISTENCIATECNIC
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




MITSUBISHI

HG-5540340-SB/SM" Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Flecha de balancines Paralelo a la
de escape (derecho) Pifién de arbol . superficie de
de levas SE%E%’XE:,S&% cabeza Pifién de arbol
i = de levas
£ / 55 Nm Eslabon plateado

Coincide con marca
de sincronizacién

Eslabon plateado
coincide con marca
de cada pifion

Frente del E :‘ q Muescas
motor " para

O m{i O 'q lubricacién

16 Nm

Pifién

Flecha de balancines

de escape (izquierdo) Eslabén plateado
80-94 Ib-pie l coincide con marca
de sincronizacion
Tapas 15 Ib-pie / Juego Axial 0.10 - 0.20 mm (0.004" - 0.008")
% Ad.F Ad.C 0,15 mm (0.006") Platino Encendido Electrénico Bujias  0.75 mm 22 eslahones
> |EsF Es.C 0,25mm (0.01") Avance 8° apms/ 700 rpm Ralenti  650-750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Marca del pistén /Q
TORQUES hacia el frente F"_‘_=E":l
del motor : §
15 Ib-pie
g nlmero grabado
«Q ) hacia el frente
35 Ib-pie del motor
© 25 Ib-pie
kel
]
2
= .
54-61 Ib-pie
Volante .
90-101 Ib-pie Numeros deben
ser coincidentes
Carter Medicion de planitud de bloque
5-8 Ib-pie con regla de planitud y calibrador de hojas Motor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.018 - 0.056 mm (0.0007 - 0.0022") Puntas | Comp. Superior  0.012" - 0.020" 103
Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.046 mm (0.0008 - 0.0018") de anillo Comp. Inferior 0.010" - 0.016"




MITSUBISHI

o 2 Modelo DEBONAIR / DIAMANTE /GALANT / @ cilindro 91,1 mm (3.587") Carrera 76 mm (2.992")
% rraco HG-5562001-SB A : :
a |MONTERO / SIGMA / PAJERQ| Motor 6G72/SOHC (12 Valv.) Ao 88-96 2972 c.c. 181 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
§ NuevaS4 mm (3.311")
o Minima 6 2 3 7
2| 83,7 mm (3.295") @ @ @

Def.Max.
0.02 mm (0.008")

Mag.Max.
0.02 mm (0.008")

&=

OIOI0

TORQUES
1 apriete
- 25 Ib-pie Encendido  1-3-5-4-6-2 |Rel.Comp. 171psi/881
apriete
50 Ib-pie ., | Ciguenial del. 37 x 50 x 6 mm S-037021-P
- (9]
3 apriete 80 Ib-pie S | Ciguefial tras. 91 x 111 x 9 mm $-091011-S
- Q
pp— _ & | Arbol de levas 35 x 50 X 8 mm S-035111-P (2)
*Reapriete o
ot
Tapavavulas 5 pie 5 1 4 8 = -
Sellos de vélvula SS-6102-P (12)

Observaciones y apuntes personales

Alternador

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Compresor
A-C

Ciguefial

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chrysler : Ceravane / Daytona / Le Boron / Voyager @FRHEH B honn o6 ons

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




MITSUBISHI

HG-5562001-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Balancines
15 Ib-pie

( % Cubierta sup.

.\_\_\\"fr

Damper 150-160 Nm

Cubierta sup.

Marcas sl\gag::es §2|
arbol de levas P
) . alternador
E T bomba

de agua

Polea del -_
tensor

21 Ib-pie

Marcas de
sincronizacion Marcas de
z sincronizacion
% - en la correa
T

Marca
bomba de
e aceite

Marca

% AdF  Buzos Hidralicos Ad.C MPFI ECI- Multi Bujias 1.1 mm (0.043") 112 lb-pie pifidn cighefial
> |Es.F Buzos Hidraulicos Es.C Avance 5°+2°/700 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
5 Flech
TORQUES 7y Fectes
15 Ib-pie | 2 3 4
15 Ib-pie & - Eﬁ
3 v ;; . L
o g/ F .
38 Ib-pie i O
s
i\
© 30 Ib-pie Lt e
: p : OO
§ Tapa No. 1 — :
@ 60 Ib-pie — :I
Cama de cojinetes 1 ] 3 1
Volante de bancada Tapas con ﬁ
55 Ib-pie . orificios
. .r - ]\ 60 Ib-pie Planicidad del bloque 0.05 mm (0.002") de lubricacion
Carter . Maximo rectificado 0.2 mm (0.008")
4 Ib-pie Motor
Juego axial ciguefial 0.05 - 0.25 mm (0.002 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.020 - 0.067 mm (0.0008" - 0.0028") Puntas | COMp. Superior 0,30 -0.45 mm (0.012" - 0.018") 104
Holgura piston - Cilindro  0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.002") Holgura aceite cigtiefial  0.015 - 0.050 mm (0.0006" - 0.002") de anillo Comp. Inferior 0.25- 0.40 mm (0.10" - 0.16")




MITSUBISHI

o = MONTERO 3500 V6 / NATIVA / DIAMANTE/ | @ ciindro 93 mm (3661") ~ Carrera 85,8 mm (3378)
5 raco HG-5562010-SB A :
o a PAJERO Motor 6G74 / DOHC (24 VAalv.) Afo 97-04 3496 c.c. 213 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
= 120 mm (4724") 6 1 4 E
§ Minimg g ( 6 ) @
£ 119,8 mm (4716” ——|_
Def.Max. @ (6:"
0,17 mm (0.007") =
Mag.Max. |@| @/I
0,2 mm (0.008") ! | ff\
TORQUES ! _'E,_'MJ
. & —# Frente vehiculo
1 apriete 30 1b pie
i Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘Rel. Comp. 9,5:1 /171 psi
2 apriete 50 Ib pie
" Cigliefial del.
3 apriete 80 1b pie § Cigliefial tras.
Q
4 apriete % Arbol de levas
T i « Otros
apa valvulas
3-4 Nm 5 3 2 Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

Bomba direccién hidraulica

Bomba de agua

Tensor

Ciguerial Compresor A-C

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

ES




MITSUBISHI

HG-5562010-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

71° Aproxi.

60° Aproxi.

.-.lil'?__:‘:.

Banco Delantero

Banco trasero

Tapas arbol de levas (2 arboles 20Nm - 4 arboles 20 Nm)

Eje de balancines 25 Ib pie

Cubierta inf.
de correa

Polea 134 Ib pie

Juego axial levas 0.10 - 0.15 mm (0.0039"-0.0059")

\ Hacer coincidir marcas

de sincronizacién

% Ad.F Impulsador hidraulico Ad.C MFI Map-H Bujias 0.8 - 1.1 mm (0.039"- 0.043") Hacer coincidir marcas
> | Es.F Impulsador hidraulico Es.C Avance 3°apms /700 rpm Ralenti 800 rpm de sincronizacion
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Frente
) Motor
15 Ib pie | g el
© i
2 38 Ib pie 108 Ib pulg.
Modelo 00 - 04 ? ¥
25Ibpie +90°giro |2 8 MR AN S AN s B3 W= LS S
Marca bield
© 25 b pie Frente motor
kel
[
o 54 Ib pie 15
Volante
54 Ib pie
; - P 1& Hacer coincidir marcas
Carter 7 T de sincronizacién
11 Nm 5 2 B 12 Motor
Juego axial biela 0.10 - 0.25 mm (0.0039"- 0.098")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.25 mm (0.0020"- 0.0098") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008"- 0.0020") Puntas Anillo Superior 0.012” - 0.018” 105
de anillo | Anjlio Inferior  0.018” - 0.024”

Holgura pist6n - Cilindro  0.02 - 0.03 mm (0.0008"- 0.0015")

Holgura aceite ciguefial 0.02 - 0.04 mm (0.0008"- 0.0016")




NISSAN (Datsun)

- g @ cilindro 73mm (2.874") Carrera 59mm (2,323"
= | ERACO HG-5840020-SB = Modelo  SUNNY ( )
o & Motor A10 / OHV Afio 66-81 998 c.c. 56 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima r—
E )
Def.Max
SONONON
Mag.Max
|
TORQUES A
1 apriete
. 10 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1
2 apriete
25 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete <A -
_ S | Ciguefial tras. 60 x 82 x 12 mm S-060041-S
38 Ib-pie 5
4 apriete . % Arbol de levas
* Reapriete 9 5 1 4 8 x oS
Tapa valvulas
Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840020-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

i Alinear puntos con
/b,_--*:ﬂ’:‘: ?% eslabon marcado

47 S 3338 b
O ek, - -pie
ﬁ-l." ]
0 S %
L

Orificio de la espiga. N,

del arbol de levas 4 i
}._? i Alinear puntos con
- i Py ’Rf- eslabon marcado
W 3‘\&‘%/
H?y -5 112 lb-pie
aT
Ranura de la -
chaveta
Orden ajuste de valvulas
del Ib-pi Comprobacién de la proyeccion
Tapas de levas 17 Ib-pie del eje del tensor (motores serie A)
% Ad.F  0.35 mm (0.014") Ad.C Platino 53° Dwell Bujias  0.76 mm (0.030")
> |EsF  0.35mm (0.014") Es.C Avance 5Apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
a )
@ ® o @ @
. 2 Aro superior
15 Ib-pie Espaciador del 3 Ex Aro de aceite
«© aro del aceite o g H\\,r (Riel superior)
E R
25 Ib-pie | S y
| 8
<
y O
< 25 Ib-pie
-:% p Segundo aro o ———— =T
§ '(AREQ Id_elfac_eit)e Direccion del pasador
. iel inferior, i
« 40 Ib-ple del piston
W,
Volante
50 Ib-pie
Carter .
10 Ib-pie Motor
Juego axial ciguiefial 0.051 - 0.152 mm (0.002-0.006") Holgura aceite Biela 0.023-0.061 mm (0.0009-0.0024") Puntas | COmp. Superior  0.0079" 106
Holgura pistén - Cilindro  0.023-0.043 mm (0.0009-0.0017") Holgura aceite cigtiefial 0.02-0.081 mm (0.0008-0.0032") de anillo| comp. Inferior 0.0079"




NISSAN (Datsun)

%1 eraco HG-5840020-SB % Modelo B 110/B210/1200/ CHERRY / PULSAR / @ cilindro 73mm (2.874") Carrera 70mm (2.756")
o ) ) 2 | SENTRA / SUNNY Motor A12/ OHV Afo 6675 | 1171 cc. | 72 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 71,8 mm (2.867")
£ |Minima @p—_
= No reporta !
Def.Max i |
1 mm (0.003") L2y (3 (a) 1
Mag.Max. - e
i
TORQUES 2,
1 apriete .
] 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1
2 apriete
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
- (9]
3 apriete 50 Ib-pie % Cigliefial tras. 60 x 82 x 12 mm S-060041-S
4 apriete % Arbol de levas
* Reapriete | Swos
Tapa valvulas .
8 Ib-pie Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840020-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Alinear puntos con
YR "
o ?I-’rj?:i(h eslabon marcado

4
7‘-‘-’ 33-36 Ib-pie

Ho e
Orificio de la espiga

del arbol de levas
1/*'\

. o ey oo
Tt R

Alinear puntos con
. eslabon marcado

112 Ib-pie

Ranura de la
chaveta

Orden ajuste de valvulas Tornillo Polea 112 Ib-pie

Comprobacién de la proyeccion

Tapas de levas 17 Ib-pie del eje del tensor (motores serie A)
% Ad.F  0.35 mm (0.014") Ad.C Platino 53° Dwell Bujias  0.76 mm (0.030")
> |EsF  0.35mm (0.014") Es.C Avance 5Apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 2 Aro superior
Espaciador del 2 B Aro de aceite
aro del aceite o £ \'\/r (Riel superior)
15 Ib-pie / W TR E : 138
‘—u Wi v = I \C
s : =N | § \
«Q f 1 i g
32 lb'ple ! f 4 O T Calibrador de hojas
Segundo aro - ——- s o
. Aro del aceite Direccién del d
g 25 |b-pie (Riel inferior) el piston
5 _ W
@ 55 Ib-pie
Volante
50 Ib-pie
Carter .
10 Ib-pie
Juego axial ciguiefial 0.051 - 0.152 mm (0.002-0.006") Holgura aceite Biela 0.023 - 0.061 mm (0.0009-0.0024") Puntas | COmp. Superior  0.0079" 107
Holgura pistén - Cilindro  0.023-0.043 mm (0.0009-0.0017") Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.081 mm (0.0008-0.0032") de anillo| comp. Inferior 0.0079"




NISSAN (Datsun)

) =3 Modelo SENTRA / SUNNY @ cilindro 76 mm(2,992") Carrera 70 mm(2,756")
@ | FRACO - - A
o HG-5840050-SB s Motor E13 S/ OHV Afio 82-89 1270 c.c. 76 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
<
3
£ |Minima
g e ———
Def.Max 3
| Q@
Mag.Max I |
TORQUES
1 apriete )
- 151b pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete .
29 Ib pie ,, | Cigtiefial del.
3 apriete £ Ciatiefial
54 |b ple 8 iglienal tras.
=
4 apriete . . % Arbol de levas
Reapriete
T alvul P ! 2 6 10 « Otros
apa valvulas .
101b pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840050-SB

Especificaciones generales para el

armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Frente Motor

Cubierta sup.
de correa
el

Cubierta inf.

Juego axial levas 0.016”

de correa

Hacer coincidir marcas
de sincronizacién

Eje auxiliar

Holgura pist6n - Cilindro 0.0009"- 0.0017"

% Ad.F 0.2 mm Ad.C 0.28 mm Platino 52° Dwell / 0.55 mm Bujias 0.8 mm (0.032")
> |EsF  0.22mm Es.C 0.28 mm Avance 2° a700rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
. 1,5 Kgm
©
o
3,8 Kgm
_gg 3 Kgm B .
8 fom—
c )
& ; '
6 Kgm
Volante
9 Kgm
Juego Axial Biela = o Ajuste ralenti Porta retenedor trasero
Cérter Ciguefial
15 Kgm | Juego axial biela 0.004'-0.0146" Juego lateral Sup. 0.0016-0.0029° _Inf. 0.012"-0.025" Motor
Juego axial cigtiefial 0.002"- 0.007” Holgura aceite Biela 0.0012"- 0.0024” Puntas Anillo Superior 0.0079”- 0.0138” 108
Holgura aceite cigiiefial #1-5 0.0012"- 0.0022" / #2-3y4 0.0012"-0.0036" |de anillo| anjllo Inferior 0.0059- 0.0018"




NISSAN (Datsun)

@ cilindro  83mm(3,268") Carrera 73,7mm(2,878")

E=3
% | Eraco HG-5840070-SB 5 | Modelo BLUE BIRD / DATSUN 160J
o S Motor 13 Afio  68-70 1.296 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 107,89 mm (4.247")
£ |Minima 1
: o . , : ; PR @
Def.Max.
0,10 mm (0.004")
Mag.Max.
TORQUES
1 apriete .
i 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.

2 apriete

40 Ib-pie ,, | Cigtiefial del. 48 x70 X9 mm S-048071-S
3 apriete <A -

65 Ib-pie % Ciguefial tras. 80 x 100 x 13 mm S-080021-S
4 apriete 8 6 1 3 10 g Arbol de levas

* Reapriete ] P
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840070-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

87-116 Ib-pie

Alinear "-!II ,
marcas de o
sincronizacion -« "Ry .

; R

Tornillo Polea 70 Ib-pie

Juego Axial 0.051 - 0.25 mm (0.002 - 0.010")

= |AdF  025mm Ad.C 0.38 mm Platino 53° Dwell / 0.50 mm Bujias  0.76 mm (0.030") Piston # 1 PMS ver marcas en el volante
Q)
> |EsF  0.30mm Es.C 0.38mm Avance 12 Apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
.G:_J Aro superior
Espaciador del a 5] Aro de aceite
X aro del aceite - 5 \\,' (Riel superior)
20 Ib-pie e o,
« | § , ,
[3} 8 §
® :
38 Ib-pie :
Segundo aro e —
Aro del aceite Direccion del pasador
(Riel inferior) del piston
8 25 Ib-pie N
@
2
= .
55 Ib-pie
| s geamer oo e
90 |b_p|e lubricacion
Carter .
8 Ib-pie o Motor
Juego Axial Biela 0.076 - 0.178 mm (0.003 - 0.007")
Juego axial ciguefial 0.25 - 0.10 mm (0.001-0.004") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.066 mm (0.0008-0.0026") Puntas | COmp. Superior  0.33 mm (0.013") 109
Holgura pistén - Cilindro  0.023-0.043 mm (0.0009-0.0017") Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.079 mm (0.0008-0.0031") de anillo| comp. Inferior 0.33 mm (0.013")




NISSAN (Datsun)

o g @ cilindro 73 mm (2874”) Carrera 77 mm (3032")
2| raco HG-5840080-SB 5 | Modelo B210 / PICKUP 1300
o S Motor J13 Afio 70-79 1299 c.c. 79 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 74 mm (2913")
£ |Minima 7 3 2 6
< 3 4
Def.Max. ™
0.10 mm (0.004") / L4
Mag.Max. \
1

TORQUES
1 apriete )

: 151b pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete .

29 Ib pie ,, | Cigtiefial del.
S S0 b pie | cigueral as. BS-580805-Y
=

: 9 | Arbol de levas
4 apriete *Reapriete &
T alvulas Otros

apa valvu .
10 Ib pie Sellos de vélvula SS-8129-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ET ES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840080-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

& TN
s U

Altura de Leva =

e

Juego Axial = Definir puntos de avance:
- Volante
S - Polea
Comprobar planitud en estos puntos
Eje de balancines 16 Ib pie Polea 90 Ib pie
% Ad.F (0.014") 0.35 mm Ad.C Platino 53° Dwell / 0.50 mm Bujfas 0.76 mm (0.030")
> |Es.F (0.014") 0.35 mm Es.C Avance 5° apms Ralenti 800 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

Holgura piston - Cilindro 0.023 - 0.043 mm (0.0009"- 0.0017")

Holgura aceite cigliefial 0.02 - 0.06 mm (0.0008"- 0.0024")

j— Definir marcas
TORQUES Galga B
ey
TN T TN s il —

15 Ib pie -\ T/ E_DA—
g RPNV AR = //(\"T%:?“‘
@ , | = |\ ~ ]

30 Ib pie = = ] L — Jye =

gl 4 go Lateral =

s 20 Ib pie f L.:..____F ST
IS4 [l o——t | f

40 Ib pie !

e e Al
Volante - — Tolerancia en las
i | A=

70 Ib pie puntas de anillos
Carter Juego Axial Biela = Cigiiefial =

10 Ib pie
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.15 mm (0.002"- 0.006") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008"- 0.0020") Puntas | €omp. Superior 0.0079 mm

de anillo

Comp. Inferior




NISSAN (Datsun)

o % Modelo B210/ CHERRY / SUNNY 140 Y @ cilindro 76 mm (2992”) Carrera 77 mm (3032")

© | FRACO - -

o HG-5840090-SB § Motor A14S / OHV Afio 78 - 81 1397 c.c. 84 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva

g1 74,2 mm (2925")

(&)

£ |Minima

B

Def.Max.

0.10 mm (0.004")
Mag.Max.

TORQUES
1 apriete )
> aoriet 301b pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp 8,9:1
apriete
50 Ib pie | Ciguenal del 38x55x9 mm S-038081-P(1)
3 apriete £ Ciatiefial
55 Ib pie 5 iguenal tras. 60 x 82 x 12 mm S-060041-S
=
4 apriete . % Arbol de levas
*Reapriete 7 3 2 6 10 & otos
Tapa valvulas .
10 Ib pie Sellos de vélvula SSJ-5212-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Motor EMPAQUETADURAS
N o ey e o= ==  ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840090-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Holgura piston - Cilindro  0.0010 - 0.0020”

Polea 90 Ib pie Hacer coincidir marcas
: 90 Ib pie de sincronizacion
Juego axial levas 0.0004"- 0.00020"
% Ad.F Ad.C 0.014" Platino 0.012"- 0.020” Bujias 0.9 mm (0.041”)
> |EsF Es.C 0.014" Avance 8° apms /650 rpm Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Comprobar juego
. lateral
. 24 |b pie
©
o
27 |b pie
. 20 Ib pie
kel
[
2
& :
43 |b pie
Volante .
65 Ib pie
Carter Ajuste de ralenti Juego lateral Sup. 0.00207-0.0030”  Inf. 0.0010"-0.0020"
5 Ib pie — Motor
Juego axial biela 0.008"-0.012”
Juego axial cigtiefial 0.002"- 0.0059” Holgura aceite Biela 0.02 - 0.06 mm (0.0009"- 0.0024") Puntas | Comp. Superior 0.0080"- 0.0140" 111
Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.08 mm (0.0009"- 0.0032") deanillo| comp. Inferior  0.0060"- 0.0120”




NISSAN (Datsun)

5| rraco  HG-5840070-SB

Modelo BLUE BIRD / DATSUN 160J

@ cilindro 76 mm (2.994") Carrera 77 mm (3.032")

Descrip.

Motor L14

Afio 68-81 1.428 c.c. 85 pulg’®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara)

Cilindros

Nueva

107,89 mm (4.247")

Minima

Altura Culata

Def.Max.
0,10 mm (0.004")

Mag.Max.

m:®®®@

TORQUES
1 apriete )
> anriet 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
apriete
40 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 48 x 70 x 9 mm S-048071-S
3 apriete <A -
65 Ib-pie % Ciguefial tras. 80 x 100 x 13 mm S-080021-S
4 apriete g Arbol de levas
* Reapriete LA,
Tapa valvulas
8 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Motor

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840070-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Mdaltiples Adm. Esc. 12 Ib-pie

Tornillo Polea 70 Ib-pie

87-116 Ib-pie

Alinear
marcas de

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

0.02 - 0.081 mm (0.0008-0.0032")

Comp. Inferior

= |AdF  0.25mm Ad.C Platino 53° Dwell / 0.50 mm Bujias  0.76 mm (0.031") Piston # 1 PMS ver marcas en el volante
@
> |EsF  0.30mm Es.C Avance 12 Apms /650 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
.G:_J Aro superior
Espaciador del a 5] Aro de aceite
X aro del aceite - 5 \\,' (Riel superior)
15 Ib-pie e o,
« | § , ,
] g 3
® :
38 Ib-pie :
Segundo aro e —
Aro del aceite Direccion del pasador
(Riel inferior) del piston
8 30 Ib-pie N
IS4
2
= .
55 Ib-pie
| s geamer oo e
90 |b_p|e lubricacion
Carter .
8 Ib-pie Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.023 - 0.061 mm (0.0009-0.0024") Puntas | C€omp. Superior 112
de anillo




NISSAN (Datsun)

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

w = @ cilindro 78 mm (3.071") Carrera 82 mm (3.228")
= | ERACO HG-5840120-SB 5 | Modelo BABSTAR / PICK UP 1500 / FORKLIFT
o & Motor  J15 Afio 77-85 1.491 cc. 90 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 No reporta
£ |Minima
zZ 3 4
Def.Max. ‘\
0,10 mm (0.004") H L4
Mag.Max. N
1 2
TORQUES
1 apriete .
5 et 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,31
apriete
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete o ] ]
45 |b-pie % Cigtiefial tras. BS-580805-Y
4 apriete . % Arbol de levas
* Reapriete 8 4 1 5 9 « Otros
Tapa valvulas
Sellos de valvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Motor - :
Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




NISSAN

HG-5840120-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
0

Comprobar juego axial de arbol de levas
y altura de platina de empuje

Hacer coincidir con
eslabon de color

R ' Hacer coincidir marcas
30 Ib-pie a3 \ con eslabon de color

12-17 Ib-pie

Plato arbol de levas 22-29 |b-pie

Multiple Adm. 12-17 Ib-pie Juego Axial 0.051 - 0.29 mm (0.0020 - 0.0114")

= |AdF Ad.C  0.014 mm Platino 52° Dwell / 0.020" Bujias  0.033" :
S
> |Es.F Es.C  0.014 mm Avance 10 Apms 700 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES : P Calibrador de hojas
15 Ib-pie
‘_u -
© :
o ] L=
30 Ib-pie l
s 40 Ib-pie =
8 Iz
g _ Iz
@ 72-80 Ib-pie b=
Volante
36-43 |b-pie
Carter 15 lb-pie Orificio de lubricacion en la biela hacia el lado derecho del motor M
P Juego Axial Biela 0.20 - 0.30mm (0.008 - 0.012") otor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.211 mm (0.002-0.0083") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.041 mm (0.0012-0.0016") Puntas | €omp. Superior  0.0079 - 0.0139" 113

Holgura pistén - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.051 mm (0.0008-0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.0055 - 0.0114"




NISSAN (Datsun)

o g @ cilindro 76 mm (2992")  Carrera 82 mm (3228")
| Eraco HG-5840090-SB 5 | Modelo CHERRY / SUNNY 140Y /210
o S Motor A15/OHV Afo 74-81 149 c.c. 91 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
% 74,1 mm (2919")
£ [Minima 3
27 73,8 mm (2909”) ;3 }r_ﬁ
Def.Max.
0.10 mm (0.004") - =
Mag.Max.
0,3 mm (0.010")
TORQUES
1 apriete )
- 20 1b pie Encendido Rel. Comp. 8,9:1
2 apriete
40 Ib pie ,, | Ciguefial del. 38 x 55 x 9 mm S-038081-P(1)
3 apriete Sl aiian
54 Ib pie 5 Cigtiefial tras. 60 x 82 x 12 mm S-060041-S
=
i 8 | Arbol de levas
4 apriete *Reapriete &
T alvulas otros
apa val .
10 b pie Sellos de valvula SSJ-5212-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840090-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
/ de sincronizacion

33-36 Ib pie

Cubierta de cadena

: i o .
! pi)
Eje balancines 18 Ib pie

Juego axial levas 0.0004"- 0.0020" “T—41b pie Polea 140 Ib pie Hacer coincidir marcas
- de sincronizacion
% Ad.F Ad.C 0.014” Platino 0.012"- 0.020” Bujfas  0.041"
> |EsF Es.C 0.014” Avance 10° apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
o 15 Ib pie
°
o
27 |b pie
© 20 Ib pie
e}
]
2
& .
43 |b pie
Volante .
65 Ib pie
Carter ) Juego lateral Sup. 0.0020- 0.0030”  Inf. 0.0010"- 0.0020” Motor
4 1b pie | 34ego axial biela 0.008"-0.012"
Juego axial cigtiefial 0.002"- 0.0059"” Holgura aceite Biela 0.0012 - 0.0031" Puntas | €omp. Superior 0.0080"- 0.0140"” 114

Holgura pistén - Cilindro 0.0010"- 0.0020" Holgura aceite cigtiefial 0.001"- 0.0035" deanillo| comp. Inferior  0.0060"- 0.0120”




NISSAN (Datsun)

o 2 Modelo PULSAR /SENTRA/SUNNY @ cilindro 76 mm (2992")  Carrera 82 mm (3228")
@ | FRACO - = ]
x HG-5840050-SB 8 Motor E15S / OHC Afio 80-84 1487 c.c. 92 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
% 120 mm (47247)
£ |Minima
2| 119,6 mm (2712") 3 4
P10 mm (0.004%) N
.10 mm (0. e
XCH L4
Mag.Max. /
0,4 mm (0.012") ¢
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 151b pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1
2 apriete )
33 Ib pie | cigtiefal del
3 apriete <A -
54 |b pie % Ciguefal tras.
=
4 apri . 2 | Arbol de levas
apriete *Reapriete 7 3 2 6 10 &
Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Motor EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: e —  ASISTENCIA TECNICA
P FRACO 3500015008
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840050-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas

Cubierta sup. de correa de sincronizacion

Frente

100 Ib pie

e

Cubierta inf.

Eje balancines 15 Ib pie

de correa
3 Hacer coincidir marcas
r_>rs Ad.F 0.22 mm Ad.C 0.28 mm Platino 52° Dwell / 0.55 mm Bujias 0.8 mm (0.032") Tensor 15 Ib-pie de sincronizacion
> |EsF 0.22mm Es.C 0.28 mm Avance 2°apm /750 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . .
Calibrador de hojas
10 Ib pie
«©
Qo
@ 27 Ib pie
S 20 Ib pie
[
2
& 43 |b pie
Volante
58 Ib pie Juego Axial Ciglefial Aiuste de Ralenti
can (medir en el cojinete de empuie) Juego Axial (en cada biela) Juste de Ralentl
arter
- Motor
Juego axial biela 0.10"- 0.38"(0.004"-0.015")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.17 mm (0.002"- 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.08 mm (0.0008"- 0.0033") Puntas Anillo Superior 0.008"- 0.014" 115
Holgura pistén - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0009"- 0.0017") Holgura aceite cigiiefial 0.01 - 0.09 mm (0.0007"- 0.0038") deanillo | Anilio Inferior 0.006"- 0.012"




NISSAN (Datsun)

o §=3 @ cilindro 83 mm (3.268") Carrera 73,7 mm (2.913")
| ERacO HG-5840070-SB 5 | Modelo 510/610/ BLUE BIRD / DATSUN 160J,B /
x A VIOLET Motor L16 S.T (2 venturis) Afio 67-81 1.595 c.c. 97 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3| 107,89 mm (4.247")
£ [Minima
£ @ @
Def.Max.
0,10 mm (0.004")
Mag.Max.
(%)
0, Sy S
TORQUES (2
1 apriete )
. 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,5:1

2 apriete

40 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 48 x 70 x 9 mm S-048071-S
3 apriete <A -

65 Ib-pie § Ciguefial tras. 80 x 100 x 13 mm S-080021-S
4 apriete g Arbol de levas

* Reapriete €| iros
Tapa valvulas
8 Ib-pie Sellos de vélvula $S-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840070-SB

Especificaciones generales

para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Marcas de puest

a punto
Alinear
marcas de
1 sincronizacion .=ty
1 T
e
s 102 Ib-pie
Mltiples Adm. Esc. 10 Ib-pie 70 Ib-pie
= |AdF  0.25mm Ad.C Platino 53° Dwell Bujias  0.76 mm (0.031") Piston # 1 PMS ver volante
Q]
> |EsF  0.30mm Es.C Avance 12 Apms /600 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
,a:_: o5 Aro superior
) g Saper
, o del scete o B s (Rl superion
15 Ib-pie | ¢ a3
« b5 l\ i
@ 8 Al
[} | g
38 Ib-pie !
Segundo aro e ]
Aro del aceite Direccion del pasador h
(Riel inferior) del piston
8 30 Ib-pie Wy
§ \
= .
55 Ib-pie
Volante mgcsige'amera Orificio de lubricacién
90 |b_pie lado derecho del motor
Carter .
10 Ib-pie Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002-0.007")

Holgura aceite Biela 0.025 - 0.056 mm (0.0010-0.0022")

Puntas Comp. Superior  0.010"

Holgura pistén - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018")

Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.061 mm (0.0008-0.0024")

116

de anillo | comp. Inferior 0.006"




NISSAN (Datsun)

¥ 2| Modelo STANZA /510/521 /620 /910 / VIOLET 160J | @ciindro 83 mm (3268") Carrera 74 mm (2913)
FRACO - - 2
& HG-5840071-SB 8 IBLUEBIRD Motor L 16 Afio 73-77 1597 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nu%azs mm (4248")
£ [Minima

.'O @]é

Def.Max.
0.10 mm (0.004")

p—
(D2 @
rﬂ\' (_h] den de encendida - 1 3 4 2

Mag.Max.

TORQUES
1 apriete .
P 20 Ib pie X
Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp.170 psi 8,5:1
> aori
apriete .
43 Ib pie | cigtiefal del
- (9]
3 apriete 61 Ib pie S | Ciguefial tras.
Q
c| .
4 apriete . ] % Arbol de levas
Reapriete x o
tros
Tapa valvulas
3 Nm Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

. . . . Diagramas
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y g
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Motor EMPAQUETADURAS
S AS|STENC|ATECN|CA

Otras aplicaciones: @ FRHEH 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RE] TENEDORES




NISSAN

HG-5840071-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
[
g
I Altura de
HEEE  J Culata =
kil *I- I
e, 1 ,. il:,l : \).{
Y N
Tt -
S
Y
&F—-:_H_H..-
Altura de Leva =
Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos Polea 100 Ib pie
% Ad.F Ad.C 0.25 mm (0.010”) Platino 0.50 mm (0.020”) Dwell 53° | Bujias 0.76 mm (0.030") Engrane de levas 102 Ib pie
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.012") Avance 8° apms Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
g 15 Ib pie
s}
25 Ib pie
© 15 Ib pie ez
c )
@ ' i
@ 37 Ib pie
Volante
108 Ib pie
Carter Juego Axial Biela = Ciguefial
Motor
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.17 (0.002"- 0.007") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.056 mm (0.0010"- 0.0022") Puntas | Comp. Superior 0.010" 117
Holgura pistén - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010"- 0.0018") Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.06 mm (0.0008 - 0.0024") deanillo| comp. Inferior  0.006”




NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

o £ | Modelo BLUE BIRD / STANZA / SILVIA/ VIOLET | @ciindro78mm (3070) Carrera 835 (3290')
5| raco  HG-5840182-SB 2
o S Motor CA 16S (16 Valv.) / OHC Afio 80-85 1598 c.c. 97 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
§ 126 mm (4724")
£ |Minima
2| 125,7 mm (9949")
Def.Max. 3 4
0.3 mm (0.011") S
Mag.Max. %: L4
v
TORQUES 1 2
1 apriete i
30 Ib pie
i Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1
2 apriete X
57 Ib pie | Ciguefial del, 33 x 47 x 8 mm S-033011-P
3 apriete ) <
*Reapriete § Ciguefial tras. 84 x 104 x 11 mm S-084011-P
4 apriete % Arbol de levas S-034021-P
« Otros

Sellos de valvula

SSJ-5214-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




NISSAN

HG-5840182-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas de levas 9 Ib pie

Cubierta Superior

Polea 100 Ib pie

s

Hacer coincidir marcas

Hacer coincidir marcas
-cufiero hacia arriba-

% Ad.F 0.30 mm Ad.C 0.30mm Platino 52° Dwell / 0.5 mm Bujias 0.8 mm (0.030") |
> |EsF 0.23mm Es.C 0.30 mm Avance 5°apms /650 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
j— Definir marcas
TORQUES Galga e
vy
15 Ib pie "N AN ﬁr--._:jfé_ e ——
@ 28 Ib pie | |
= I f \l\\\‘w d:‘_;:;Jyego Lateral =
i/ e
S 20 Ib pie | Y .
148 —_—
3 40 Ib pie eyl
¥ 'I
Volante F-) | Tolerancia en las
75 Ib pie puntas de anillos
Carter _ Juego Axial Biela = Cigiiefial =
10 Ib pie
Juego axial biela 0.207-0.35"(0.008"-0.014")

Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.18 mm (0.0020"- 0071")

Holgura aceite Biela 0.018"- 0.046” mm (0.0007 - 0.0018")

Puntas Comp. Superior 0.009"- 0.014”

Holgura pist6n - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010" - 0.0018")

Holgura aceite ciguefial 0.02 - 0.04 mm (0.0008"- 0.0019")

de anillo 0.008” -0.018”

Comp. Inferior




NISSAN (Datsun)

5| Fraco HG-5840170-SB/SM” €| Modelo SENTRA B11, B12/ SUNNY / PULSAR @ cilindro 76 mm (2.993") Carrera 88 mm (3465
o i i 2| TSURU I y i Motor E 16 S/1/SOHC (8 valv.) Afio 87-97 1597 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3| 119.8mm (4.719")
£ |Minima 8 4 1 S 9
<| 119,62mm (4.709") o @ @ @ .
Def.Max. @}
0,10 mm (0.004")
Mag.Max. B
TORQUES Frente
1 apriete .
. 33 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,4:1

2 apriete ]

51-54 Ib-pie ., | Ciguenial del. 40 x 55 x 8 mm S-040011-P

- (9]
3 apriete + Reapriete % Cigliefial tras. 80 x 100 x 10 mm S-080071-S
=
4 apriete . 3 5 6 10 § Arbol de levas 35x49 x 6 mm S-035071-P
Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SSJ-5201-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM Empaque en sobremedida (+0.5mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

RETENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840170-SB/SM™

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

5@» Hacer coincidir marcas
de sincronizacién

.,
S,
|
L
Cubierta inf. . - . Hacer coincidir marcas
Cubierta superior [ S K e dneronivacis
de correa asera I.-’I.il' l?\“f:: L/ be i de sincronizacign
L g N
WL A s
WL T
o Tensor |2 # - e
} @ 12 - 15 Ib-pie > -"'““ﬂ—.,\f —
G Lt
L I- e, "LI\‘\___._/}" E"
) o R
Juego Axial 0.40 mm (0.016") N "-*1\ 2
: - f Py,
r_>5 Ad.F  0.25mm Ad.C Encendido electrénico Trans-i Bujias 1 mm (0.039") i | i ~ ‘:‘ff
> |EsF  0.25mm Es.C Avance 5°+1 apms /650 rpm Ralenti 75050 rpm AR e
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES L & _'
Junta R
e 4
15 Ib-pie AT
« EAREA Y
Q st R
25 Ib-pie ; "
i
_ .
Colador de aceite L : Calibrar en la falda
kS 25 |b-pie //f_ _‘x\‘“"'_*-,ﬂl ii i del cilindro
S H
= .
43 Ib-pie Junta (cuello trasero)
Volante |
60 Ib-pie | —=
\\\ﬁ:} e
Carter [
10 Ib-pie I
P Juego Axial Biela 0.50mm (0.020") max Juego lateral anillos Sup. 0.040° - 0.073" _ Inf. 0.030" - 0.063" Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002-0.007")

Holgura aceite Biela 0.01 - 0.043 mm (0.0004-0.0017")

Puntas

Comp. Superior  0.008 - 0.014"

Holgura pistén - Cilindro 0.023 - 0.043 mm (0.0009-0.0017")

Holgura aceite cigtiefial 0.03 - 0.056 mm (0.0012-0.0022")

de anillo

119

Comp. Inferior 0.006 - 0.012"




NISSAN (Datsun)

o §=3 @ cilindro 76 mm (2.993") Carrera 88 mm (3.465")
| Eraco HG-5840172-SB 5 Modelo  AD WAGON / SENTRA F1, B13/TSURU Il /
@ & TSUBOME Motor GA 16D E / DOHC Afio 90-95 1.597 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
] 117,8 mm (4.637") —
§ Minima I::/,I-
2| 117,6 mm (4.629")
Def.Max. @-
0,10 mm (0.004") b @
Mag.Max. Frente del @
carro
TORQUES S
1 apriete .
P 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
apriete
45 Ib-pie , | Cigtiefial del. 40 x 52 X 7. mm S$-040071-P
g (9]
3 apriete + Reapriete S | Ciguefial tras. 84 x 104 x 11 mm S-084011-S
Q
pp— &| Arbol de levas 28 x 49 x 10 mm S-028021-P
T i © Otros
apa valvulas
’ **Tornillos Ay B 15 Ib-pie Sellos de vlvula SSJ-5220-P (16)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840172-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Eje de levas admision Eje de levas escape ?oicee;gﬂgﬁfgdrgaégasr ESI?Itg)neS

f— Pin de reglaje -l Ty [ 'ﬁ'}:' ¥

L i ’ L . 10 :BTE)\G 20° 8TDC @
| -~ H P
ch g
te- 2

Aplicar sellante

N 110 Ib-pie
Juego Axial 0.20 mm (0.008")

% Ad.F 0.21 mm Ad.C 0.49mm Map-i / ECCs Bujias  0.85mm
> |Es.F  0.30mm Es.C 0.58 mm Avance 5°apms/ 625 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
NUmero de grado
TORQUES ’ﬂ del piston
wede . o cion Lo LS,
-\dent\hca | I\.ﬂ'\.}\_‘)

. 15 Ib-pie Orden Inverso ,r/_"jl ,.;:;} ] b r..r@?
3 . : R Ny W s
@ el 2 a = iy X°a

30 |b'p|e l ) ey _.'-"".-:i -‘Jo

-z N°3 haci
. e, s e
. L e/ N°2

-t-t: 20 lb-ple Frente del Lll. T:lol - Agujero de |
e motor Frente lubricacion |
& . del motor

40 lb'ple Nimero de

cilindro
Volante
60-65 |b-pie
Frente del
Carter 10 Ib-ie motor p Hacer coincidir marcas
P Juego Axial Biela 0.20 - 0.48 mm (0.008 - 0.019") con eslabones de color 132-152 Nm Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.036 mm (0.0004-0.0014") puntas | €omp. Superior  0.008 - 0.014" 120
Holgura pistén - Cilindro 0.015 - 0.036 mm (0.0006-0.0014") Holgura aceite cigtiefial 0.018 - 0.043 mm (0.0007-0.0017") de anillo| comp. Inferior 0.015 - 0.020"




NISSAN (Datsun)

% | Eraco HG-5840175-SB % Modelo AD WAGON / SENTRA B14 / TSURU GS1 y GS2 | @cilindro 78 mm (3.070") Carrera 83,5 mm (3.290")
- - [72]
o & Motor GA 16D NE / DOHC Afio 95-05 1.597 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
£ 117,8 mm (4.637")
o SR
£ |Minima I::/,I-
2| 117,6 mm (4.629")
Def.Max. @-
0,10 mm (0.004") O @
Mag.Max. Frente del
carro @
TORQUES E]_
1 apriete .
_ 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp 10:1
2 apriete
45 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete g Ciguefial t
76 |b-ple 8 Iguenal tras.
4 apriete % Arbol de levas
*Reapriete | Swos
Tapa valvulas
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Motor - :
Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840175-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Eje de levas admision Eje de levas escape ?oicee;gﬂgﬁfgdrgaégasr ESI?Itg)neS
f—— ’ Pin de reglaje Rigaad ~) | \ Vry
_ e ~10° BTDC _20° BTDC ()
| Y 1 o
10-11° = I \@

G Eslabones

Aplicar sellante

9 |b-pie
T . K 110 Ib-pie
Multiple de admision 14-19 Ib-pie
% AdF  Buzos Hidraulicos Ad.C Nissan Map-i Bujias 0.8 -0.9mm
> |Es.F  Buzos Hidréulicos Es.C Avance 10° apms / 625 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
NUmero de grado
TORQUES del piston
15 Ib-pie
©
[3}
2
30 Ib-pie
Marca hacia
el frente
_‘-f: 20 Ib-pie Agujero de !
e lubricacion |
]
3 .
40 lb'ple Numero de
cilindro
Volante . -
. Frente del Ajuste de ralenti
69 Ib-pie motor J
Frente del
Carter 15 Ib-pie motor p Hacer coincidir marcas
P Juego Axial Biela 0.20 - 0.35 mm (0.008 - 0.014") con eslabones de color 132-152 Nm Motor
Juego axial cigiiefial 0.051 - 0.18 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.018 - 0.046 mm (0.0007-0.0018") Puntas Comp. Superior  0.009 - 0.014" 12 1
Holgura pistén - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigtiefial 0.02 - 0.048 mm (0.0008-0.0019") de anillo| comp. Inferior 0.008 - 0.019"




NISSAN (Datsun)

@ cilindro 78 mm (3.071") Carrera 77,5 mm (3.055")

E=3
% | Eraco HG-5840213-SB 5 | Modelo BABSTAR / PICK UP 1500
o S Motor  J18 Afio 81-93 1750 c.c. 106 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
S No reporta
§ Minima 7 3 1 ° 9
£ 3 4
Def.Max. ‘\
0,10 mm (0.004") H L4
Mag.Max. N
1 2
TORQUES
1 apriete .
. 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,3:1
2 apriete
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
g (9]
3 apriete 45 Ib-pie % Cigtiefial tras. BS-580805-Y
4 apriete % Arbol de levas
* Reapriete ] P
Tapa valvulas 8 4 2 6 10
Sellos de valvula SS-8129-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Motor - :
Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




NISSAN

HG-5840213-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Comprobar juego axial de arbol de levas
y altura de platina de empuje

Hacer coincidir
las marcas de engrane del
cigliefial con eslabén de color

Hacer coincidir con
eslabén de color

Plato arbol de levas 22-29 Ib-pie 100 Ib pie
30 Ib-pie
Multiple Adm. 12-17 Ib-pie Juego Axial 0.051 - 0.29 mm (0.0020 - 0.0114")
= |AdF Ad.C 0.014 mm Platino 52° Dwell / 0.020" Bujias  0.033 mm
@
> |EsF Es.C  0.014 mm Avance 10 Apms 700 rpm Ralenti 700 rpm 87-116 Ib-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES ® @
15 Ib-pie ¥ :
«© &=
ik
o
. Ji . pmlanigmi .
30 Ib-pie gl i - ool Tih :
' e gy, L.
)
g 40 Ib-pie (g A A S
g P & R ® b e T
e G “ ; s
& . I\ it
72-80 Ib-pie B
s LS L
Volante
36-43 |b-pie
Céarter 15 Ib-pi Ajuste de ralenti
-ple S " Motor
P Juego Axial Biela 0.20 - 0.30mm (0.008 - 0.012") Orificio de lubricacién en la biela hacia el lado derecho del motor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.211 mm (0.002-0.0083") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.041 mm (0.0012-0.0016") Puntas | €omp. Superior  0.0079 - 0.0139" 122
Holgura piston - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.051 mm (0.0008-0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.0055 - 0.0114




NISSAN (Datsun)

£ rraco HG-5840200-SB % Modelo 128 B/ BLUE BIRD / SILVIA / VIOLET @ cilindro 85 mm (3.346") Carrera 78 mm (3.071")
- - [72]
@ & Motor L18/ OHC Afio 70-81 1.770 c.c. 108 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
é 107,9 mm (4.248")
£ |Minima
2 9 4 2 5 7 3 4
Def.Max. "
0,10 mm (0.004") ﬁ L4
Mag.Max. \
1 2
TORQUES
1 apriete )
: 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete
30 Ib-pie ,, | Cigtieial del. 48 x 70 x 9 mm S-048071-S
3 apriete <A -
> 54 Ib-pie § | Ciguenal s 80 x 100 x 13 mm $-080021-S
4 apriete g Arbol de levas
*Retorque “otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-8129-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Motor EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: e —  ASISTENCIA TECNICA
P FRACO 3500015008
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840200-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

e oo

Engrane arbol de Levas 102 Ib-pie

100 Ib-pie
% AdF  0.25mm Platino 52° Dwell / 0.3 mm Bujias 0.8 mm 100 Ib-pie
> |EsF  0.30mm Avance 10° apms /600 rpm Ralenti 600 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES oy ‘ -
- . | ¥ £
; ' =T N T
) - Método para i | l i bt —1{1 [ P
15 Ib-pie e bloguear cadena k!},&r | ol o Interruptor
s e Pyl | L de encendido
3] Eslabon :; At E
i fusible . T
37 Ib-pie usile =y ":
i1 =] i B4 i B
5 15 lb-pie [35) e B R I
2 |'|1[ o Bujia
]
« 37 Ib-pie . 7
Oriceo OE |
Volante Acumulador IEJ EMCERDITG)
. = B
108 Ib-pie = Lo %J T
1 - - l
Carter =;| uzTaR  pesTAImUDon
12 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.47 mm (0.008 - 0.018") Motor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.17 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.056 mm (0.0010-0.0022") Puntas | €omp. Superior  0.010" 123
Holgura piston - Cilindro 0.025 - 0.045 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigtiefial  0.02 - 0.061 mm (0.0008-0.0024") de anillo Comp. Inferior 0.006"




NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

34 Ib pulgada

o 2 Modelo SENTRA @ cilindro 80 mm (3.150") Carrera 88 mm (3.465")
§ raco  HG-5840215-MLO 7 : 3
a Motor QG18DE / DOHC Afio 99-06 1.769 c.c. 108 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
% 117,8 mm (4.637")
& [Minima 74 |b pulgada
E 7 3 1 6 9 3 4
Def.Max. ‘\ \
0,102 mm (0.004") O X=i 0000 L4
Mag.Max. Frente del ) II ‘\
vehiculo
1 2
TORQUES <:|
1 apriete 22 b pie Frente motor
: Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete 431b pie
,, | Cigtiefial del. 40 x 52 x 7 mm
- [
3 a[j&;altgje + 22 1b pie g Cigtiefial tras. 84 x 104 x 8,5 mm
4 apriete o 8 4 2 5 10 g Arbol de levas
+ 55° giro 74 |b pulgada « Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

Alternador

Compresor A-C

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840215-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de levas admision Eje de levas escape

Pin de reglaje

Admisién

(=g —oaloon D

Escape

Trat i allay

Tapas 18; 52 Ib-pulg; 97
Muiltiple admision 15 Ib-pie

L

marca
de tiempo

Alinear marcas de cadena con marcas en engranes

Faziziar
el pirerel
I emge

50 bi-aie

Alinear marzas ds k-}-_.f il Fusdig vl corsn

[ [ IS R T B

Juego Axial 0.11 - 0.18 mm (0.0045 - 0.0074") 100 Ib pie ar al prp e kx?n_ L Thepn
% Ad.F  0.013-0.016" (Motor tibio) MFI/ ECC-S / Map-Dis Bujias 1,1 mm (0.043")
> |EsF  0.013-0.016" (Motor tibio) Avance 9°apms/700 rpm Ralenti 700 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES @ @ @ @ - Marca hacia el frente Nimero de pistén
=) e ) ——— @ Separqdor de anillos Anillo de compresion
. o g— g L") de aceite ' —_ Anillo de aceite superior

e I I\ | e
: 20 .
o PRI A I

*+40° giro i[_/_" [_ jl/ [ @
C_ I | = g |
; lubricacié

.‘.‘5 20 Ib-pie - ul TICaCQ ) ||I \ N'Fmdem de
§ [s] del motor : l\"-‘_ il
m ;

38 Ib-pie ~

|

Volante Frente del \ ¢

70 lb'ple Segundo anillo Anillo de aceite motor p '\\»-E

inferior
Carter
8 Nm Juego Axial Biela 0.20 - 0.47 mm (0.008 - 0.018") Motor
Juego axial cigtiefial 0.06 - 0.22 mm (0.0024-0.0087") Holgura aceite Biela 0.014 - 0.039 mm (0.0006-0.0015") puntas | Comp. Superior  0.008 - 0.015" 124
de anillo 0.013 - 0.022"

Holgura pistén - Cilindro 0.025 - 0.045 mm (0.0010-0.0018")

Holgura aceite cigiefial 0.018 - 0.042 mm (0.0007-0.0017")

Comp. Inferior




NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

w 2 Modelo TIIDA / VERSA @ cilindro 84mm (3.307") Carrera 81mm (3.129")
© | FRACO - - A
o HG-5840210-MLO & Motor MR 18 / DOHC Afio 05..09 | 1.800 cc.| 110 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros

« |Nueva
| 130,9mm (5.150") 4 1 5
£ |Minima
Z 3 4
Def.Max. o \\ l

0.10mm (0.004") 9 0000 L4
Mag.Max. Y lI ‘\

1 2

TORQUES

1 apriete i
30 Ib-pie

. Encendido 1,3,4,2 Rel. Comp.

2 apriete .
+100° giro ,, | Cigtiefial del.
3 apriete 10 | &)~ s
+100° giro § Ciguefal tras.
4 apriete % Arbol de levas
© Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Motor

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RE] TENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840210-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

I y
Fomt -
A1 l
D
i Juego Axial
0.75-0.153 mm
(0.0030 - 0.0060") Definir puntos de avance:

- Volante
- Polea 22 Ib-pie + 60° giro

Tapas de levas 84 Ib/pulg

Comprobar planitud en estos puntos
Pifion de levas

Adm: 26 Ib-pie + 67° giro

% AdF 0.010"-0.013" Ad.C Bujias Esc: 65 Ib-pie
> |EsF 0.011"-0.015" Es.C Avance Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
j— Definir marcas
TORQUES Galga B
Q ol W::\“\ ©
_ - A g—— =

10 Ib-pie &_:-“f s
P =
: LT

20 Ib-pie \l\\\‘w _‘:;:;}ego Lateral =

Fe o
8 25 |b-pie
& :
+ 60° giro

Volante - I P, [ . Tolerancia en las

80 Ib-pie ) puntas de anillos

. Juego Axial Biela = 0.20 - 0.35mm (0.0079 - 0.013") =

Cérter
Juego axial ciguefial 0.10 - 0.26mm (0.0039 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.037 - 0.047mm (0.0015 - 0.0019") Puntas | Comp. Superior  0.008" - 0.012"

Holgura piston - Cilindro 0,20 - 0.04mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial 0.012 - 0.034mm (0.0005 - 0.0013") de anillo| comp. Inferior 0.020" - 0.026"




NISSAN (Datsun)

o §=3 @ cilindro 85 mm (3.346") Carrera 86 mm (3.386")
= | ERACO HG-5840200-SB 5 | Modelo BLUE BIRD / SILVIA/ VIOLET / 200SX / PICK UP
o & Motor 20 B Afio 75-80 1.952 cc.| 119 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 108 mm (4.260")
£ |Minima
= 107,8 mm (4.245") 3 4
Def.Max. ‘\
0,2 mm (0.015") X:i L4
Mag.Max. \
0,10 mm (0.004") 1 2
TORQUES
1 apriete )
> anriet 20 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp.
apriete
30 Ib-pie | Cigtiefial del. 48 x 70 x 9 mm 5-048071-S
g (9]
3 apriete 4 lbpie S | Ciguefial tras. 80 x 100 x 13 mm S-080021-S
- Q
4 apriete g Arbol de levas
*Retorque « Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-8129-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




NISSAN

HG-5840200-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

10 Ib-pie

Engrane arbol de Levas 102 Ib-pie

Mdiltiple admision 10 Ib-pie 100 Ib-pie .
B 100 Ib-pie

C_>U Ad.F Ad.C 0.25 mm (0.009") Bujfas Levas 102 Ib-pie

> |EsF Es.C 0.30 mm (0.011") Avance Ralenti

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

Marca hacia el frente Namero de piston
TORQUES _
i
Método para B3
15 Ib-pie ¥, bloguear cadena w
< Ly %
2 g \\_______'-’4
B - L - Naee—|
37 Ib-pie ¥ ; L ) .'
o 15 Ib-pie i Agujerode || ||
g lubricacién | | ]
g | 1|1 Namero de
@ 31 Ib-pie "/ \\ '\ cilindro
Volante |\ r'\ /
108 Ib-pie \ S\S
" Frente del
Céarter e
. motor |
12 Ib-pie e Motor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178mm (0.002 - 0.0007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.066 mm (0.0006-0.0026") Puntas | COmp. Superior  0.010" 126
Holgura pistén - Cilindro 0.0010 - 0.0018" Holgura aceite cigtiefial  0.018 - 0.061 mm (0.0007-0.0024") de anillo Comp. Inferior 0.006"




NISSAN (Datsun)

o 2| Modelo PICK UP / URVAN /VANETTE @ cilindro 85 mm (3.346") Carrera 86 mm (3.386")
2| FRaco  HG-5840236-SB 2 - ;
a Motor Z20S/OHC Afio 84-86 1.952 c.c. 119 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 98,8 mm (3.889")
£ |Minima
= 98,5 mm (3.877") 3
Def.Max. ‘\
0,10 mm (0.003") Fﬂ L4
Mag.Max. \
0.03 mm
1 2

TORQUES
1 apriete .

. 25 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,4:1
2 apriete ]

35 Ib-pie ., | Ciguenial del. 48 x 70 x 9 mm S-048071-S

g (9]

3 apriete . . S | Ciguefial tras. 80 x 100 x 13 mm S-080021-S
Reapriete 5
4 apriete g Arbol de levas
« Otros
Tapa valvulas
10 Ib-pie *Tornillos Ay B apretar solamente a 15 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

Motor

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840236-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

115 Ib-pie

Multiple Adm. 15 Ib-pie

Hacer coincidir eslabones
de color con marcas

= |AdF Ad.C  0.30 mm (0.011") Platino 52° Dwell / 0.50 mm Bujias  0.8-0.9 mm (0.03-0.035") | = e

Q)

> |EsF Es.C  0.30 mm (0.011") Avance 6° Apms /700 rpm Ralenti 750 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Marca hacia el frente Ndmero de pistén
. 15 |b_p|e Calibrador de hojas \X 1_74
o |
. | "—\-_\_-__.__-"/
38 Ib-pie LY |
)
R [ -

o 15 Ib-pie Agujerode || /| . ]

2 lubricacion || |/ i j R SRS

S /) ||l Namero de I o &

g 38 |b-p|e ) cilindro ‘,l'l i :‘"_{'-‘.y "I

5 .'J S L
Volante ) e % j‘—/’\ / | LT \ Hacer coincidir eslabones
100 Ib-pie Juego Axial Cigiiefial . . WA S \ il . de color con marcas
(medir en el cojinete de empuije) Juego Axial (en cada biela) Frente del Uy, o %
Cérter 12 Ib-pi motor p gl
“pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.30mm (0.008 - 0.012") - Motor

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.175 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.066 mm (0.0006-0.0026") puntas | €omp. Superior  0.010 - 0.016" 127
Holgura pist6n - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigliefial  0.018 - 0.061 mm (0.0007-0.0024") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.012"




NISSAN (Datsun)

o §=3 @ cilindro 84,5mm (3.328") Carrera 88 mm (3.465")
| Eraco HG-5840243-SB 5 | Modelo VIOLET / STANZA /200 SX / SILVIA / WAGON
x & | PRAIRIE Motor CA 20 E/S Vin H Afio 86-91 1974 cc. | 120 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 116,8 mm (4.600") 10 5 2 3 7
£ |Minima
2| 116,5mm (4.587") 3 4
Def.Max. ‘\
0,3 mm (0.013") H L4
Mag.Max. N
0.10 mm (0.004") L o
TORQUES
1 apriete .
- 20 lb-pie Encendido 1- 3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1
2 apriete ]
40 lb-pie , | Cigueftal del. 33x 47 x8mm S-033011-S
3 apriete <A -
60 lb-pie % Cigtefial tras. 84 x 104 x 11 mm S-084011-S
4 apriete _ 2 Arbol de levas 34 x48 X 7 mm S-034021-S
* Reapriete 9 5 1 4 8 « Otros
Tapa valvulas
15 Ib-pie Sellos de vélvula $S-5214-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840243-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Multiple Adm. 17 Ib-pie

.. Cubierta sup. de correa

de correa

Cufiero de
ciguefial
arriba

/ Alinear marcas en correa y engrane

= |AdF 0.30mm (0.011") Ad.C  0.30 mm (0.011") EFI/ Encendido electrénico Bujias  0.8mm (0.031") Alinear marcas en correa y engrane
]
> |Es.F 0.21 mm (0.008") Es.C  0.23 mm (0.009") Avance 3°2 Apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas
Calibrador de hojas
15 Ib-pie | I I' |
«© L
o) I
o 13-
25 Ib-pie ST =
8 20 Ib-pie o ; o
I . L] - i " &
2 e S T R
3 , A R
40 Ib-pie / /
£ ¢ [
1 . |
Volante o foa
80 Ib-pie e | ‘p
Juego Axial Ciglefial I
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) —=f @ = \“--h "/f‘r’
Carter ) ,r';h."' e i e
10 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.30mm (0.008 - 0.012") Motor
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.061 mm (0.0008-0.0024") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.014" 128
Holgura pist6n - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigiiefial  0.041 - 0.061 mm (0.0016-0.0024") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.010"




NISSAN (Datsun)

£ eraco HG-5840250-SB g— Modelo CABSTAR / FARKLIFT (montacarga) @ cilindro 87,2 mm (3433") Carrera 83 mm (3269")
@ B B 2 | INDUSTRIAL / JUNIOR | Motor H20/ OHV Afio 69-92 1982 cc.| 121 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
OIOIOIOL 2
Def.Max
Mag.Max
TORQUES
1 apriete )
i 15 Ib pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,2:1
2 apriete .
50 Ib pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete Sl aiian
70 b pie 3 Ciguefal tras.
=
: 9 | Arbol de levas
4 apriete *Reapriete 9 6 2 4 8 &
Otros
Tapa valvulas
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840250-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Altura de

o LA
H‘ni [ | B - Culata =
4

P

| B

Q N\
Y

el r__,-r.':
b’

29 Ib pie

Altura de Leva =
Juego Axial =

Hacer coincidir
marcas marcas
con eslabon de
color

Comprobar planitud en estos puntos
Juego axial levas 0.05-0.27 mm (0.0020"-0.011")

Marca de puesta a punto

: - . 130 Ib pie
c_>u Ad.F Ad.C 0.25 mm (0.009") Encendido electronico  SZ Bujias 1 mm (0.039")
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.011") Avance 12° apms /650 rpm Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Calibrador de hojas Marca “F” hacia el frente del motor
s 20 Ib pie
2
45 |b pie
. 35 Ib pie
kel
@
2
= 72 |b pie Orificio para
lubricacion
Volante .
55 Ib pie e
Juego Axial Cigliefial
(medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) . .
Carter . Ajuste de ralenti
10 Ib pie o Motor
Juego axial biela 0.5 -0.17 mm (0.002"- 0.007")
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.18 mm (0.0020"- 0.0071") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.06 mm (0.0004 - 0.0026") Puntas | €omp. Superior 0.010"- 0.016” 129
Holgura pistén - Cilindro  0.03 - 0.07 mm (0.0015"- 0.0030") Holgura aceite cigliefial 0.02 - 0.06 mm (0.0006"- 0.0024") de anillo Comp. Inferior  0.006”- 0.012”




NISSAN (Datsun)

.. =3 @ cilindro Carrera
FE (b) 5 | Modelo CABSTAR
& | Fraco HG-5840265-NR/SM 2 ~ :
a Motor NA-20/S/OHC Afo 92-94 1998 c.c. 122 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
<
3
£ |Minima
=
Def.Max
TORQUES
1 apriete
29 Nm
i Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 8,7:1
2 apriete
78 Nm ,» | Cigtiefial del.
; (9]
3 apriete Aflojar % Cigtiefial tras.
c| .
4 apriete 80 Nm é Arbol de levas
Otros
Tapa valvulas
10 Nm Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) SM = Empaque en sobremedida (+0.5mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840265-NR/SM" Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
2 i
‘; Altura de
=/ Culata =
RO=4 "
s AW
= \

Altura de Leva =

Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos Polea 160 Nm
Tapa soporte de levas 40 Nm
% Ad.F Impulsadores Hidraulicos Ad.C Trans-i Bujias 0.9 mm (0.035") Engranaje de levas 150 Nm
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 5°apms /750 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
j— Definir marcas
TORQUES Biela Galga e
Rt = Boc™ B
gy W -
15 Nm L
s
o *+65°giro I._l\\ "\__j Iego Lateral =
\}Q .-_-.__——;s-'")
© 25 Nm
kel
]
2
&
50 Nm
Volante Tolerancia en las
150 Nm puntas de anillos
Axial Biela = PR =
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
8 Nm
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior

Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial de anillo| comp. Inferior




NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

Volumen camara 45,5 cc

o §=3 @ cilindro 86 mm (3.387") Carrera 86,1 mm (3.390")
5| fraco HG-5840255-SB = | Modeo LUCINO / STANZA /200 SX / SENTRA/ SILVIA
@ A VIOLET / WAGON / SERENA | Motor SR 20 DE Vin G / DOHC Afio 96-01 1.998 c.c. 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 137 mm (5.398") 7 5 1 4 9
£ |Minima
Z| 136,6 mm (5.380") 3 4
Def.Max. ‘\
0,10 mm (0.004") < X:i L4
Mag.Max. Frente del \
0.4 mm (0.018") vehiculo L s
TORQUES |F::t>
1 apriete _ rente
: 729 lo-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.comp. 951
2 apriete
58 Ib-pie , | Cigtiefial del. 46 X 58 x 7 mm
3 apriete <A -
*+90° giro 10 3 2 5 8 % (?'gue"a' tras. 84 x 104 x 11 mm
4 apriete " % Arbol de levas
+90° giro 2 -

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Aflojar tornillos y ajustar a 33 Ib-pie y luego aplicar pasos 3y 4

** Medir los tornillos y usarlos si no exceden los 158,2 mm.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor

Otras aplicaciones:

A FrRACO

®
RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5840255-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de levas admision Eje de levas escape

in de reglaje

105 Ib-pulg ~

Pin de reglaje

Escape
TE—oomyn—idm

Tapas 105 Ib-pulg

Cubierta frontal

Hacer coincidir marcas de sincronizacion con eslabones de color

20 eslabones
‘!\_.

Multiple admisién 15 Ib-pie
110 Ib-pie 2
10 Ib-pie Alinear marcas de sincro.
Juego Axial 0.051 - 0.15 mm ( 0.002 - 0.006") EI T
% Ad.F Impulsadores Hidraulicos  Ad.C ECC-S / Map-i Bujias  0.8-0.9 mm (0.031 - 0.035") Damper 110 lb-pie
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos Es.C Avance 15°apms/ 750 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES 5 Marca hacia el frente Nuamero de piston
7 3 1 -
12 Ib-pie e i T l A .
© o @ o e ke o R '"—ﬂ‘f'ﬁ
% _—_.:J_h- p— “‘: i3 0 "-:. — - o
35 Ib-pie - | @
9 i .
. a Agujero_ge
_‘-:: 28 Ib-pie ( 4 & lubricacion | | I Nimero de
Q £ il cilindro
8 - — 10 ‘{d A
60 Ib-pie fy 1 - 'é.f_ . 3;_}
= =L — et % | l"|||
Volante _ —_— ] e 2 d 0 | Frente del ‘E’Q\ "55
70 Ib-pie motor e
- 8 2 6 Sup. 0.045 - 0.080 mm (0.0018" - 0.0031")
Carter ) 4 Juego lateral Inf. 0.030 - 0.065 mm (0.0012" - 0.0026")
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.35mm (0.008 - 0.014") Motor
Juego axial cigiefial 0.099 - 0.159 mm (0.0039 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.046 mm (0.0008-0.0018") Puntas | Comp. Superior  0.008 - 0.012" 13 1
Holgura aceite cigiiefial  0.005 - 0.023 mm (0.0002-0.0009") de anillo| comp. Inferior 0.014 - 0.020"

0.010 - 0.03 mm (0.0004-0.0012")

Holgura pist6n - Cilindro



NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

% Eraco HG-5840210-MLO 2| Modelo  TIIDA / SENTRA (Mexico) / QASHQAI @ cilindro 84mm(3.075) Carrera 90,1mm(3.547)
- - [72]
o & Motor MR 20/ DE / DOHC Afio 07 - 09 1.997 cc. | 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 1309 mm (5.515") 4 1 5
£ |Minima 9
= No reporta 3 4
Def.Max o -
" 0.10 mm (0.004") X:iq)oq\)d) L4
Mag.Max. Y lI ‘\
1 2
TORQUES
1 apriete )
_ 30 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10,2:1 /165 Psi

2 apriete

+100° giro ,, | Cigtiefial del.
3 apriete ) g Cigliefial tras

+100° giro 10 ? i
4 apriete % Arbol de levas

3 2 6 © Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Motor

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RE] TENEDORES

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

01 8000919 965




NISSAN

HG-5840210-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
) ; & Hacer coincidir marcas
i con eslabones de color
AT Altura de
Ii-;ﬁi—':"?” EEEEE I Culata =
I P L U
i = L\
.l":':\;- '.hl'u
L~
Tt -
IR
Y e
&F—-:_Hlﬁ..-
Altura de Leva =
Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos Tapas M6 17 Ib-pie 22 lb-pie +60° giro
Mdltiple de admisién 20 Ib-pie
% Ad.F 0.26 - 0.34 mm Ad.C 0.30-0.41mm ECC-S / Map- DI Bujias 1,1 mm (0.043")
> |EsF 0.29-0.37 mm Es.C 0.31-0.41mm Avance 15°apms/ 700 rpm Ralenti 700 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
P 10 Ib-pie
@
o
20 Ib-pie
g 25 Ib-pie
8
3
@ + 60° giro
Volante
80 Ib-pie
— Tensor 10 Nm
Carter  Sup. 25 Nm Bomba de aceite 55 Nm
10 Nm | Juego Axial Biela = 0.20 - 0.35mm (0.0079 - 0.013") Motor
Juego axial ciguefial 0.10 - 0.26 mm (0.0039 - 0.010") Holgura aceite Biela 0.037 - 0.047 (0.0015 - 0.0018") Puntas | Comp. Superior 0.008 - 0.012" 132
Holgura pistén - Cilindro 0.2 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial ~ # 1,4,5= 0.0009 - 0.0013" deanillo| comp. Inferior  0.020 - 0.028"

# 2,3=0.0005 - 0.0009"



NISSAN (Datsun)

Tapa valvulas

10 Ib-pie

*Tornillos Ay B apretar solamente a 15 |b-pie

£ raaco HG-5840281-SB % Modelo  URVAN / PICK-UP 720 @ cilindro 87 mm (3.425") Carrera 92 mm (3.622")
b
@ HG-5840282-SM® 2 Motor 722S Ao 83-87 | 2187 cc.| 133 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 98,9 mm (3.893")
£ |Minima
E 98,7 mm (3.888") 3 4
Def.Max ‘\
0,1 mm (0.003") X:i L4
Mag.Max. \
0.2 mm (0.005")
1 2
TORQUES
1 apriete )
_ 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 | Rel Comp. 851

2 apriete )

30 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 48 x 70 X 9 mm S-048071-S

g (9]
3 apriete 50 b-pic S | Ciguefial tras. 80 x 100 x 10 mm S-080071-S
- Q
4 apriete g Arbol de levas
* Reapriete « Otros

Sellos de valvula

SS-8129-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empague en sobremedida (+0.5mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




NISSAN

HG-5840281-SB
HG-5840282-SM®

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

— L

con eslabones de color

—

T 115 Ib-pie

—— —
—e
]
-— |!I[' “ 110 Ib-pie
'-:;,FNJ

Alinear marcas
de sincronizacién

Alinear marcas

% Ad.F 0.18 mm (0.007") Ad.C Platino Dwell 45° 0.40 mm Bujias  0.70 mm (0.027") de sincronizacion
> |Es.F 0.20 mm (0.008") Es.C Avance 12° Apms Ralenti 850 + 100 rpm con eslabones de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Calibrador de hojas Extraccion de reten viejo =
TORQUES
15 Ib-pie
k]
[3}
2
30 Ib-pie Lado interno Lado externo
del motor del motor
8 30 Ib-pie :] E>
@
2
& Ib-pi
60 -pie Labio sellante Protector contra
el polvo
Volante f
80 Ib-pie -
Carter _ Juego Axial Ciguiefial Motor
15 lb'ple (medlr enel COjlnete de empUJe) Compruebe la correcta colocacion del reten
Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002-0.007") Holgura aceite Biela 0.066 - 0.15 mm (0.0026-0.006") puntas | €omp. Superior  0.010 - 0.016" 133
Holgura pist6n - Cilindro 0.025 - 0.046 mm (0.0010-0.0018") Holgura aceite cigliefial  0.018 - 0.061 mm (0.0007-0.0024") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.012"




NISSAN (Datsun)

2| ERACO HG-5840301 SB/SM(D) % Modelo  ICHIVAN ESTAQUITAS / SILVIA / PICK-UP / @ cilindro 89 mm (3.504") Carrera 96 mm (3.780")
- - [72]
x 8 | TERRANO /VANETTE Motor KA24E / SOHC Afio  89-99 2.389 cc.| 146 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3 99 mm (3.897")
£ |Minima
Z| 98,6 mm(3.881") 3 4
Def.Max. ‘\
0,1 mm (0.003") X:i L4
Mag.Max. \
0.4 mm (0.015")
1 2
TORQUES
1 apriete
- 29 Nm Encendido 1- 3-4-2 Rel. Comp. 8,6:1
2 apriete
78 Nm , | Cigueftal del. 46 X 58 X 7 mm S-046011-P
3 apriete <A -
*aflojar 90° giro 8 3 1 6 10 % Ciguenal tras. 80 x 100 X 13 mm S-080021-S
4 apriete g Arbol de levas
*+ 85° giro x Otros
Tapa valvulas
10 Ib-pie *Tornillos Ay B apretar solamente a 15 Ib-pie Sellos de vélvula SSJ-8129-P (4) / SSJ-5228-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




NISSAN

() . .
HG-5840301-SB/SM Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Admisién Alinear marcas
m de sincronizacion
Il H [ con eslabones de color
o |G ou
ligmt/ i
Fi 1 1
/2 e S M o R
t { Escape r 115 Ib-pie
Admision
/C""e Admisi6n
Escape M _F
% b CF
T==ET 7= note
Escape ™~ core
Juego Axial 0.071 - 0.15 (0.0028 - 0.0059") 110 Ib-pie '
g - Alinear marcas
% Ad.F Ad.C 0.30 mm (0.011") Platino 52° Dwell 0.5 mm/ECC-S Bujias 0.8 mm (0.031") de sincronizacion
> |EsF Es.C 0.30 mm (0.011") Avance 10° Apms /800 rpm Ralenti 800 rpm con eslabones de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Del engrane externo
al separador
Entre el cuerpo y el
H Del engrane interno ] engrane externo
o 12 |b-pie al separador
o
o
33 Ib-pie
o 15 Ib-pie
]
2
8 .
38 Ib-pie
Volante
110 Ib-pie
Carter Comprobar las tolerancias de la bomba de aceite
15 Ib-pie Juego Axial de biela 0.15 - 0.40 mm ( 0.006 - 0.016") Motor
Juego axial cigtefial Holgura aceite Biela 0.010 - 0.036 mm (0.0004-0.0014") Puntas | Comp. Superior 134
Holgura piston - Cilindro  0.020 - 0.041 mm (0.0008-0.0016") Holgura aceite cigliefial 0.020 - 0.048 mm (0.0008-0.0019") de anillo| comp. Inferior




NISSAN (Datsun)

o §=3 - @ cilindro 89 mm (3.504") Carrera 96 mm (3.780")
= | ERACO HG-5840307-GE 5 | Modelo ALTIMA / VIVAN / TERRANO / PICK-UP
o & Motor KA24DE / SOHC (12 valv) Afio 96-99 2.389 c.c. 146 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 126,5mm (4.980")
£ |Minima ( j -
Z 126 mm (4.964")
Def.Max. @ @
0.10 mm (0.004") 2 —
Vg it b X
0.5 mm (0.016")
—
TORQUES
1 apriete )
_ 22 lb-pie Encendido 1-3-4-2 |RelComp. 831
2 apriete
58 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 46 X 58 x 7 mm
3 apriete <A -
saflojar -90° giro §| Ciguefial tras. 80 x 100 x 10 mm
4 apriete % Arbol de levas
Repetir 1y 2 “otros
Tapa valvulas Frente del motor
85 Ib-pulg. Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

Bomba de direccion

Generador

Polea del
ciguefial

EMPAQUETADURAS

Motor - :
Otras aplicaciones:

hidréaulica
Polea tensora
| \" Bomba de agua

A FrRACO

Compresor aire
acondicionado

i

Polea tensora

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840307-GF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Admisiéon

H l #E‘ﬂ

Corte

Escape M
-h- E"#.

Escape ~ Corte

Admision

Marcas de puesta a punto
\_;%

Juego Axial 0.071 - 0.15 mm (0.0028 - 0.0059")

Alinear marcas
de sincronizacién
con eslabones de color

115 Ib-pie

110 Ib-pie

Alinear marcas

% Ad.F  Ajustable con shims Ad.C 0.012-0.015" EFI/SFI / ECC-S Bujias 1-1,1 mm (0.041” - 0.045") de sincronizacion
> |EsF Ajustable con shims Es.C 0.33-0.40mm (0.013-0.016") | Avance 8Apms /700 rpm Ralenti 750 con eslabones de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
8 4
TORQUES 2 6
Q
12 Ib-pie
©
[)
2 12 1
35 Ib-pie ]
K 20 Ib-pie Frente
@ 40 Ib-pie n
Volante
110 Ib-pie o
Carter 8 4 2 6 7
12 |b-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.61 mm (0.002 - 0.024") Motor
Juego axial ciguefial 0.051 - 0.178 mm (0.0020 - 0.0071") Holgura aceite Biela 0.010 - 0.036 mm (0.0004-0.0014") Puntas | C€omp. Superior 0.011 - 0.021" 135
deanillo| comp. Inferior ~ 0.018 - 0.027"

Holgura pist6n - Cilindro

0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016")

Holgura aceite cigefial 0.020 - 0.048 mm (0.0008-0.0019")




NISSAN

o g @ cilindro 89 mm (3.500") Carrera 96 mm (3.780")
= | ERACO HG-5840271-SB 5 | Modelo D22 /| NAVARRA / FRONTIER / PICK UP
o S Motor KA24DE / DOHC Afio  02-09 2.389 c.c. 146 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3| 126,3 mm (4.975") 1 6 8
£ |Minima 3
= 126 mm (4.964") ™
Def.Max. )
0.10 mm (0.004") X:i L4
Mag.Max. Y
0.20 mm (0.008") 1 2
TORQUES
1 apriete
i 29 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,6:1
2 apriete .
78 Nm ... Aflojar ,, | Ciguerial del.

3 apriete g Ciguefial t

34 Nm 3 igliefial tras.
4 apriete % Arbol de levas

+80° giro o
O

Tapa valvulas 2 4 10 ros

9,6 Nm Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Admision
Hacer coincidir marcas con eslabones de color
118 - 157 Nm
Escape
Hacer coincidir
Mdltiple de admisién = 15 Ib-pie 10-12Nm marcas con
Tapas de levas = 11 Nm Szlig(l)or:'es
Juego axial de levas 0.071 - 0.15 mm (0.0028 - 0.0059")
% Ad.F Ad.C 0.30-0.38mm (0.012 - 0.015") | MFI/ EFI / ECCS Bujlas 1.0 - 1.1 mm (0.039 - 0.046") i’isfgélf;) ’ »
-ple
> |Es.F Es.C 0.33-0.40mm (0.013 - 0.016") | Avance 15° apms /700 rpm Ralenti 700 rpm P H- l 4
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales &
- g |
TORQUES D R - "
15 Ib-pie 3
«©
2 _ \
33 Ib-pie '\
. illo aceite
© 15 Ib-pie Separador de aniflo cufiero del W.
2 P anillos de aceite ﬁ & superior ciguefial
§ T
@ 38 Ib-pie
Volante Frente del 4
. Guia de la
motor
110 Ib-pie bomba de agua
Carter Anillode & v . anillo aceite
8 Nm Juego axial biela 0.20 - 0.61 mm (0.008 - 0.024") compresion inferior Pifion arbol de levas 130 Ib-pie Motor
Juego axial cigiiefial 0.051 - 0.17 mm (0.002 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.03 mm (0.0004 - 0.0014") Puntas | Comp. Superior 0.011 - 0.021") 136
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial ~ 0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0019") deanillo| comp. Inferior  0.018 - 0.027")




NISSAN (Datsun)

w g - @ cilindro 89 mm (3.504") Carrera 96 mm (3.780")
= | craco HG-5840305-SB 5 | Modelo ALTIMA / FRONTIER / PICK-UP / URVAN 140 CP/
x 8| TERRANO/ X TERRA Motor KA24DE / DOHC Afio  00-09 2.389 c.c. 146 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 126,5 mm (4980”)
g Minima @'_
Z| 126,08 mm (4964")
Def.Max. @ @
0.1 mm (0.004") > -
Mag Max e | 2 i
—
TORQUES
1 apriete )
_ 22 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.Comp. 9,2:1 /179 Psi
2 apriete
59 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apfiete ) g Cigliefial tras.
*aflojar y apretar a 22 lb-pie k5
4 apriete % Arbol de levas
*+ 90° giro = otros
Tapa valvulas Frente del motor
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Motor - :
Otras aplicaciones:

Diagramas

Bomba de direccion

hidréaulica
Polea tensora
Bomba de agua
1
Compresor aire
Generador acondicionado

A FrRACO

Polea del Polea tensora

ciguefial

EMPAQUETADURAS
ASISTENCIA TECNICA

01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840305-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Alinear marcas de sincronizacion
e con eslabon de color

T gy IR G P
é’j 10°APMS ZO}APMS : (@

R 9
A r\LPMS.\@ -
1 -~
Si’DPMS h‘—>‘f;
_",-f

Frente del
motor

I Eje levas de escape

Juego Axial 0.0028 - 0.0058"  Multiple adm. 14 Ib-pie 110 lb-pie
% Ad.F Ad.C 0.012-0.015" MFI / ECC-S / Map-i Bujlas  0.39-0.43"
> |Es.F Es.C 0.013-0.016" Avance 18-22° Apms/ 700 rpm Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
12 Ib-pie
<
[
K
*+60° giro
k: 20 Ib-pie
]
2
< .
@ 40 Ib-pie
Volante
110 Ib-pie
Carter Juego Lateral de anillos 0.0016 - 0.0031"
25 Ib-pie Motor
Juego axial cigiiefial 0.0020 - 0.0071" Holgura aceite Biela 0.010 - 0.036 mm (0.0004-0.0014") puntas | Comp. Superior 0.011 - 0.021"
Holgura pist6n - Cilindro  0.0008 - 0.0016" Holgura aceite cigiiefial  0.020 - 0.048 mm (0.0008-0.0019") de anillo| comp. Inferior ~ 0.018 - 0.027"




NISSAN (Datsun)

@ ® | €| Modelo ALTIMA/FRONTIER / ROUGE / X-TRAIL @ciindro 89 mm (3.504') Carrera 100 mm (3.937")
& | Fraco HG-5840292-MLO/SB/SM 2 - X
a Motor QR25DE / DOHC Afio  02-08 2.488 c.c. 153 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3| 129,5mm (5.100") 3 4 1 5 9
g Minima ®-_
B No reporta
Def.Max. @ @
0.10 mm (0.004") 2 —
e gl e X
—
TORQUES
1 apriete )
_ 32 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 |Rel.Comp. 9,5:1/181 Psi
2 apriete
Aflojar y aplicar 32 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete . ) g Cigliefial tras.
+80° giro 5
4 apriete % Arbol de levas
*+80° giro @ Otros
Tapa valvulas 7 3 2 6 10
73 Ib-pulg. Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)

Otras aplicaciones:

Diagramas

A FrRACO

Alternador

Bomba de direccion
Hidraulica

Bomba de

Ciguefial

Compresor A/C

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5840292-MLO/SB/SM "

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Frente del
motor

Multi

Jg

10°APMS
TR

__ Lado Admision _ o
T Torques
= = 1. 17 lo-pie
[E,- - 2. 52 Ib-pulg
3. 104 Ib-pulg
@ E Al
T i =
i 2

Lado Escapeq

iple de admisién 15 Ib-pie

m (0.0045 - 0.0074")

)

G D
. £
20°APMS kf__n)

35 Ib-pie
*+60° giro

Juego Axial 0.115 - 0.188 m

MFI ECC-S / Map-i

Bujias 1,1mm (0.043")

Hacer coincidir marcas de sincronizacion con eslabones de color

() —

Arbol de levas Arbol de levas

Engrane de — 4 LN Engrane de
admision o - escape

& 100 Ib-pie

9

Cadena superior

Hacer coincidir marcas de
sincronizacién con

35 |b-pie *+60° girt
eslabones de color

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

0.010 - 0.030 mm (0.0004 - 0.0012")

% Ad.F  0.009 - 0.013" Ad.C 0.012-0.016"
> |Es.F  0.010-0.014" Es.C 0.012-0.017" Avance 15° Apms / 700 rpm Ralenti 675 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES _
-
. S LRI,
15 Ib-pie B i =
«©
@
o
*+90° giro
T.1-10 30 Ib-pie
] o A
8 +65° giro
3
@ T.11-12 18 Ib-pie
Volante
80 Ib-pie
Frente del
motor
Carter
25 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.355 mm (0.0080 - 0.014") Motor
Juego axial ciguefial 0.099 - 0.279 mm (0.0039 - 0.011") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.045 mm (0.0011-0.0018") Puntas Comp. Superior 0.008 - 0.012" 138
deanillo| comp. Inferior ~ 0.013 - 0.019"

0.0007 - 0.0011" tapas 2y 4 / 0.0005 - 0.0009" tapas 1,3y 5




NISSAN (Datsun)

o §=3 @ cilindro 87 mm (3.425") Carrera 83 mm (3.268")
| Eraco HG-5862003-SB 5 | Modelo MAXIMA / PATHFINDER / QUEST / TERRANO
x a Motor VG30E/ SOHC Afio 84-97 2.960 c.c. 181 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3 107 mm (4.212")
£ |Minima o .f3' Teh
2| 106,6 mm (4.196") o N
Def.Max.
0.10 mm (0.004")
Mag.Max.
0.4 mm (0.015")
TORQUES
1 apriete .
- 22 lb-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘ Rel. Comp. 9:1
2 apriete ]
43 lo-pie | Ciguenal del 33 x 47 x 8 mm S-033011-P
3 apriete <A -
65 Ib-pie % Cigtiefial tras. 84 x 104 x 11 mm S-084011-S
4 apriete £ | Arbol de levas 34 x 48 x 7 mm S-034021-P (2)
* Reapriete Cl o
Tapa valvulas
16 Ib-pie Sellos de vélvula SS-8129-P (6) / SS-4701-P (6)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y

Tension correa 56N
(13-15 mm de flexién)
v

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Eje de levas!

Eje de levas

Tensor

Ciguefial

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5862003-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

arbol de levas
izquierdo \

65 Ib-pie
Arandela limitadora

1 0
20°APMS

Juego Axial 0.03 - 0.061 mm (0.0012 - 0.0024")

v

o -

90 Ib-pie

.:%}- @:E 2 65 Ib pie
-
-~ P
1 e —
-3 AR
T Hacer coincidir marcas de

sincronizacién en ambos arboles

_— T ,_ﬁ'QW g
o RS
40 Ib-pie

T e

#Hacer coincidir marcas de

% Ad.F Impulsadores Hidraulicos ~ Ad.C Encendido electrénico EFI / Map-i Bujias 1.1 mm
> |Es.F Impulsadores Hidraulicos  Es.C Avance 15° Apms /800 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Marca hacia
| frent
Flaza oa lgarhrcssn efrene
15 Ib-pie . : / Anillo de aceite Anillo de aceite superior
. p Lado del exhosto Mb"-‘-‘?-—'ﬂ'-!'—' '-'57 expansor Anillo superior compresion
o) o / g
@ . J#‘( /-5 S '-:.-\3. ‘
30 Ib-pie 0 = Q‘%ED L (el s : Nuevos agujeros J"(_f T T e
o ;- a . = A
'3 ® Frente del i - 1 3 lI| I'| Agujero de
s 30 Ib-pie o e T lubricacion I w
g AN L Lo '
% a D ng -u-D ) o - , Frente L "'.\ \\{" ._.l' ¥
@ 70 Ib-pie 0o & el i o T L
l{% RS- Ow
Volante . SapErns TckE an samana N . 1
80 lb'ple evos aguieros segundo anillo Anillo de aceite Inferior Numero de
cilindro
Carter
-Di Motor
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.35 mm (0.008 - 0.014")
Juego axial ciguefial 0.051 - 0.17 mm (0.0020 - 0.0067") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.048 mm (0.0006-0.0019") Puntas | C€omp. Superior 0.008 - 0.017" 139
deanillo| comp. Inferior ~ 0.007 - 0.017"

Holgura piston - Cilindro

0.015 - 0.036 mm (0.0006 - 0.0014")

Holgura aceite ciguefial

0.028 - 0.099 mm (0.0011-0.0039")




NISSAN (Datsun)

o g @ cilindro 91,5 mm (3603”) Carrera 83 mm (3270")
5 o HG-5862010-GE S |_Modeo FRONTIER / MAXIMA / PATHFINDER /
o & | QUEST / X-TERRA Motor VG 33 E / SOHC Afio 96-06 3277 c.c. 199 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
£ 107 mm (4220")
®
2| 106,8mm (4204")
Def.Max.
0.10 mm (0.004")
Mag.Max. ER
0.2 mm(0.008") @ 5) 2 ®
N3e
TORQUES =T
1 apriete .
i 22-43 1b pie Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘Rel. Comp. 173 psi / 8,9:1
2 apriete . .
Aflojar +22 Ib pie ,, | Ciguerial del. 40 x 52 X 7 mm
3 apriete Sl aiian
*+60°giro g | Cigtenal tras. 84 x 104 x 8,5 mm
4 apriete é Arbol de levas 34 x 48 X 8 (2) mm
T i Otros
apa valvulas .
51b pie Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Terﬁor

Generador

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

Compresor
AIC

Damper

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




NISSAN

HG-5862010-GF Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Tuerca 25 Ib-pulg. \af Hace coincidir marcas de Hace coincidir marcas de
& sincronizacion derecha sincronizacion izquierda

65 Ib pi
e 65 Ib pie

&
Multiple adm. 14 Ib pie Tornillos / 24 Ib pie Tuerca ‘;{ 156 Ib pie
Juego axial levas 0.03- 0.6 mm (0.0012"- 0.0024") . B
- Hace coincidir marcas de
r_>r5 Ad.F Impulsador hidraulico Ad.C MFI Bujias 0.043" Tensor 43 |b pie sincronizacién
> | Es.F Impulsador hidraulico Es.C Avance 15° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Marca hacia el frente
12 Ib pie del motor
>
s}
*+65°giro
. 35 Ib pie .
2 Orificio para
§ lubricaion
o 74 |b pie
Volante i
80 Ib pie
- # de biela
Carter
25 Ib pulg o Motor
Juego axial biela 0.20-0.35 mm (0.008"-0.014")

Juego axial cigtiefial 0.051 - 0.178 mm (0.002™- 0.007") Holgura aceite Biela 0.015 - 0.053 mm (0.0006"- 0.0021") Puntas | €omp. Superior 0.008"- 0.016" 140
Holgura pistén - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0010"- 0.0018") Cil. 3y 4 (0.0006"- 0.0010”) Holgura aceite cigiiefial 0.028 - 0.056 mm (0.0011"- 0.0022") deanillo| comp. Inferior  0.019 - 0.027”




NISSAN (Datsun)

o g @ cilindro 95,5 mm (3.761") Carrera 81,4 mm (3.205")
5| rraco HG-5862030/1-MLO 5 | Modelo ALTIMA / MURANO / TERRANO / 350Z /| QUEST
o A Motor VQ35DE/ DOHC (24 Valv.) Ano 01-07 3.498 c.c. 213 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 126,5mm (4.980")
£ |Minima 1 3 §5
B No reporta 6
Def.Max. ]
0.10 mm (0.004") X:i V6
Mag.Max. LY,
TORQUES 2 46
1 apriete )
— 72 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 |Rel.comp. 10:1
apriete

Aflojar ,, | Cigtiefial del.

3 apriete ] g Cigliefial tras.
32 lb-pie 7 §
4 apriete g Arbol de levas 48 x 60 X 7 mm
+95° giro x
Tapa vélvulas g HGX-5862030-MLO/S HGX-5862031-MLO/S Otros
Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Bomba direccién
Hidraulica

Alternador

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

Polea loca

Ciguefial

Compresor A/C

Tensor

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

HG-5862030/1-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Admision

98-108 Nm

Torques Tapas
1. 17 Ib-pulg
2. 52 Ib-pulg
3. 104 Ib-pulg

Frente del Escape
motor

Marcas de pintura 36 Ib-pie

: p *+65° giro
Juego Axial 0.11 - 0.18 mm (0.0045 - 0.0074") Agujero pasador Agujero pasador
% Ad.F  0.010-0.013" Ad.C Encendido electrénico MPI/ ECC-S | Bujias  1,1mm (0.043") lado derecho lado izquierdo
> |Es.F 0.011-0.015" Es.C Avance 15° Apms /650 rpm Ralenti 700 rpm (No ajustable) fin . Agujeros
4 ¢ ovalados
o,
Blogue (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales & e
.l ":'?";_l.'." ‘-I:-'? i W
a ! g
TORQUES |0
{. :_-m.r%" < "I‘\. R :.._\
=l 'x‘_\_‘ T I:fi .-w\_"-,
i ST P
15 Ib-pie qh:_m A
< Alinear agujero redondo B are T
o con eslabén dorado -\"""H:"?""\.._ : /‘;?
[} R il
*+ o i g
95° giro Ve
Alinear agujeros redondos
Tensor con eslabones dorados
8 24 Ib-pie
&
2
= .
*+95° giro
Hacer coincidir marcas
Volante . con eslabones de color
70 Ib-pie (e " - §
%‘ ST T
Carter YRR 'E @' 5]
-Di o Tornillos 1y 2 23 Ib-pie Motor
25 Ib-pie Juego Axial Biela 0.20 - 0.35 mm (0.008 - 0.014") Tornillos 3-20 120 Ib-pulg. | Juego lateral anillos 0.0018 - 0.0028"
Juego axial cigtefial 0.0039 - 0.0098" Holgura aceite Biela 0.0013 - 0.0023" Puntas | Comp. Superior 0.0091 - 0.0130" 14 1
Holgura pistén - Cilindro  0.0004 - 0.0012" Holgura aceite cigtiefial  0.0014 - 0.0021" deanillo| comp. Inferior ~ 0.0130 - 0.0189"




NISSAN (Datsun)

& FRACO HG 5860060 SB/ART ®) g— Modelo PATROL / PU 340 @ cilindro 85,7mm (3375") Carrera 114 mm (4.488")
- - [72]
o & Motor P40 / OHV Afio 79-86 3956 c.c. 241 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
©
3
g | Minima
< 4 5 6
Def.Max. o
0.1 mm (0.004") X:i L6
Mag.Max. \
1 2 3
TORQUES
1 apriete )
_ 25 Ib pie Encendido  1-5-3-6-2-4 | Rel Comp. 160 psi/ 7,61
2 apriete )
45 |b pie ,, | Ciguefial del. S-05051-P
3 apriete 15 13 o
75 Ib pie 12 9 5 . 3 7 1 3 Cigliefial tras. BS-580806-Y
- & | Arbol de levas
4 apriete *Reapriete &
T alvulas otros
apa v .
18 Ib pie Sellos de vélvula SS-9502-P(12)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) ART= Empaque de alta resistencia térmica

EMPAQUETADURAS
ASISTENCIA TECNICA

. - S
Otras aplicaciones: @ FRALC 01 8000 919 965

RE: asistencia.tecnica@fraco.com.co




NISSAN

®) . .
HG-5860060-SB/ART Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Marcas de puesta 30 Ib pie
& a punto
e Altura de I
ESF ) Culata =
= AN
(9
| j“ 55 4
Y ]
& S
WA
Altura de Leva =
Juego Axial =
R 100 Ib pie
Comprobar planitud en estos puntos
Eje de balancines 26 Ib pie Hacer marcas de
Juego axial levas 0.04 - 0.21 mm (0.0018"- 0.0085") sincronizacion
% Ad.F 0.15 mm Ad.C Platino 0.18 mm Bujias 0.80 mm
> |Es.F 0.20 mm Es.C Avance 12° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
e Definir marcas
TORQUES . . o
Calibrador de hojas
. 17 Ib pie
o
o
38 Ib pie
© 40 Ib pie
=}
[+]
§
o 80 Ib pie
Volante . i Tolerancia en las
80 Ib pie :
P Juego Axial Ciglefial puntas de anillos
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) =
Carter . 2
12 Ib pie Motor
Juego axial biela 0.15-0.28 mm (0.00597-0.011")
Juego axial ciguefial  0.10 - 0.20 mm (0.004" - 0.006") Holgura aceite Biela 0.014 - 0.068 mm (0.0006"- 0.0027”) Puntas | Comp. Superior  0.009"- 0.015" 142
Holgura pistén - Cilindro  0.03 - 0.04 mm (0.0012” - 0.0019") Holgura aceite cigiiefial 0.03 - 0.10 mm (0.0012"- 0.0042") deanillo| comp. Inferior ~ 0.006- 0.011”




SAIC - WULING

. §=3 @ cilindro 74 mm (2,913") Carrera
% rraco HG-8940040-SB 5 | Modelo SAIL / CORSA PLUS / BUICK SAIL
o 8 Motor LCV DOHC (16 Val.) Afio 2013 ... 1399 c.c. pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
e 3 4
Def.Max. ‘\s
L4
Mag.Max v
1 2
TORQUES

1 apriete

15 Ib pie

i P Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10,2:1

2 apriete X

29 Ib pie ., | Ciguenal del. 36 X 50 X 6 mm

g (9]
3 apriete 47 Ib pie % Ciguefal tras. 77 x91 x 8 mm
4 apriete . % Arbol de levas
*Reapriete « Otros
Tapa valvulas
Sellos de valvula SSJ - 8940P (16 unid.)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 041 8000 919 965

cia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SAIC - WULING

HG-8940040-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

= |AdF Ad.C Bujias
T

> |EsF Es.C Avance Ralenti

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES

«©

@

o

(o]

e}

]

2

[

o

Volante

Carter

Holgura aceite Biela Puntas | €omMp. Superior

de anillo Comp. Inferior

Juego axial cigtiefial
Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite cigtiefial




SUBARU

5| rraco HG-7540051-SB 2| Modelo FURGONETA Kf1 / VAN 2cil / VAN 600 @ cilindro 76 mm (2,992") Carrera 70 mm (2,756")
- - [72]
o S Motor EK 23 Afio 82... 544 c.c. 30 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
2
(8]
£ |Minima 6 1 4
=
Def.Max 5
=00, L2
Ly [\
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 15 Ib pie Encendido 1-2 ‘ Rel. Comp. 10:1
2 apriete X
29 Ib pie , | Ciguerial del.
3 apriete ) <
47 Ib pie % Ciguefal tras.
4 apriete . % Arbol de levas
*Reapriete « Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUBARU

HG-7540051-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

[

"

Altura de
Culata =

|

)

I
|

¥

AR

P, e
R
3

Altura de Leva =
Juego Axial =

O

Comprobar planitud en estos puntos

Henm M@D‘Damper

Hacer coincidir
las marcas

Hacer coincidir
las marcas

% AdF 0.13-0.17 mm Ad.C Moédulo Mitsubishi Bujias 1.1 mm
> |Es.F 0.18-0.22mm Es.C Avance 10° apms a 900 rpm Ralenti 900 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES Biela Galga fr/'&w?:h\
LN o N B T/ s E ,fgﬁ e a——
24 Nm ‘ Y - e
] A — < o2,
E I'.: _ﬂn:'. ) ¥ ) ¥ '.I r::;} 1 //‘:\,\ 3
sonm | LLE 7 '-\ "7 ) o Lateral
== | bk . ' ego Lateral =
. / I\ | Ny
| i ; i
.' | k | i 4
g 13 Nm l [l o k
o 26 Nm __;___-.: it '-L__\f: Ji _.lll. /
— e ! I. | f
Volante g d ! == | |l { ik Tolerancia en las
35 Nm ' ) puntas de anillos
Carter Juego Axial Biela = Cigiiefial =
10 Nm

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela

Puntas Comp. Superior

Holgura pistén - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

de anillo Comp. Inferior




SUBARU

. §=3 LEONE @ cilindro 83 mm (3,268") Carrera 60 mm (2,362")
B rraco HG-7544030-SB A
o S Motor EA6S/SOHC Afio 82-83 1298 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 5 1 4
£ |Minima
2 3 4
Def.Max y—\
D) L= =] ‘
Mag.Max ¢ m'
1 2
TORQUES Horizontal

1 apriete )

15 b pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete i

29 Ib pie , | Ciguerial del.
3 apriete ) Sl aiian

47 Ib pie 3 Ciguefal tras.
4 apriete . % Arbol de levas

*Reapriete « Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUBARU

HG-7544030-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

wa & facha Cormag e A
N = Lﬁ';-}u- i AN
\ ",
(g R | - -~ Loapied oe
L b Longriug ool Longhdde {pngite! i - 1_
i 'l:::{-,‘,\‘-—";{’j 28 delts + 505 drses 51 ey ;m T TJ'F'*
Jﬂj’{m | i L _,_1-" M |-|| |
= [-a M i) i |1
S I {_ .
e ). e OO
o i "'—l-._
Altura de Leva = [ e !: :
Juego Axial = | & detat f7 e Arbv |
Comprobar planitud en estos puntos
Polea 58 Nm
% Ad.F 0.25 mm Ad.C Bujias 0.8 mm
> |EsF 0.35mm Es.C Avance 8°apms a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Definir marcas
{j.r‘-
TORQUES Galga - v’ = _
15 Ib-pi E m——
P -pie S :_S\',%E/
]
o
36 Ib-pie p};} go Lateral =
k| 10 Ib-pie
]
2
8 .
22 Ib-pie
Volante Tolerancia en las
puntas de anillos
Carter Juego Axial Biela = Cigiiefial =

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela

0.034 - 0.078 mm (0.0013 - 0.0030")

Puntas | Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigtiefial

0.015 - 0.064 mm (0.0006 - 0.0025")

de anillo

Comp. Inferior




SUBARU

@ cilindro 92 mm (3622”) Carrera 60 mm (2362")

Tapa valvulas

E=3
%! rraco HG-7540052-SB 5 | Modelo BRAT / HATCHBACK / LEONE / PICK UP
o S Motor EA71/OHV Afo 78-97 1595 c.c. 97 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
§ 89,6 mm (3527")
£ |Minima 5 1 4
Z 89,1 mm (3509") 3 71
Def.Max. \
0.05 mm (0.002") Yoo
Mag.Max. / " .
247%5.5 mm (0.019”) A C/> ? i
1 2

TORQUES .

- Horizontal
1 apriete )

i 151b pie Encendido 1-2-4-3 ‘ Rel. Comp. 91
2 apriete .

30 Ib pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete <A -
47 Ib pie % Ciguefal tras.
4 apriete “Reapriete g Arbol de levas
Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

RETENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUBARU

HG-7540052-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

Hacer coincidir marca

Tensor de la correa

Hacer coincidir marca

Marca de,
posicionde piston

de piston

arhol de levas Der. Arbol de levas izq.

Ruedaloca  Correade Ruedaloca?
distribucion Polea de la
bomba de agua

Balancines 47 Ib pie

**E| piston # 1 esta en el PMS de la carrera de comprensién, cuando la

Polea 50 Ib pie
n - - - marca de posicion del piston de la rueda dentada del arbol de levas
% Ad.F 0.26 mm Ad.C Platino 0.35 mm / TSZ-i Bujfas 0.8 mm cincide con la marca de la tapa de la correa.
> |EsF 0.35mm Es.C Avance 10° apms / 700 rpm Ralenti 950 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 15 Ib pie
@
s}
31 Ib pie
g 20 Ib pie
& )
37 Ib pie
Volante
33 Ib pie
Axial Biela = Lo
Carter Juego Axial Biela Cigtefial | -
12 Ib pie Ajuste de ralenti Motor
Juego axial biela 0.07-33 mm (0.003"-0.013")

Juego axial ciguefial 0.02 - 0.10 mm (0.001” - 0.004") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.08 mm (0.0008” - 0.0033") Puntas | Comp. Superior 0.008"-0.014" 146
Holgura pistén - Cilindro  0.01 - 0.04 mm (0.0004" - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial 0.02 - 0.08 mm (0.0008 - 0.0033") de anillo| comp. Inferior 0.008” - 0.014”




SUBARU

@ cilindro92 mm (3622")  Carrera 67 mm (2633")

§=3
g rraco HG-7540063-SB ol e [LEONIE S Bl
o S Motor EA81 /T / OHV Afio 79-89 1781 c.c. 109 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 90,8 mm (3574") 5 1 4
£ |Minima
£ 90,3 mm (1555”) 3 4
Def.Max. y—\
0.05 mm (0.002") e i
Mag.Max. / 1 :
*790.5 mm (0.019") Q S ? i
1 2
TORQUES Horizontal
1 apriete )
: 151b pie Encendido 1-2-4-3 ‘ Rel. Comp. 8,7:1
2 apriete X
30 |b pie , | Ciguiefial del.
3 apriete <A -
47 b pie % Ciguefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
o
O
Tapa valvulas 6 2 3 7 tros
Sellos de valvula SSJ-5217-P(8)

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUBARU

HG-7540063-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Darfio frecuente con filtracion de refigerante

Marcas de puesto
a punto

Hacer coincidir marcas

Pifi6n de
arbol de
levas

T e l
— T ‘
S
JR— '_,_ —=—
Volante
Tuercas de balancines 47 Ib pie
Polea 54 Ib pie et { ‘,?
n - - . W3 o
% AdF 0.26 mm Ad.C Platino 0.35 mm TSZ-i Bujias 0.8 mm Izquierdo
> |Es.F 0.35mm Es.C Avance 10° apms 800 rpm Ralenti 950 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
e
ToRQUES A
| R

15 Ib pie T;-e;;_—_-*‘
k] q R I=R
: LT

311b pie \l\\“‘m _péyego Lateral =

T.6 mm (4 Ib pie) e .
g 15 Ib pie '
o
&|T.10 mm (35 Ib pie)
T.8 mm (20 Ib pie)

Volante ) Tolerancia en las

33 Ib pie puntas de anillos
Carter . Juego Axial Biela = Cigiiefial =

10 Ib pie

Juego axial biela 0.07 - 0.33 mm (0.003” - 0.013")

Juego axial cigtiefial

0.025-0.102 mm (0.001"-0.004")

Holgura aceite Biela 0.02-0.08 mm (0.0008” - 0.0033")

Puntas

Comp. Superior 0.008” - 0.014”

Holgura piston - Cilindro  0.01-0.04 mm (0.0004"- 0.0016")

Holgura aceite ciguefial 0.018-0.071 mm (0.0007" - 0.0028")

de anillo

Comp. Inferior 0.008” - 0.014”




SUBARU

i g LEONE / SERIES L @ cilindro 92 mm (3622")  Carrera 67 mm (2638")
3| raco HG-7544061-SB g
o S Motor EA82 / SOHC Afo 85-94 1781 c.c. 109 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
g 90,5 mm (3565")
£ |Minima
Z 90 mm (3545") 3 71
Def.Max. ) \
0.05 mm (0.002”) opool
Mag.Max. A ST
0.5 mm (0.020") . LC/> 'C\L
1 2
TORQUES Horizontal
1 apriete )
> anriet 22 b pie Encendido 1-3-2-4 ‘ Rel. Comp. 9:1
apriete .
42-47 b pie ,, | Cigtiefial del.
3 apriete ] <
*Reapriete § Ciguenal tras.
4 apriete g Arbol de levas
T 2Vl Otros
apa valvulas
P acabado superficial 60-100 RMS Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUBARU

HG-7544061-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Marcas de puesta Hacer coincidir marcas

Dario frecuente con filtracién
| 1 apuntoen volante

refigerante

WA
[

E_ %— | hhﬁ"_—]l_-—}[f 10 Nm

Hacer coincidir
marcas

Pifién de
ciguenal

100 Nm

Juego axial levas 0.03-0.30 mm (0.0012"-0.012")

% Ad.F Ad.C Sistema encendido TSZ - | Bujias 0.8 mm Hacer coincidir
> |Es.F Es.C Avance Ralenti 800 rpm marcas
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 15 Ib pie
]
2
31 Ib pie T ol
XA
. AN REAT
< TM 8 (17-20 Ib pie) i S
el L Juego axial biela
g Juego axial ciguefial 0.07 - 0.33 mm (0.0028” - 0.013")
o .
TM 10 (29-35 Ib pie)
. . 30°
Volante Riel del anillo Anillo de aceite
65 Ib pie de aceite 20° o

Carter Segundo anillo Anillo superior Hacer coincidir marcas de sincronizacion

45 Nm de compresién de compresion Motor
Juego axial cigtiefial 0.01 -0.09 mm (. 0.0004” - 0.00372) Holgura aceite Biela 0.02 - 0.071 mm (0.0008" - 0.0028") Puntas | Comp. Superior 0.0008" - 0.014" 148
Holgura pistén - Cilindro 0.01 - 0.04 mm (0.0004 - 0.0016") Holgura aceite cigliefial 0.018 - 0.071 mm (0.0007” - 0.0028") de anillo Comp. Inferior  0.0008” - 0.014”




SUBARU

2| raco HG-7540090-GF g Modelo IMPREZA WRX / LEGACY 2000 @ cilindro 92 mm (3622") Carrera 75 mm (2952")
- - (2]
o 8 Motor EJ20E / OHC Afo 94-05 1994 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3| 127,5 mm (5019")
g |Minima 6% 1% 4*
£ 127,3 mm (5007") @
Def.Max.
0.10 mm (0.004") @

Mag.Max.

0.2 mm (0.0127)

TORQUES
1 apriete )
5 et 22 Ib pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.142-171psi /10:1
apriete . .

51 Ib pie+aflojar | Ciguiefial del. 33 x 49 x 8 mm

3 apriete * i o
pri **%g :E B:g é Ciguenal tras. 86 x103 x10 mm

4 apriete g Arbol de levas 32 x 45 x 8 (4) mm

*+90°* + 90°giro N = ot
Tapa vélvulas 3* 2%* 5 0

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUBARU

HG-7540090-GF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas T: (AyB) 7 Ib pie
T2 (C-F) 14 Ib pie

Hacer coincidir marcas

Hacer coincidir marcas

30 Ib pie

72 b pie

Bomba de agua

Juego axial levas 0.015 - 0.071 mm (0.0006” - 0.0028")
‘_i' Ad.F 0.18-0.22 mm Ad.C MP! / Map-Dis Bujias 1 - 1,1mm (0.040 - 0.043") b
I 72 ie
> |Es.F 0.23-0.27mm Es.C Avance 10° apms/700rpm Ralenti 700 rpm No ajustable Hacer coincidir marcas P
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Tapa de biela
© 15 Ib pie
[
2
33 Ib pie
g 15 Ib pie
S
a )
35 Ib pie
Volante
52,8 Ib pie Frente
Carter .
12 Ib pie _—
Juego axial biela 0.070 - 0.33 mm (0.0028"- 0.013")
Juego axial cigliefial 0.030 - 0.115 mm (0.0012" - 0.0045") Holgura aceite Biela 0.020 - 0.046 mm (0.0008" - 0.0018") Puntas | €omp. Superior 0.008” - 0.010” 149
Holgura pistén - Cilindro  0.010 - 0.030 mm (0.0004” - 0.0012") Holgura aceite cigiiefial 0.0001 - 0.0012" deanillo| comp. Inferior  0.014” - 0.020”




SUZUKI

£ | rraco HG-7640001-SB % Modelo ALTO /LJ80 / JIMNY LJ80 / HATCH @ cilindro 62 mm (2.440") Carrera 66 mm (2.598")
)

o HG-7640002-SM(b) é Motor F8A Afio 78-83 797 c.c. 49 pulg®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva
<
3

£ |Minima

er.Max ‘\
Mag.Max x:u L4

)
TORQUES 12
1 apriete )
: 15 Ib pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.
2 apriete X
30 Ib pie , | Cigtiefial del. 32 x 47 x 8 mm S-032021-P
3 apriete 45 Ib pie § Cigtiefial tras. 60 x 80 x 9 mm S-060021-S
Q

2 apriete 8 9 g Arbol de levas 32x47 x 8 mm S-032021-P
_ _ *Reapriete 4 1 5 x Otros

apa valvulas .

10 Ib pie Sellos de valvula SS-8101-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

Diagramas

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en somremedida (+0.5mm)

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUZUKI

HG-7640001-SB g .
HG-7640002-SM® Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

"'-.I...': F%‘Y\ 45 Ib pie
: Altura de \
. Culata = {//" ; j

A= L\ |

o N S /

Altura de Leva =

Juego Axial =
Comprobar planitud en estos puntos
48 |b-pie Tensor 20 Nm
% Ad.F 0.15 mm Ad.C Platino 40 mm Bujias 0.70 mm
> |EsF 0.15mm Es.C Avance 10° apms Ralenti 1000 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES

© 15 Ib pie
@
s}

25 Ib pie
S 20 Ib pie| | / ' ; ' :
[ | | = i [ i
5 _ ) | Ft !

45 |b pie | === f~ 1! ¥ {1 &\ _
Volante ~ | L‘} ,! / il y P Ak

60 - 70 Ib pie ) ) )
Juego Axial Biela = e Aitstelocaicnt

Cérter Ciguefial

10 Ib pie Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.016 - 0.067mm (0.0006 - 0.0026") Puntas | €omp. Superior 150
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial de anillo| comp. Inferior




SUZUKI

o HG-7640010-SB S| Modelo JEEP/FIREFLY / GEO METRO SJ-410 @ cilindro 65mm (2.578") Carrera 72mm (2.834")
(&) FRACO (b) 8
@ HG-7640011-SM & Motor F10A / OHC Afio 8591 967 cc.| 59 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
£ *
O 6 1 3
£ |Minima
E 8 9 3 4
Def.Max \
x | L4
Mag.Max Y
* 12
TORQUES
1 apriete )
i 20 lb-ple Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 145 psi/8g,8:1
2 apriete .
41-44 b-pie ,, | Ciguerial del. 32,8 x 47 x 8 mm S-032021-P
- (9]
3 apriete “Reapriete 0 7 S | Ciguefial tras. 60 x 80 x 9 mm S-060021-P
Q
4 apriete 4 2 5 % Arbol de levas 32,8 x 47 x8 mm S$-032021-P
« Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-5201-P
Observaciones y apuntes personales
* Chana: Motor DA465Q / 970cc / Diam. cil. 65,5 mm / Carrera= 72 mm / Altura de culata 93,4 mm Diagramas
Deformacién maxima = 0.05mm (0.002")
Maguinado maximo = 0.10 mm (0.004")
** Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)
Motor EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Chevrolet : Super Carry / Samurai @—anca ASISTENCIA TECNICA
Chana : Benni Classic 1.3 / Star Truck, Van. (mod. 07 - 11) it oS o




SUZUKI

HG-7640010-SB
HG-7640011-SM®

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Cubierta Superior trasera

Alinear marcas de sincronizacion

Tapas 7 |b-pie

Arbol de levas

Taqué
Galeria de lubricacion

Sujetador
Resorte

Sello de valvula
Valvula

(-t =
Guia de valvula 7 |

Tensor

Juego Axial de levas 0.05 - 0.15 mm (0.002 - 0.006") Alinear marcas
de sincronizacion

% Ad.F 0.18 mm (0.007") / Chana= 0.15mm (0.006") Ad.C 0.009" Encendido electrénico HEI Bujias 0.8 mm (0.031")
> |Es.F 0.18 mm (0.007") Es.C 0.012” Avance 8°apms a 900 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
10 Ib-pie
«©
[3}
2
20-23 Ib-pie |
o 15 Ib-pie
]
2
[
o .
31-35 Ib-pie
Volante
31 Ib-pie
Carter Ajuste de ralenti Motor
Juego axial cigtiefial 0.13 - 0.28mm (0.005 - 0.011") Holgura aceite Biela 0.018 - 0.068mm (0.0007 - 0.0027") Puntas Comp. Superior  0.006 - 0.014" 15 1
Holgura pistén - Cilindro  0.015 - 0.019” Holgura aceite cigiefial  0.016 - 0.067mm (0.0006 - 0.0026") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.014"




SUZUKI

o HG-7630030-SB 2 Modelo CULTUS/FORZA/SWIFT @ cilindro 74mm (2.914") Carrera 77mm (3.030")
(&) FRACO (b) 8
@ HG-7630031-SM & Motor  G10 Afio 86-89 993 cc.| 61 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
§ 125mm (4.925") 8 2 4 6
£ |Minima
Z| 124,7mm (4.910") 1 3
Def.Max. )
0.05mm (0.002") ]
Mag.Max. / L3
0.3mm (0.015") v
2
TORQUES
1 apriete )
] 15 Ib-pie Encendido 1-3-2 ‘ Rel. Comp. 8,8:1
2 apriete .
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 32 X 47 x 6 mm S-032011-P
3 apriet o
P 045 Ib-pie g | Ciguefial ras. 68 x 86 x 8 mm S-068011-S
4 apriete 7 3 1 5 % Arbol de levas 32,8 x 47 x 8 mm S-032021-P
*Reapriete T otros
Tapa valvulas .
10 Ib-pie Volumen de camara 38,9 c.c. min. Sellos de valvula SS-5201-P (6)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)
Motor EMPAQUETADURAS
r licaciones: Chevrolet : Sprin e e T ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones: Chevrolet : Sprint A FRACO o055
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7630031-SM® Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
97 Ib-pulg?
Distribuidor de
corriente
Distribucion del motor Tapas levas 97 Ib-pulg. de sincronizacién
Y/ Marcas de sincronizacion
Polea 10 Ib-pie
% Ad.F  0.15mm Ad.C 0.25mm Encendido Electrénico HEI / TSZ-i Bujias 0.7 mm
> |EsF  0.20 mm Es.C 0.29 mm Avance 4° apms / 800 rpm Ralenti 800 + 50 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
LADO DE ADMISION
© 10 lb'ple Anillo de aceite Anillo 1
o
s}
24-27 |b-pie
Flecha
"-‘: 25 lb-pie Flecha hacia la
3] reparticion del motor
@
8 .
36-41 Ib-pie Agujero de lubricacion ) _ _
hacia el mL]ltipIe de Anillo 2 Anillo de aceite
Volante admision Anillo espaciador
- _Nni de aceite
42-47 Ib-pie LADO DE ESCAPE
Carter
15 |b-pie Juego Axial Biela 0.09 - 0.19 mm (0.0039 - 0.0078") Motor
Juego axial ciguefial 0.10 - 0.30 mm (0.0004 - 0.012") Holgura aceite Biela 0.01 - 0.05 mm (0.0005 - 0.0021") Puntas | Comp. Superior  0.0079 - 0.011" 1 52
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Holgura aceite cigiiefial  0.013 - 0.038 mm (0.0005 - 0.0015") de anillo | comp. Inferior 0.0079 - 0.011"




SUZUKI

o (b) 2| Modelo FIREFLY / METRO @cilindro 74mm (3.914')  Carrera 77 mm (3.030")
g | Fraco HG-7630040-SB/SM 2 - :
a Motor G10A Afio  94-04 995 c.c. 59 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3 125 mm (4.925") 2 4 6
£ |Minima 8
Z| 124,7 mm (4.910") 1 3
Def.Max. N
0.3 mm (0.015") |_3
Mag.Max. N
0.05 mm (0.002") 5
TORQUES
1 apriete )
. 15 lb-pie Encendido 1-3-2 Rel. Comp. 951
2 apriete ) L
30 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 32 x47 x6 mm S-032011-P
g (9]
3 apriete , S |Cigefial tras. 68 x 86 x 8 mm S-068011-S
52 Ib-pie 8
4 apriete 7 2 | Arbol de levas 32 x 47 x 8 mm S-032021-P
*Reapriete 3 1 S) 2
Tapa valvulas ,
15 Ib-pie | Volumen camara 38,9 cc Sellos de vélvula SS3-5202-P (6)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta 'y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)
(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)
Motor ) ! ] ! EMPAQUETADURAS
. ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones: Chevrolet Sprint (Iny.) / Swift 1.0 (Iny.) @—FRHED SISTENCIA TECIC
3 asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7630040-SB/SM"”

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

<= Frente motor

81 Ib-pie /

Polea 12 Nm

Tapas 97 Ib-pulg.

Cubierta frontal
de correa

Hacer coincidir
marcas de
ncronizacion

.S
i

44 |b-pie

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

Damper 81 Ib-pie

Mdltiple de admisién 13-21 Ib-pie
% Ad.F  Buzos hidraulicos Ad.C 0.025mm TBI/ Suzuki/ ESA Bujias  0.7mm Tensor 26 Nm
> |Es.F  Buzos hidraulicos Es.C 0.029 mm Avance 4°apms /850 rpm Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES — ot ,
Flecha hacia la correa
Lado de admisién Anillo de compresion de distribucién
14 Ib-pie Anillo de aceite superior # 1
g \
o Marca de
26 Ib-pie flecha
< 20 lb-pie
® P Agujero de
§ lubricacién
. hacia el maltiple
@ 42 |b'p|e de admision
/ X~ Anillo de aceite
T s ibpie o oo ce compresi Ao
o =,
Letras estampadas en el bloque de cilindros ~___ i #2 Lado de escape
Carter -l
12 Ib-pie Juego Axial Biela 0.09 - 0.19 mm (0.0039 - 0.0078") Motor
Juego axial cigliefial 0.10 - 0.30 mm (0.004 - 0.012") Holgura aceite Biela 0.013 - 0.033 mm (0.0005 - 0.002") Puntas | Comp. Superior  0.008 - 0.018" 153
Holgura pistén - Cilindro ~ 0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Holgura aceite cigiiefial 0.013 - 0.038 mm (0.0005 - 0.0015") deanillo| comp. Inferior ~ 0.008 - 0.018"




SUZUKI

Tapa valvulas

= . ;
FE 21 Modelo ALTO/WAGON+R . @ cilindro 68 mm(2,677") Carrera
7] FRACO = = a
@ HG-7640015-MLO/SB é Motor  K10A (16 Valv.) DOHC Afio  97-04 996 c.c. 62 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3l 8 4 1 5 9
£ |Minima
= 3 4
Def.Max ‘\
Mag.Max ﬁ L4
qg. v
1 2
TORQUES
1 apriete )
: 18 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1

2 apriete .

36 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 35x 47 x 7 mm

- [
3 apriete Aflojar S | Ciguefial tras. 76 x99 x 8 mm
(3]
4 apriete % Arbol de levas
+ 22 Ib-pie + 43 Ib-pie T otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Otras aplicaciones: Chevrolet : Alto / Wagon + R

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7640015-MLO/SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Sincronizacién mecanica

Altura de
Culata =

-0
\,"i.'ﬁfij

Tapmpechdoptanitvden estmpuntos

e g ot
e

Altura de Leva =
Juego Axial =

Marcas de puesta a punto

; H
5 i :
Hacer coincidir marcas & .
WO

con eslabon de color

gt :,:“"'
Ji

I( con eslabén de color

Polea 115 Nm &l
% Ad.F Ad.C 0.21-0.27 mm Map-i Bujias 0.8 -0.9 mm i e
> |EsF Es.C 0.20-0.26 mm Avance 5°apms a 800 rpm Ralenti 850 rpm No ajustable
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
_ e Definir marcas
TORQUES Apriete de tapas de bancada .f,-'{-' T
20 16 13 17 —
O O ® O O S
19 Nm T
k] q R I=R
E TN A
s 0, O, O. O, O N pemien-
10 6 2 3 7 \\:;Q ___;_;.Jy
| Verdato técnico
[
o O O O O
o
Volante 019 015 Oll 014 Ols Tolerancia en las
70 Nm puntas de anillos
Carter 1-10 = 41 Nm (30 lb-pie) 1- 10 = 58 Nm (42 Ib-pie)
11 Nm Tornillos 17 20 =17 Nm (12 Ib-pie) ' 11-20 =24 Nm (17 lb-pie)
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial de anillo

Comp. Inferior

! Hacer coincidir marcas




SUZUKI

% | FrRACO
o

Modelo ALTO / CELERIO

@ cilindro 68 mm(2,677") Carrera

HG-7630016-SB

Motor K10B

Descrip.

Afio 14 - ... 996 c.c. 62 pulg’®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara)

Cilindros

Nueva

8 4 1 5

Minima

Altura Culata

TORQUES

1 apriete

2 apriete

3 apriete

4 apriete

Tapa valvulas

0
i L3

Encendido ‘ Rel. Comp.

Cigliefial del.

Ciguefal tras.

Arbol de levas

Retenedores

Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUZUKI

HG-7630016-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

% AdF Ad.C Map-i Bujias
> |EsF Es.C Avance Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES

©

Qo

o

o]

kel

@

2

IS

m
Volante

Carter

Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo | comp. Inferior 155

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial




SUZUKI

S 0 "
o = | Modelo WAGONR @ cilindro 71 mm (2.795") Carrera
§ a0 HG-7640025-MLO 2 : 3
a Motor K12A /DOHC Afo  98-02 1171 c.c. 72 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
©
3 1 5 9
£ |Minima
< 3 4
Def.Max ™ \\ |
Mag.Max G,)G\)Oo L4
R
1 2
TORQUES
1 apriete )
. 18 lo-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,3:1
2 apriete .
36 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 35X 47 X 7 mm
3 apriet o
apriete Aflojar § Cigtiefial tras. 76 x99 x 8 mm
4 apriete ] ,ch Arbol de levas
P 4 22-43 Ib-pie g
T alvulas otros
apa val
11 Nm Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas
EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: Chevrolet : Wagon R 1.2 \ = g == o= g=§  ASISTENCIA TECNICA
P b : FRACO 35550555
a' el 1300 RETENEDO};E: asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7640025-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapa de arbol de levas = 11 Nm

Polea 115 Nm—

HO RS
BT par Tl
Hacer coincidir marcas &h-a-’ . _J_

o
Hacer coincidir marcas
con eslabén de color %
4

con eslabon de color

% Ad.F Ad.C 0.21-0.27 mm SMPI Bujias 0.8 - 0.9 mm
> |EsF Es.C 0.20 - 0.26 mm Avance 5 apms a 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
. P Defini
TORQUES Apriete de tapas de bancada .f,-'{-' T o gres
/. .
20 16 12 13 17 i
.-\‘"-. _.ﬂ"ﬁ_ ot
19 Nm e
g A=
: 33N R
" 0, O, O, O, O o o prwotae-
10 6 2 3 7 \\:;Q ___;_;.Jy
| Verdato técnico
]
g Og Os Ol 04 Os
o
Volante Olg le Oll 014 Ols Tolerancia en las
70 Nm puntas de anillos
Carter 1-10=41Nm  1-10=58Nm
11 Nm : + _
Tornillos 11 - 20 =17 Nm 11-20=24 Nm
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior 15
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

Comp. Inferior




SUZUKI

I HG-7640020-SB 2| Modelo CULTUS / FORZA / SJ 413 /SIDERICK / GEQ @ciindro 74 mm (2.914') Carrera 75,5 mm (2972
@ | FRACO ®) 2
x HG-7640021-SM 8 Motor G13B/SOHC Afio 87-10 | 1295 c.c. 79 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
£/ 953mm (3.755")
S 4
£ |Minima
2| 949mm 37407 | 10 3 4
Def.Max. N
0.05mm (0.002") ‘ L4
Mag.Max. \
0.4 mm (0.015") ‘
1 2
TORQUES
1 apriete ]
] 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete )
30 Ib-pie ,| Cigtiefial del. 32 x 47 x 6 mm S-032011-P
b | g 8| ciguefial ras. 68 x 86 x 8 mm S-068011-S
Q
4 apriete 6 2 3 % Arbol de levas 32 x47 X 6 mm S-032011-P
*Reapriete iz
Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SS-5201-P (8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor
Otras aplicaciones: Chevrolet : Swift / Samurai

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




SUZUKI

HG-7640021-SM® Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Eje de balancines 6-8 Ib-pie Hacer coincidir marcas
- e
(] . ad I
) sk )
S ' P Levas 41-47 lb-pie [ fif
S 25 ,
4 P Sl 46 " el
AL < Ry
[[o I\, SR E
1 - L | F g
IO T o
‘ \‘-ﬂ_ 7 Tensor 26 Nm
&8 ﬂ H 'S . gt
—y o 48 Ib-pie
— K /
o) B £ i 3 94 Ib-pie -
b Damper 94 lb-pie
% Ad.F 0.51-0.67 mm Ad.C 0.09-0.11 mm Encendido electronico TSZ-i Bujias 0.7-0.8 mm
> |Es.F 0.63-0.79 mm Es.C 0.10-0.11 mm Avance 4°a 850 rpm Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES A
C B A \ LADO DE ADMISION
. 10 Ib-pie B l Anillo de aceite Anillo 1
© 1 2 3 4 5
o
i Flecha
p 20 Ib-pie [: w V
3
g
36-41 Ib-pie
P 0 ) v G @ 1. Anillo 2 Anillo de aceite
Volante Anillo espaciador
i d it
41-47 Ib-pie LADO eDECEeISeCAPE
Carter
15 |b-pie Juego Axial biela 0.09 - 0.34 mm (0.0039 - 0.013") Motor
Juego axial cigiiefial 0.10 - 0.30 mm (0.004 - 0.012") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.07 mm (0.0010 - 0.0030") puntas | COmp. Superior 0,008 - 0.012" 1 57
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") deanillo| comp. Inferior ~ 0.008 - 0.012"




SUZUKI

o g2 @ cilindro 74 mm (2.913") Carrera 75,5 mm (2.972")
| Eraco HG-7640020-SB 5 Modelo  JIMNY / BALENO / WAGON R / CARRY /

@ & | SUPERCARRY Motor G13BB Ao 00-07 | 1298 cc. | 792 pulg’

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
3| 95,25 mm (3.750") 9 5 1 4 8
£ |Minima 3 4
Z 95 mm (3.740") 5
Def.Max. )
0.051 mm (0.002") H L4
Mag.Max. v
0.15 mm 1 2
TORQUES

1 apriete
5 et 35 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1

apriete

55 Nm ,» | Cigtiefial del.

3 apriete 68 Nm % Ciguenal tras.
4 apriete % Arbol de levas
T i © Otros

apa valvulas

10 Nm Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




SUZUKI

HG-7640020-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Mdltiple de admision = 23 Ib-pie
Tapas de levas = 10 Nm

Polea 128 Nm
% Ad.F 0.13-0.17 mm Ad.C 0.17-0.21 mm SMPI/ Map-Dis Bujias 1.0 - 1.1 mm (0.039 - 0.046")
> |Es.F 0.23-0.27 mm Es.C 0.27-0.31 mm Avance 5°apms /700 rpm Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Tensor
TORQUES 25 Nm
15 Nm
«©
[3}
2
35 Nm
© 30 Nm
e}
]
2
&
52 Nm
Volante
76 Nm Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
Carter
10 Nm Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0007 - 0.0019") Puntas Comp. Superior 0.079 - 0.0129" 158
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0007 - 0.0015") Holgura aceite cigiiefial ~ 0.20 - 0.68 mm (0.0078 - 0.026") deanillo| comp. Inferior  0.079 - 0.013"




SUZUKI

Tapa valvulas

. §=3 @ cilindro 73 mm (2.874") Carrera
% | Eraco HG-7640036-MLO 5 | Modelo SWIFT / ERTIGA :
o S Motor K14B (Argentina) 16 Valv. Afio 1.372 c.c. 84 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 9 5 1 4 8
£ |Minima 3 4
< N \\ l
Def.Max
L4
150000
Mag.Max LV
1 2
TORQUES
1 apriete
Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10:1
2 apriete
" Ciguefial del.
g [
3 apriete g Cigtiefial tras.
4 apriete % Arbol de levas
« Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RE] TENEDORES




SUZUKI

HG-7640036-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

= |AdF Ad.C Bujfas
Q)

> |EsF Es.C Avance Ralenti

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES

k]

Qo

[

]

kel

@

2

]

o
Volante

Carter

Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior
de anillo | comp. Inferior 159

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial




SUZUKI

| Eraco HG-7640045-SB % Modelo STEEM / SWIFT / SIDERICK / TRACKEI / ESCUDQ | @ cilindro 749 mm (2.950") Carrera 89,9 mm (3.540)
- - [72]
x & | VITARA JS/IX Motor G16KV / SOHC (16 Valv.) Afio  96-01 1.590 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
3 120 mm (4.724")
£ |Minima
27 119,7 mm (4.715" 9 S 1 4
Def.Max. = = FE 7
0.05 mm (0.002" - NN
Mag.Max ( ) @ @_(\3.-"' \@
' ' Frente
0.3 mm (0.009")
TORQUES
1 apriete .
- 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 32 x 47 x 6 mm S-032011-P
S apriete g Cigtefial tras. 68 x 86 x 8 mm S-068011-S
52 Ib-pie §
4 apriete 10 2 Arbol de levas 32 x47 x 6 mm S-032011-P
*Reapriete Cl o
Tapa valvulas
12 Ib-pie Sellos de valvula S$SJ-5202-P (16)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

Compresor de
aire acondicionado

Bomba de agua

Generador

Polea del

ciguefial

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




SUZUKI

HG-7640045-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tapas 96 Ib-pulg.

85 Ib-pie

Mdltiple de admisién 20 Ib-pie

Alinear marcas de
sincronizacion

12 |b-pie

45 |b-pie

Tensor 20 Ib-pie

Holgura pist6n - Cilindro

r_>r5 Ad.F 0.0050 - 0.0070" Ad.C MFI Sistema electrénico Bujias  0.040"
> |Es.F  0.0050 - 0.0070" Es.C Avance 5° apms Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . .
Calibrador de hojas
97 Ib-pulg.
(’f Marca de flecha
15 Ib-pie i .%\'f hacia el engrane
© A 3 del ciguefial
[3} =
E 1]
27 Ib-pie o / \
8 20 Ib-pie . |
§ ! Anillo de fijacién i
I | | ' )
o0 . Agujero de aceite debe
40 lb'ple & estar hacia el lado del
multiple de admision
Volante |
60 Ib-pie Juego Axial Cigiiefal
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter
- ial Bi R - g Motor
97 Ib-pulg. Juego Axial Biela 0.09 - 0.19 mm (0.0039 - 0.0078") Holgura lateral de anillos Comp. superior 0.0012 - 0.0027" / Comp. inferior 0.0008 - 0.0023"
Juego axial ciguefial 0.10 - 0.30 mm (0.004 - 0.012") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") Puntas | COmp. Superior  0.008 - 0.014" 160
0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiefial 0.02 - 0.041 mm (0.0008 - 0.0016") de anillo| comp. Inferior 0.008 - 0.014"




SUZUKI

Tapa valvulas

12 Ib-pie

Volumen camara 50,6 cc

= (b) £ Modeo SIDERICK / TRACKER / VITARA @ cilindro 75 mm (2953') Carrera 90 mm (3.543)
& | Fraco  HG-7640040-SB/SM 2 - X
& Motor  G16A / SOHC (8 Valv.) Afio  94-07 1590 c.c. 98 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 95,2mm (3.750")
£ |Minima 9 5 1 4
2| 94,9mm (3.740") 3 4
Def.Max. N
0.05mm (0.002") ‘ L4
Mag.Max. \
0.3 mm (0.010") ‘
1 2
TORQUES
1 apriete ]
i 25 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,9:1
2 apriete _
47-50 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 32 x 47 x 6 mm S-032011-P
3 apriete . & | Cigtiefial tras. 68 x 86 x 8 mm S-068011-S
*Reapriete 10 k5
4 apriete 6 2 3 % Arbol de levas 32x47x8mm S-032021-P
24
Otros

Sellos de valvula

SS-5202-P(16)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) SM= Empaque en sobremedida (+0.5mm)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Swift / Vitara / Steem (8 Valv.)

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




SUZUKI

HG-7640040-SB/SM" Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Alinear marcas
de sincronizacion

Cubierta frontal

de correa{' ;
SMm = .

3 .! 76 - 83 Ib pi
12 Nm "l bie
W i i e
Alinear marcas : I 'EI i
N . s 5 T .l"\ﬁ._tq I-I-
Juego Axial 0.05 - 0.22 mm (0.002 - 0.009") de sincronizacion .5";‘ ’.'jl
- i yasay
= |Ad.F 0.051-0.062" Ad.C 0.009 - 0.011" Encendido electrénico TBI Bujias 0.7 - 0.8 mm E—. Al
< e
> |Es.F 0.063-0.079" Es.C 0.009-0.011" Avance 4°apms Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
LADO DE ADMISION
Tornillos cortos
15 Ib-pie 96 Ib-pulg. Anillo de aceite Anillo 1
© ] .
[)
o e
24-27 |b-pie o
¥ Flecha
o 20 Ib-pie
]
2
= .
37-41 Ib-pie
Anillo 2 Anillo de aceite
Volante Tornillos largos Anillo espaciador
B i de aceite
55-57 Ib-pie 96 Ib-pulg. LADO DE ESCAPE
Carter
15 Ib-pie Juego Axial biela 0.09 - 0.34 mm (0.0039 - 0.013") Motor
Juego axial cigtiefial 0.11 - 0.37 mm (0.0044 - 0.014") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.07 mm (0.0008 - 0.0031") Puntas | €omp. Superior  0.0079 - 0.013" 16 1
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Holgura aceite cigiiefial  0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.0023") deanillo| comp. Inferior ~ 0.0079 - 0.013"




SUZUKI

Def.Max.
0.05mm (0.002")

Mag.Max.
0.3mm (0.009")

TORQUES

1 apriete

25 Ib-pie
2 apriete .

47-50 Ib-pie

3 apriete
*Reapriete

4 apriete

Tapa valvulas

12 |b-pie

Volumen camara 50,6 cc

w 2| Modelo BALENO / ESCUDO / GRAN VITARA JS, JX (16 valv.) @ cilindro 74,9 mm (2.950")Carrera 89,9 mm (3.540")

@ | FRACO - - 2 !

o HG-7640040-SB / SM & | SIDERICK Motor G16B/ SOHC (16 Valv.) Afio  91-07 1590 c.c. 98 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

o |Nueva

S 120mm (4.724") 5 1 4 8

£ |Minima

Z| 119,7mm (4.715")

*._.
=1 &<=W

Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,5:1

Cigliefial del.

Ciguefal tras.

Arbol de levas

Retenedores

Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

AIC compresor

Bomba de agua —-#

_ Direccion

Generador hidraulica

polea del
ciguefial

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Steem

ASISTENCIA TECNICA

RETENEDORES

asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7640040-SB / SM Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
Alinear marcas

de sincronizacién

41-47 |b-pie

Cubierta frontal
de correa

22 |b-pie

Alinear marcas
de sincronizacién

Polea 16 Nm

% Ad.F 0.07-0.11mm (0.0031-0.0047")  Ad.C PFI MAP-i / Dis Bujias 0.7 - 0.8 mm (0.030 - 0.031")
> |EsF 0.07-0.11mm (0.0031-0.0047) Es.C Avance 4° apms Ralenti 850 rpm 85 lb-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Flecha hacia el lado de
TORQUES la reparticion del motor
12 Ib-pie
o p
[3}
2
24-27 |b-pie _
o 20 Ib-pie
]
5
3 . - Agujero de lubricacion
42 lb-pie ! -,J' hacia el lado del mdltiple
J = = de admision
Volante |
59 Ib-pie En la bomba de agua cuando el motor pasa de un
gran esfuerzo a un régimen liviano, se presenta un
Cérter _ goteo que es normal.
10 Ib-pie Juego Axial biela 0.09 - 0.19 mm (0.0039 - 0.0078") Motor
Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.30 mm (0.004 - 0.012") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008 - 0.0020") Puntas | Comp. Superior  0.008 - 0.014" 162
Holgura pistén - Cilindro  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016") deanillo| comp. Inferior ~ 0.008 - 0.014"




SUZUKI

Tapa valvulas

8 Nm

Volumen camara 50,6 cc

5| fraco HG-7640040-SB / SM 2| Modelo  GRAND VITARA / STEEM @ cilindro Carrera
- - [72]
o & Motor  M16A / DOHC Afio 05-09 | 1.586 c.c. 98 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

% Nueva
3l 9 5 1 4 8
g Minima 3 4
Do N

er.Max.

H L4
Mag.Max Y
1 2
TORQUES
1 apriete
i 20 Nm Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,7:1
2 apriete
40 Nm ,, | Cigtiefial del.
3 apriete g Ciguefial t
+60° giro / +60° giro 5 | Mgtenartras.
4 apriete % Arbol de levas
tornillo M8 25 Nm =
ros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

ET ES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




SUZUKI

HG-7640040-SB / SM Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
con eslabones de color

118-157 Nm

10-12 Nm

Tapas de levas = 11 Nm

% Ad.F Ad.C 0.21-0.27 mm Map-Dis / MFI-S Bujias 1.0 - 1.1 mm (0.039 - 0.046")
> |EsF Es.C 0.30-0.36 mm Avance 12°apms /660 rpm Ralenti 660 rpm No ajustable
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Hacer coincidir marcas
con eslabones de color
15 Nm

«©
Qo
o

+45° giro / +45° giro

» *30 Nm
< *50 Nm
o
c
8 .
+60° giro
Volante
70 Nm
Carter
11 Nm * Tornillos exteriores 25 Nm
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela Puntas | €omp. Superior

Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial de anillo| comp. Inferior




SUZUKI

& FRACO HG 7640060 G F/M LO % Modelo GRAND VITARA / VITARA JLS @ cilindro 84 mm (3.307")  Carrera 89,9 mm (3.540")
- - (7]
o S Motor  J20A / DOHC Afio  99-08 1.995 c.c. 121 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
£1121,9 mm (4.800")
§ Minima 7 3 1 5 9
=
Def.Max. = i
0.05 mm (0.002) <= |1@ @ & (4]
Mag.Max. o = 5 = s
No admite maquinado rene
TORQUES Bobina de ignicién independiente
1 apriete )
. 15 lb-ple Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,3:1
2 apriete
38 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 45x 63 X 7,5 mm
3 apriete _ 5 Ciguefial tras. 98 x 116 x 10 mm
76 Ib-pie B
4 apriete £ | Arbol de levas 32X 47 x 6 (2) mm
T. M6 8 Ib-pie ©l ros
Tapa valvulas 8 4 2 6 10
12 Ib-pie Sellos de vélvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas
Polea tensora
Direccion Bomba de
hidraulica agua
Generador
AIC
Polea tensora compresor

Polea de ciguefial

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Gran Vitara

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

ET ES




SUZUKI

HG-7640060-GF/MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

g
Tensor4§| i
97 Ib-pulg; oot
[J S N
N e
i - X
AT haad st
‘ o

Mdltiple de admisién 20 Ib-pie

Arboles de levas

(=) Hacer coincidir
marcas de sincronizacion con eslabones de color

r_>r5 Ad.F  0.0050 - 0.0070" Ad.C MFI Map-Dis / SMFI Bujias  0.10 mm (0.040")
> |Es.F  0.0050 - 0.0070" Es.C Avance Controlado por ECM Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES
15 Ib-pie
©
]
2
33 Ib-pie
8| T.8 mm 20 |b-pie
8
& :
T.10 mm 43 Ib-pie y
Volante @
52 lb'ple T.8 mm 20 lb-pie
- T. 10 mm 43,5 b-pie Juego lateral superior 0.0012 - 0.0027"
Carter Juego lateral inferior 0.0008 - 0.0023"
97 Ib-pulg.
Juego axial cigtiefial 0.0039 - 0.0165" Holgura aceite Biela 0.20 - 0.76 mm (0.0008 - 0.0031") Puntas | COmp. Superior  0.0079 - 0.0137" 164
de anillo 0.0138 - 0.0196"

Holgura pistén - Cilindro 0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016")

Holgura aceite cigliefial 0.20 - 0.76 mm (0.0008 - 0.0031")

Comp. Inferior




SUZUKI

Tapa valvulas

12 |b-pie

5 maco HG-7662010/11-FF 2 Modelo GRAND VITARA JLX PLUS / VITARA 2.0 @cilindro 84mm (3307)  Carrera 75 mm (2950')
@ ) ) é Motor H25A/DOHC / H20A Afno  98-02 2.491 c.c. 152 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
L—?; 121,9 mm (4.800")
£ |Minima 2 4 6
=
Def.Max. 6 N
0.05 mm (0.002") <o w V6
Mag.Max. ) ] Frente del Y
No admite maquinado vehiculo
TORQUES 1 3 5
1 apriete .
. 15 lb-pie Encendido 1-6-5-4-3-2 Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete
38 Ib-pie ,» | Cigtiefial del. 45x63x 7,5 mm
3 apriete . 5 5 Ciguefial tras. 98 x 116 x 10 mm
76 Ib-pie §
4 apriete £ | Arbol de levas 32 x 47 x 6 (2) mm
T. M6 8 Ib-pie HGX-7662010-FF HGX-7662011-FF x Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

ventilador

Polea del
ciguefial

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones: Chevrolet : Gran Vitara V6

ASI
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES

Polea del clutch del

Polea tensora

Direccion
hidraulica

AIC
compresor

STENCIA TECNICA




SUZUKI

HG-7662010/11-FF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

% Ad.F Buzos Hidraulicos Ad.C MFI / Map-Dis / SMFI Bujias 1.0 - 1.1mm (0.039 - 0.043")
> |Es.F Buzos Hidraulicos Es.C Avance 5° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
15 Ib-pie
«©
©
s}
33 Ib-pie
8| T.8 mm 20 |b-pie
[
g
1 T.10 mm 44 Ib-pie
Volante
51 Ib-pie
Carter TM 6mm 8 lb-pie TM6mm 8 Ib-ple
TM 8mm 20 lb-pie T M8 mm 20 Ib-pie

.__Alinear marcas
de sincronizacion

58 Ib-pie
Alinear marcas
de sincronizacion

58 Ib-pie Alinear marcas

) , de sincronizacién
Alinear marcas/” ™

de sincronizacion -

Alinear marcas

=
de sincronizacién

e
109 Ib-pie —F&
‘
|

Hacer coincidir marcas
con eslabones de color

Hacer coincidir marcas | e ,:JI Motor
con eslabones de color *

Juego axial cigtiefial 0.10 - 0.30 mm (0.004 - 0.012")

Holgura aceite Biela 0.0018 - 0.0031"

Puntas | Comp. Superior  0.0079 - 0.0139"

0.020 - 0.040 mm (0.0008 - 0.0015")

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite cigliefial  0.020 - 0.040 mm (0.0008 - 0.0016")

de anilo| comp. Inferior ~ 0.0138 - 0.0196"




TOYOTA

o =3 @ cilindro 75 mm (2.953") Carrera 73 mm (2.874"
= ErACO HG-8040040-SB 5 Modelo COROLLA/STARLETT ( ) (2.874")
o S Motor  3KC Afio  70-79 1163 c.c. 71 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
= 3.198" - 3.203"
§ Minima 8 6 1 3 9 -
= 1.186" - 3.136" i =4
Def.Max. [—4 1 ,\:D (?3]
0.10 mm (0.004") 1
Mag.Max.
o)
TORQUES -
1 apriete )
_ 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2  |Rel.Comp. 9:1/177psi
2 apriete
29 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 38,5x58x8,5mm S-038101-P
3 apriete 47 lb-pie % Cigliefial tras. 70x92 x 12 mm S-070041-S
4 apriete g Arbol de levas
-90° giro + 47 lb-pie “otros
Tapa vélvulas .
10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5211-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Daihatsu : Charmant 1.200 cc @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




TOYOTA

HG-8040040-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
| N~ —iby- ﬂl,,xf -L-.,}‘
\J, _?:;-’ o- l o Marca y pin
2 Alinear marcas de
? -‘"\,\ sincronizacion

Parte superior de la placa de empuje

~

a H
i e s
i Usar un tornillo de la culata {
@ para extraer y volver a introducir 1
el arbol de levas i
Parte
delantera {
1 \o
: ) . ) Marca de tiempo
% Ad.F  0.20 mm (0.007") Ad.C 0.22 mm (0.008") Encendido Electrénico / Denso Bujias 0.7 mm (0.031")
> |Es.F  0.30 mm (0.011") Es.C 0.32mm (0.012") Avance 10° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
Ml precursdidan o ranam
15 Ib-pie
«©
[3}
E .
32 Ib-pie
© 20 Ib-pie
kel
[
2
@ .
o 45 |b-pie
Volante
57 Ib-pie
Juego Axial Biela = PR
Carter 9 Ciguenal
i Motor
12 |b-p|e Juego lateral anillo (Sup. 0.0016 - 0.0031") / (Inf. 0.0012 - 0.0028")
Juego axial cigtiefial 0.0008" - 0.0073" Holgura aceite Biela 0.018 - 0.071 mm (0.0007 - 0.0028") Puntas Comp. Superior 0.0079" - 0.0157" 166
Holgura pistén - Cilindro  0.0031" - 0.0047" Holgura aceite cigiefial  0.015 - 0.091 mm (0.0006 - 0.0036") deanillo | comp. Inferior ~ 0.0059" - 0.0138"




TOYOTA

o =3 @ cilindro 75 mm (2.953") Carrera 73 mm (2.874"
A e HG-8040040-SB 5 Modelo STARLETT ( ) ( )
o & Motor 4K - C/E (2 vent.) Afio 81-84 1295 c.c. 79 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
% Nueva
= No reporta
§ Minima 8 6 1 3 9 -
E Fan B
Def.Max. s) '\:D IQ
0.05 mm (0.002") 1
Mag.Max. e
o)
TORQUES -
1 apriete )
_ 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 | Rel.Comp. 9:1/156 psi
2 apriete
30 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 38,5x58x 8,5 mm S-038101-P
3 apriete <A -
i 45 Ib-pie % Ciguefial tras. 70x 92 x 12 mm S-070041-S
4 apriete g Arbol de levas
*Reapriete “lo
Tapa valvulas . 10 4 2 5 7 e
10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5211-P (8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar dltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ET ES




TOYOTA

HG-8040040-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Marca y pin

Alinear marcas de
sincronizacion

H O

Usar un tornillo de la culata

@ para extraer y volver a introducir
el arbol de levas

Parte

delantera

1 \o

70 Ib-pie
Juego Axial Levas 0.003 - 0.006"
% Ad.F Ad.C 0.008" Encendido Electrénico / Denso Bujfas 1.1mm (0.043")
> |EsF Es.C 0.012" Avance 10° apms Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES . .
Calibrador de hojas
15 Ib-ple Parte delantera
> 0
@ H illo d mpresion 1
32 lb'ple Anillo de aceite Anillo de compresio
. lado de empuje
20 Ib-pie
P 2
2
@ .
o 45 |b-pie
Volante Anillo de compresion 2
47 lb-pie Juego Axial Cigiiefal
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter
12 |b_p|e Juego axial biela 0.0079"-0.015" - Motor
Juego lateral anillo (Sup. 0.0012 - 0.0028") / (Inf. 0.0008 - 0.0024")
Juego axial ciguefial 0.0016" - 0.0095” Holgura aceite Biela 0.018 - 0.071 mm (0.0007 - 0.0028") Puntas | Comp. Superior 167
Holgura pistén - Cilindro  0.0012" - 0.0020” Holgura aceite cigiiefial 0.015 - 0.091 mm (0.0006 - 0.0036") de anillo | comp. Inferior




TOYOTA

o §=3 @ cilindro 73mm (2.874") Carrera 77,4mm (3.031")
= ErACO HG-8040054-SB 5 Modelo COROLLA/TERCEL
o S Motor 2ELU / SOHC Afio  84-96 1.295 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
3 No reporta
£ |Minima 3 1 6 8
E
Def.Max
Mag.Max
s
¢ 4)
TORQUES =
1 apriete )
. 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 177 psi/9,5:1

2 apriete )

30 lb-pie , | Cigtiefal del. 35 x 49 X 6 mm S-035071-P

g (9]

3 apriete , S |[Ciguefialtras. 80 x 100 x 8,5 mm S-080051-S

47 Ib-pie 8 '
4 apriete ) 2 Arbol de levas 35x49 x 6 mm S-035071-P

*Reapriete ] P

Tapa valvulas 5 2 4 10

10 Ib-pie Sellos de valvula 35-5224_p(12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040054-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

1

4 5 3 1
B iy 8

)

R

g T ? B “\: 2y .-"J‘
o aldh j'(_,\-"( ;’k:] \

o —

Cubierta sup. de correa

Cubierta inf. de correa

Damper @m @
150 Nm

Juego Axial 0.0031 - 0.0071

Hacer coincidir marcas de sincronizaciéon

Arbol de levas

% Ad.F Ad.C 0.008" Platino 52° Dwell 0.018" Bujias  0.8mm (0.031")
> |EsF Es.C 0.012" Avance 5° apms Ralenti 650 rpm
> . Polea loca
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Tensor 18 Nm
TORQUES
Calibrador de hojas
15 Ib-pie
3 oP
o
35 Ib-pie
© 20 Ib-pie
e}
8 Ciguefial
3
& 47 Ib-pie \\/
Juego Axial Ciguefial
Volante (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
55 Ib-pie . .
Ajuste de ralenti
p Hacer coincidir marcas de sincronizacion
Céarter
15 Ib-pie Juego Axila Biela 0.0059 - 0.0098" Motor
0.0079 - 0.0157"

Juego axial cigtiefial

0.0008 - 0.0073"

Holgura aceite Biela 0.19 - 0.80 mm (0.0008 - 0.0020")

Puntas

Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

0.0039 - 0.0047"

Holgura aceite cigliefial 0.17 - 0.77 mm (0.0005 - 0.0019")

de anillo

Comp. Inferior 0.0059 - 0.0138"
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TOYOTA

o % @ cilindro 75 mm (2953") Carrera 73,5 mm (2874")
5| Faco HG-8040085-MLO g totee ECHOJYARIS
o 2 Motor  2NZ-FE Afio 96 - 06 1298 c.c. 79 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 No reporta 2 5
£ |Minima
= 3 4
Def.Max. ]
0.05 mm (0.0027) X:i L4
Mag.Max. 8 9 “\‘
1 2
TORQUES
1 apriete i
22 |b pie
Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10,5:1
2 apriete .
Aflojar+22 Ib pie 10 7 ,, | Ciguerial del. 25,5 x 37,5 X 6 mm
3 apri o
apriete ++90°gira § Cigtiefial tras. 75 x 107 x 8 mm
4 apriete ] % Arbol de levas
+90°giro x
T alvulas 1 3 Otros
apa valvu
10 Nm Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040085-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
P
A{fj"’ I Pin de posicion
5 S, del pifion
rl,-"-,—’ " e
3 g I R
' i /:’71,?;(?'-"? ) A
v e A 7
i I'J'IJI' A Il?" e Orificio de
\%ﬁ -4 E}}' | ”5 / I." ."} Jubricacion
| -
. S - o | | |
rFL-! _n"l_f\l'-u”‘r\l et H:l--l_;'l_\_
Ranura para chaveta
Hacer coincidir marcas
marca ovalada del pifién con el eslabon : 47 Ib pie
de color
Mdltiple adm. 22 Ib pie
Tapas # 1: 17 |Ib pie Tapas # 2: 9 Ib pie
Juego axial levas 0.04 - 0.095 mm (0.002"- 0.004")
%’ Ad.F 0.15 - 0.25 mm(0.0006" - 0.010Ad.C Map-Dis / TCCS Bujias 1.1mm (0.043") o Nm
> |Es.F0.25-0.35mm (0.010" - 0.014B5.C Avance 8°- 12° apms No ajustable Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 11 Ib pie
b% Hacer coincidir marcas
o del pifién con el eslab6n
+90°giro de cpolor
g 16 Ib pie
8
&
+90°giro
Volante
36 Ib pie+90°giro
- Diametro minimo de tornillo de bancada 7,3 mm
Carter Diametro minimo de tornillo de biela 6,4 mm
8 Nm o Motor
Juego axial biela 0.16 - 0.36 mm (0.006” - 0.014")
Juego axial cigtiefial 0.090 - 0.19 mm (0.004” - 0.007") Holgura aceite Biela 0.016 - 0.040 mm (0.0006" - 0.0016") Puntas | €omp. Superior 0.010” - 0.014" 169
Holgura pistén - Cilindro 0.045 - 0.068 mm (0.0018” - 0.0027") Holgura aceite cigliefial 0.010 - 0.023 mm (0.0004” - 0.0009”) de anillo Comp. Inferior 0.014” - 0.020"




TOYOTA

w g @ cilindro 78 mm (3070”) Carrera 78 mm (3070")
5| rraco HG-8040100-SB 5 | Modelo COROLLA /HILUX / FORKLIFT
o S Motor 2R Afio 65-71 1490 c.c. 91 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
=
Def.Max. 10 6 1 3 7
Mag.Max
TORQUES
1 apriete )
| 15 Ib pie Encendido 1-3-42  |RelComp. 156 psi
2 apriete .
30 Ib pie ,, | Cigtiefial del. 38 x 58 x 11 mm S-038051-P
3 apriete . £ | ciguenal ras BS-801005-Y
52-63 Ib pie 8 §
4 apriete *Reapriete 9 5 2 4 8 é Arbol de levas
Otros
Tapa valvulas .
10 Ib pie Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay Diagramas

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040100-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Ad.F Ad.C 0.20 mm (0.008")

Platino 52° Dwell / 0.45 mm Bujias 0.80 mm (0.031")

Valv.

Es.F Es.C 0.36 mm (0.014")

Avance 8° apms Ralenti 550 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)

Datos especiales

60 Ib pie

TORQUES
CARA DE EMPUJE

p 15 Ib pie ANILLO Hacer coincidir marcas de
2 36 Ib pie g,(ZDMPRENSON sincronizacion
g 25 Ib pie MARCA HACIA
§ EL FRENTE
@ 52-63 Ib pie
Volante ANILLO

45 1b ple DE ACEITE ANILLO

COMPRENSION # 2

Carter

15 Ib pie Motor

Comp. Superior

Juego axial cigtiefial 0.025 - 152 mm (0.001" - 0.006")

Holgura aceite Biela 0.013 - 0.061 mm (0.0005" - 0.0024")

Puntas

Holgura pist6n - Cilindro 0.04 - 0.07 mm (0.0016" - 0.0031")

Holgura aceite ciguefial 0.04 - 0.09 mm (0.00162” - 0.0038")

de anillo Comp. Inferior
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TOYOTA

o 2| Modelo COROLLA/TERCEL @ cilindro  73mm(2.874") Carrera 87mm (3.425")
g raco  HG-8040054-SB : :
a Motor 3E,EE / SOHC (12 valv.) Afio  89-94 1491 c.c. 91 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
:?} 127,12mm (5,005")
€ | Minima 9 3 1 6 8 —
= 127mm (5,000") [ N
Def.Max. | |:/4 H"l'f 3-\!' ﬁ‘]/’ -‘\\I o
0.5mm (0.002") A A2 ) za™
Mag.Max. L ] t: \)
0.12mm (0.005") o _!/f
TORQUES i
1 apriete )
: 15 lb-pie Encendido 1-2-4-3 |Rel.comp. 177 psi/9:1
2 apriete )
33 Ib-pie ,| Cigtiefial del. 35X 49 x 6 mm S-035071-P
3 apriete : g | cigtenal as. 80 x 100 x 8,5 mm S-080051-S
*+90° giro B ’
4 apriete £ | Arbol de levas 35x49x6 mm S-035071-P
© Otros
Tapa valvulas 7 5 2 4 10
12 Ib-pie Sellos de valvula SS-5224-P(12)
Observaciones y apuntes personales
. . . L Lo . . . Diagramas
* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza
y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.
Motor EMPAQUETADURAS
Otras aplicaciones: e —  ASISTENCIA TECNICA
P FRACO 50505550
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040054-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Tornillos eje de balancines 19 Ib-pie

Juego Axial 0.0031 - 0.0071

112 Ib-pie

Marca “3E” a las

34 Ib-pie
12 en punto

Alinear marcas
de sincronizacion

T>5 Ad.F Ad.C 0.008" Platino 52° Dwell 0.018" Bujias  0.8mm (0.031")
> |EsF Es.C 0.012" Avance 5° apms Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
15 Ib-pie
©
Q .
«Q . 112 Ib-pie
35 Ib-pie Alinear
kS 20 Ib-pie
]
2
[ .
o 47 Ib-pie <:|
Volante Frente del
60 Ib-pie vehiculo Juego lateral Superior 0.0016 - 0.0031"
Inferior 0.0012 - 0.0028"
Carter
12 Ib-pie Juego Axila Biela 0.0059 - 0.0098" Motor

Juego axial ciguefial 0.02 - 0.221 mm (0.0008 - 0.0073")

Holgura aceite Biela 0.015 - 0.048 mm (0.0008 - 0.0020")

Comp. Superior  0.010 - 0.019 mm

171

Puntas

Holgura pistén - Cilindro 0.071 - 0.889 mm (0.0028 - 0.0035")

Holgura aceite cigliefial 0.015 - 0.036 mm (0.0005 - 0.0019")

de anillo| comp. Inferior 0.012 - 0.022 mm




TOYOTA

o g @ cilindro 75 mm (2953") Carrera 84,7 mm (3334")
5| rraco HG-8040085-MLO 5 | Modelo YARIS / ECHO / PREVIA
o S Motor 1NZ-FE / DOHC (16 Valv) Afo 01-07 1497 c.c. 92 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
3| 114 mm (4.490") 4 2 5
£ |Minima 9
e 8 3 4
Def.Max. ]
0.05 mm (0.002") X:i L4
Mag.Max. “\‘
1 2
TORQUES
1 apriete .
22 |b pie
. Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 10,5:1
2 apriete . .
Aflojar+22 Ib pie ,, | Ciguerial del. 25,5 x 37,5X 6 mm
3 apriete s Cigtiefal 75x107x 8
*+90°gir0 8 iglienal tras. X X mm
4 apriet ,ch Arbol de levas
apriete +90°giro 10 7 i
Tapa valvulas otros
10 Nm 6 1 3 Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Motor - :
Otras aplicaciones:

RETENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040085-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Pin de posicién
del pifién

- FiE
i II,’{J Orificio de
i lubricacién
T
I_rr-'_\-

Ranura para chaveta

Hacer coincidir marcas

marca ovalada del pifidn con el eslabon f_ 47 Ib pie
de color
Multiple adm. 22 Ib pie
Tapas # 1:17 Ib pie Tapas # 2: 9 Ib pie
Juego axial levas 0.04 - 0.095 mm (0.002"- 0.004")
%’ Ad.F 0.15-0.25 mm (0.006" - 0.010") Ad.C MFI /MAP-i / TCCS Bujias 1.1 mm (0.043") 9 Nm
> |Es.F 0.25-0.35 mm (0.010"- 0.014") Es.C Avance 8°-12° apms No ajustable Ralenti 700 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 11 Ib pie
b% Hacer coincidir marcas
o del pifién con el eslab6n
+90°giro de cpolor
g 16 Ib pie
& .
+90°giro
Volante
36 Ib pie+90°giro
- Diametro minimo de tornillo de bancada 7,3 mm
Carter Diametro minimo de tornillo de biela 6,4 mm
8 Nm o Motor
Juego axial biela 0.16 - 0.36 mm (0.006” - 0.014")
Juego axial cigtiefial 0.09 - 0.19 mm (0.004" - 0.007") Holgura aceite Biela 0.016 - 0.040 mm (0.0006" - 0.0016") Puntas | €omp. Superior 0.010” - 0.014" 172
Holgura piston - Cilindro 0.045 - 0.068 mm (0.0018" - 0.0027") Holgura aceite ciguefial 0.010 - 0.013 mm (0.0004" - 0.0009") de anillo Comp. Inferior  0.014” - 0.020”




TOYOTA

Tapa valvulas

10

= " "
i = Modelo COROLLA / SPRINTER / KEVIN / @ cilindro 78,7 mm(3,098") Carrera
5| Fraco HG-8040115-GF 2 : a
a TRUENO / SOLUNA Motor 5AFE DOHC (16 val.) Afio 91-03 1498 c.c. | 92 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 3 1 6 8
£ |Minima
E 3 4
Def.Max ]
X:i L4
Mag.Max “
1 2
TORQUES
1 apriete
. Encendido Rel. Comp.
2 apriete
" Ciguefial del.
3 apriete § Cigliefial tras.
(3]
4 apriete % Arbol de levas
« Otros

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

Diagramas

Motor

Otras aplicaciones:

EMPAQUETADURAS

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040115-GF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

= |AdF Ad.C
G
> |EsF Es.C Avance
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
©
Qo
s}
g
8
3
o
Volante
Carter

Motor

Holgura aceite Biela

Puntas

Comp. Superior

Juego axial cigtiefial
Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

de anillo

Comp. Inferior
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TOYOTA

5 rraco HG-8040160-SB £ | Modelo CELICA/ CAROLLA / CARINA / CORONA / | @ciindro 86 mm (3386") Carrera 80 mm (3150)
@ } B 2 MARK I Motor 7R Afio 68-74 1591 c.c. 97 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
<
3
£ |Minima
E 3 4
Def.Max \
H L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES
1 apriete )
] 29Ib pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9kg/cm?
2 apriete .
58 Ib pie ,, | Cigtiefial del. 45 x 68 x 8 mm S-045031-P
P 831 pie £ | Cigueral vas. 80 x 100 x 12 mm S-080041-S
4 apriete “Reapriete g Arbol de levas
Otros
Tapa valvulas
Tornillos 11y 12 a 25 Ib pie max. Sellos de valvula SS-6102-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040160-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

"

Altura de
Culata =

Altura de Leva =

Hacer coincidir marcas

. —

del engranaje con 4@%
eslabon de color o/ NN

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
eslabén de color

Hacer coincidir marcas

Juego Axial = del engranaje con
= eslabon de color
Comprobar planitud en estos puntos
% AdF  0.20 mm (0.007") Ad.C Platino 0.45 mm Bujfas 0.80 mm (0.031") Hacer coincidir marcas del engranaje con eslabén de color
> |Es.F 0.36 mm (0.014") Es.C Avance 7°apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
© 3 mkg
@
s}
6 mkg
g 5 mkg
[
2
&
10,5 mkg
Volante
Axial Biela = Lo
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
15 mkg Motor

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela

0.024 - 0.048 mm

Puntas | Comp. Superior

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial 0.016 - 0.040 mm

de anillo Comp. Inferior

174




TOYOTA

o« 2 Modelo CAMRY /CARINA/CELICA/COROLLA @ cilindro 85 mm (3.346") Carrera 70 mm (2.756")
S| Fraco  HG-8040152-NR 2 : :
a Motor  12TC/OHV Afo  70-84 1.588 c.c. 97 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
§ 85 mm (3.346")
£ |Minima
Z| 84,4 mm (3.325") T
Def.Max. L)
0,05 mm (0.002") |
Mag.Max. 5\
0,5 mm (0.020") @
4
TORQUES L%
1 apriete )
i 30 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9:1

2 apriete )

60 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 38,5 x58 x 11 mm S-038091-P
Saprete i S | cigteril tas 75x 100 x 13 $-075021-S

* Reapriete 3 : x 90U x 13 mm - -
4 apriete % Arbol de levas
24

Tapa valvulas 10 4 2 S 7 otros

10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5211-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
Motor EMPAQUETADURAS
S AS|STENC|ATECN|CA

Otras aplicaciones: Daihatsu : Charmant @FRHED SISTENCIA TECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-8040152-NR

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

11h e

A

AT TR TR E
sneracizes ir oon
el an gfen

Pieza de ajuste axial

Juego Axial 0.07 - 0.15 mm

% Ad.F  0.20 mm (0.007") Ad.C 0.20 mm (0.007") Encendido Electrénico SZ Aisan Bujias 0.8 mm (0.031")
> |Es.F 0.25mm (0.009") Es.C  0.30 mm (0.011") Avance 10°+1° apms Ralenti 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Calibrador de hojas
o —, o
25 Ib-pie /f,_h ]“Qx 2
s / Ll ‘«‘%\
@ /,
. W
50 Ib-pie Ir ﬁ A
1 i
. H Delante ] [ |:>
< 30 Ib-pie I i1 Ladode
g i\ L empuje
2 a.\' _r"ll
5 . \ s
@ 60 Ib-pie Anilo I L _,:;'/
-
superior ~L_L-
Volante
70 lb-pie Juego Asial Cigiiefial Ajuste de ralenti
Cartor (med s BN & oofinete de Smpue)
10 Ib-pi Motor
0lb pie Juego lateral superior 0.0008 - 0.0276" / inferior 0.0006 - 0.0022"
Juego axial cigtiefial 0.008 - 0.0087" Holgura aceite Biela 0.036 - 0.099 mm (0.0014 - 0.0039") Puntas | COmp. Superior  0.0039 - 0.0098" 17 5
Holgura piston - Cilindro  0.0020 - 0.0028" Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.076 mm (0.0009 - 0.0030") de anillo| comp. Inferior 0.0059 - 0.0118"



TOYOTA

£ rraco HG-8040121-SB % Modelo COROLLA / CARINA / NOVA @ cilindro 81 mm (3.189") Carrera 77 mm (3.032")
- - [72]
o A Motor 4ALC/SOHC (8 valv.) Afo  83-85 1.587 c.c. 97 pulg’®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
ng 86,5 mm (3.405")
£ |Minima 8 6 1 3 9 Firm e ———
£ 86 mm (3.385") N
Def.Max. | |:/4 h\‘!l-" 3-\): ﬂ']f -\‘l e
0,05 mm (0.002") | N A DA g
Mag.Max. L | &f \\
0,5 mm (0.015") | . ‘1 /r'
TORQUES -
1 apriete )
— 15 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 178 psi/ 9:1
30 Ib-pie ,, | Ciguefial del. 32,5 x 46 x 6 mm S-032051-P
3 apri o
e, Ib-pie & | Ciguenal ras. 70 x 92 x 8,5 mm S-070051-S
4 apriete &| Arbol de levas 35 x 49 x 6 mm S-035071-P
* Reapriete “lo
Tapa valvulas 10 4 2 5 7 tros
Sellos de valvula SSJ-5208-P(8)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta y Diagramas
aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
. . EMPAQUETADURAS
. ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones: A FRACO o055
D asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040121-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas

39 Ib-pie

Hacer coincidir

19 Ib-pie 10 Ib-pie
marcas
Cubierta inf.
:]uego Axial 0.076 - 0.178 mm (0.0030 - 0.0070") 90 Ib-pie
r_>5 Ad.F Ad.C 0.17 mm (0.007") Enc. Elec. (entre hierro 0.008 - 0.016) | Bujias 1.1 mm (0.043")
> |Es.F Es.C 0.27 mm (0.011") Avance 5°apms/ 750 rpm Ralenti 700 - 850 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Q Calibrador de hojas G
Anillo expansién
15 Ib-pie
% Anillo ; Riel lateral
) compresion & .
32 Ib-pie Nol ¢
o 20 Ib-pie
]
2
[ .
o 47 |b-pie Anillo
No2
Volante Riel lateral
60 Ib-pie Juego Axial Cigtiefial Ajuste de ralenti
- (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela)
Carter
10 Ib-pie Juego Axila Biela 0.15 - 0.25 mm (0.006 - 0.010") Motor
Juego axial cigiiefial 0.25 - 0.178 mm (0.001 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.051 mm (0.0008 - 0.0020") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.014" 176
Holgura pistén - Cilindro  0.10 - 0.12 mm (0.0040 - 0.0050") Holgura aceite cigiiefial  0.013 - 0.048 mm (0.0005 - 0.0019") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.012"




TOYOTA

@ cilindro 81 mm (3189")

Carrera 77 mm (3032")

Tapa valvulas

N g2 ARINA ROLLA GT RONA / SPRINTER
5| rraco HG-8040132-SB 5 | Modelo C / CORO GT/CORONA/S
o S Motor 4A-GEC / DOHC (16 Valv.) Afio 84-89 1587 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
€/ 116 mm (4568")
O 8 4 2 5
£ |Minima
Z| 115,7 mm (4555") -, P
Def.Max. L4 \./3 \]'k 2 .Ir 1] 'L',»'T_:!-_ B
0.05 mm (0.002") L -Tf ~ 1
Mag.Max. ~:z )
0.3 mm (0.013") T i
1
TORQUES
1 apriete 25 |b pie -
> et Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp 178 psi /10:1
apriete -
+90°giro | cigtiefal del S-035071-P
3 apriete s OO <
+90°giro S | Cigiiefial tras. 70 x 92 x 12 mm S-070041-P
Q
pp— &| Arbol de levas 32,5 x 46 x 6 mm S-032051-P
10 6 1 3 « Otros

Sellos de valvula

SSJ-5208-P(16)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040132-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto

Cubierta sup.

r:.-'\-\.::ll \ .".
¥ N
ﬂ,f-" '_"'-1 -~ ”
.,rm:-_,g-_’,L-" s = Cubierta
frontal

P

e
Fﬁ;ﬁ"'. o
%\:_, e

Comprobar planitud en estos puntos Altura de Leva =
Juego Axial =
Tapas 9 Ib pie -
Juego axial levas 0.07 - 0.19 mm (0.0031" - 0.0075") 13T NmMSE N
% Ad.F 0.15-0.25mm Ad.C Encendido electrénico Map-i / TCCS | Bujias 1.1mm (0.043")
> |Es.F 0.20-0.30 mm Es.C Avance 10° pms/ 800 rpm Ralenti 900 rpm
Datos especiales Sincronizaciéon mecanica
TORQUES Hacer coincidir marcas de sincronizacion
RIEL LATERAL L] i i1
© 29 |b pie 59 Nm 59 Nm
o . o
+90 giro Marcas de posicion del
arbol de levas
CELAMTE
o 20 Ib pie - - .,_,_\@__, _
3 r.4—’
g - il | I
45 |b pie l'.. e 1 37 Nm
I =
Volante — R
57 Ib pie AHI_LE ot it Hacer coincidir marcas
. EXPANSHIN NP | RIEL LATSRAL de sincronizacion 137 Nm
Céarter
Motor
Juego axial biela 0.15 - 0.24 mm (0.0059” - 0.0018")
Juego axial cigtiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008” - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.08 mm (0.0008” - 0.0032") Puntas | €omp. Superior 0.010” - 0.018" 177

Holgura pistén - Cilindro 0.09 - 0.11 mm (0.0039" - 0.0047") Holgura aceite cigliefial 0.01 - 0.08 mm (0.0006” - 0.0032") de anillo Comp. Inferior  0.008” - 0.016”




TOYOTA

T | Fraco HG-8040122-SB

Modelo CARINA / COROLLA

@ cilindro 81 mm (3190)

Carrera 77 mm (3030")

Descrip.

Motor 4A-C/SOHC (8valv.)

Afio 86-87

1587 c.c. 97 pulg’®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara)

Cilindros

N

ueva
86,5 mm (3405")

Minima

Altura Culata

86 mm (3385”)

Def.Max.

0.05 mm (0.002”)

Mag.Max.
0.7 mm (0.025")
TORQUES
1 apriete 20 Ib pie
2 apriete 45 Ib pie
3 apriete *Reapriete
4 apriete

Tapa valvulas

10 Ib pie

3 1 6

OE
0Q

Ciguefal tras.

Frente
Motor
1
O 1@
HI || @
i
Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 178 psi/ 9:1
Ciguefial del. S-032051-P
S-070051-S

Arbol de levas

Retenedores

Otros

10

Sellos de valvula

SSJ-5208-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

Diagramas

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040122-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje balancines = 19 Ib pie

!ﬁsi,ﬂ é
"‘;_rf_..-—-—-"_"'--. . ==
S T

Cubierta inf.

Hacer coincidir marcas

Hacer coincidir
marcas
90 Ib-pie

Juego axial levas 0.07 - 0.17 mm (0.0030” - 0.0070")

% Ad.F Ad.C 0.008" Encendido eléctrénico / Denso Bujias 1.1mm (0.043")
> |EsF Es.C 0.012" Avance 5° apms / 750 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Galga
FRENTE
i ? AMILLC
© 15 Ib pie EXPANSIGN
2
i RIEL
36 Ib pie oy, LATERAL
s 20 Ib pie
& .
45 |b pie
Volante . plE @
45 |b pie Ajuste de ralenti
Carter Juego Axial Biela = Ciguefial
15 Ib pie o Motor
Juego axial biela 0.15 - 0.25 mm (0.006” - 0.010")

Juego axial cigtiefial 0.025 - 0.17 mm (0.001” - 0.007")

Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008” - 0.0020")

Puntas Comp. Superior 0.010” - 0.014”

178

Holgura piston - Cilindro  0.10 - 0.12 mm (0.0040” - 0.0050")

Holgura aceite cigliefial 0.013 - 0.048 mm (0.0005” - 0.0019")

de anillo

Comp. Inferior ~ 0.006” - 0.012”




TOYOTA

w 8— @ cilindro 81 mm (3.190") Carrera 77 mm (3.032")
| Eraco HG-8040123-SB 5 Modelo CARINA/CELICA/COROLLA
o A Motor 4A-FE / DOHC (16 Valv.) Afno  87-95 1.587 c.c. 97 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
ng 116 mm (4.570")
£ |Minima 8 6 1 3 9
2| 1158 mm (4.560") < @@
Def.Max.
0,05 mm (0.002") ]
Mag.Max. ]
0,5 mm (0.020") O e
TORQUES el WL0;
1 apriete )
: 15 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete )
30 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 32,5 x 46 x 6 mm S-032051-P
3 apriete , g | cigtenal as. 70X 92 x 8,6 mm S-070051-S
47 Ib-pie 8 '
4 apriete 2 Arbol de levas 35x49 x6 mm S-035071-P
* Reapriete 4
Tapa valvulas 10 4 2 5 7 otros
Sellos de valvula SSJ-5208-P(16)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vuelta'y

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo)

** En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

. - S
Otras aplicaciones: @ FRABLCLO 01 8000919 965
D

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ES




TOYOTA

HG-8040123-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Levas 43 Ib-pie

Solamente lado del exhosto

Damper 87 Ib-pie

Multiple de admision 14 Ib-pie

Juego Axial 0.02 - 0.07 mm (0.001 - 0.003")

% Ad.F 0.15-0.25mm (0.006 - 0.012") Ad.C 0.20 mm MPFI / Map-i / TCCS Bujias  0.78 mm (0.031")
> |Es.F 0.20-0.30mm (0.008 - 0.012") Es.C 0.33mm Avance 10° a 850 rpm Ralenti 750 rpm
Alinear
Blogue (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales marcas de
sincronizacion
TORQUES
29 Ib-pie Frente del
1] .
° vehiculo
o
** +90° giro 15 Alinear marcas de
‘JI sincronizacion
kS 20 Ib-pie
]
2
g .
o 43 |b-pie
Volante :
60 Ib-pie -
Carter
Juego Axila Biela 0.15 - 0.25 mm (0.006 - 0.010") Motor

Juego axial ciguefial 0.25 - 0.178 mm (0.001 - 0.007") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.06 mm (0.0008 - 0.0032") Puntas | COmp. Superior  0.010 - 0.014" 179
Holgura pistén - Cilindro  0.10 - 0.12 mm (0.0040 - 0.0050") Holgura aceite cigiiefial  0.015 - 0.081 mm (0.0008 - 0.0032") de anillo| comp. Inferior 0.006 - 0.012"




TOYOTA

o g @ cilindro 79 mm (3.110") Carrera 91,5 mm (3.602")
2| emaco HG-8040205-MLO 5 | Modelo CELICA / COROLLA/MR2
o & Motor  1ZZ-FE VinL Afio  98-07 1.762 cc. | 107,5 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
% 114,8 mm (4.520")
g Minima 8 4 2 5 9
= No reporta
Def.Max. |:|: @
0,05 mm (0.002") 2
Mag.Max. =)
TORQUES Frente del vehiculo
1 apriete )
_ 36 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1
2 apriete
*+90° giro ,, | Cigtiefial del. 30x50x7
3 apriete <A -
§ Cigliefial tras. 76 x 94 x 8,5
4 apriete % Arbol de levas
iz
Ot
Tapa valvulas 10 6 1 3 7 e
Sellos de valvula SSJ-5211-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

Generador

Bomba
direccion
hidraulica

Polea ciguefial

AIC compresor

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040205-MLO

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Orificio de lubricacion

Engrane de levas

Pin de ubicacién

=

Marca ovalada

AT

Tapas delantera 17 Ib-pie
Tapas trasera 115 Ib-pulg

T.12 mm 14 Ib-pie
T. 10 mm 8 Ib-pie
Tuerca 7 Ib-pie

Marca de puesta a punto

Juego Axial levas 0.041 - 0.094 mm (0.0016 - 0.0037")

Hacer coincidir marcas con eslabones de color

> OE

Hacer coincidir
_marcas de
sincronizacion

% Ad.F  0.006 - 0.010" Ad.C Bujlas 1.1 mm (0.043")
> |Es.F 0.010-0.014" Es.C Avance 8°-12° apms Ralenti 650 - 750 rpm
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales
e
TORQUES Varca
pintada
15 Ib-pie Cavidad L o
© P # 1 Hacer coincidir
o _marcas de
. sincronizacion
*+90° giro

o 32 Ib-pie
]
2
& “+45° + 45° giro 102 Ib-pie,
Volante A w

. . T -y 10 mm (0.39")
36 Ib-pie +90° giro (MIT) A e
Carter | ',}f\\‘ﬁ__w R =T -:— 10 mm (0.39")

921b-pulg | 3,640 Axial Biela 0.16 (0.0063")

Juego axial cigiiefial 0.04 - 0.23 mm (0.0016 - 0.0094") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.061 mm (0.0011 - 0.0024") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.014" 1 80
Holgura pistén - Cilindro  0.066 - 0.089 mm (0.0026 - 0.0035") Holgura aceite cigiiefial  0.015 - 0.033 mm (0.0006 - 0.0013") de anillo| comp. Inferior 0.014 - 0.020"




TOYOTA

| Eraco HG-8040152-NR % Modelo CAMRY / CARINA/ CELICA/COROLLA/CORONA | @cilndro 85mm (3.346") Carrera 78 mm (3.071")
@ ) ) g Motor 3T / OHV Afio 7084 | 1770 cc.| 108 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
ng 85,2 mm (3.357")
£ |Minima
<| 84,7mm (3.337")
Def.Max. @ @ @ (P
0,05 mm (0.002")
Mag.Max.
0,5 mm (0.020%)
7 |
TORQUES
1 apriete )
- 20 b-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 163 psi/ 9:1
2 apriete )
40 Ib-pie ,| Cigtiefial del. 38,5x 58 x 11 mm S-038091-P
3 apriete <A -
68 Ib-pie § | Clguefial tras. 75x 100 x 13 mm S-075021-S
4 apriete % Arbol de levas
24
Tapa valvulas 10 4 2 S) 7 Otros
10 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5211-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRABLCCLO 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040152-NR Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

11 I3-me

!

Mo
= ) 3\\ BIFBAT NATA FH iR

{1 A \l'._

aliarar mara iz
SASPNIFECAr on
fooaraus de wes

Pieza de ajuste axial

Juego Axial levas 0.003 - 0.006"

r_>5 Ad.F Ad.C 0.008" Enc. Elec. (entre hierro 0.008 - 0.016) | Bujias 1.1 mm (0.043")
> |Es.F Es.C 0.013" Avance 7°apms /650 rpm Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Q Calibrador de hojas 30 20
. i | —
20 Ib-pie /f L] \\
3 4 N
o ! f/ el
- i ] |
36 Ib-pie I{ Delante ] | E>
I',I Y / I-I Lado de
o W +/  empuje
:_‘: 30 Ib-pie '\ ,/' '/
o "
g i Anill | !"”"..f{/
@ 63 Ib-pie sS;I)eorior et [ e
Volante
45 |b-pie NS
Juego Axial Ciglefial . .
Cant (medir en el cojinete de empuje) Juego Axial (en cada biela) Ajuste de ralenti
arter
-Di . . Motor
12 Ib-pie Juego Axial Biela 0.0063 - 0.0012 Juego lateral superior 0.0008 - 0.0276"/ inferior 0.0006 - 0.0022"
Juego axial cigtiefial 0.0008 - 0.0087" Holgura aceite Biela 0.024 - 0.041 mm (0.0009 - 0.0019") Comp. Superior  0.0039 - 0.0098"
Puntas
Holgura pistén - Cilindro 0.0020 - 0.0028" Holgura aceite cigliefial  0.024 - 0.041 mm (0.0009 - 0.0019") de anillo Comp. Inferior 0.0059 - 0.0118"




TOYOTA

o g2 CARINA/ CELICA/ COROLLA/CORONA @ cilindro 88,5 mm (3,495") Carrera 80 mm (3,150")
5| rraco HG-8040160-SB ARV
o g | MARK II Motor 16R / OHV Afio 73-77 1808 cc| 110 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
©
3
£ |Minima
< 3 4
Def.Max. \
ﬂ L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES
1 apriete 29 Ib pie
— Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1 9kg/cm?
apriete .
58 b pie Tcigueral el 45 x 68 X 8 mm S-045031-P
SEIEE 831b pie £ | ciguenaivas. 80X 100 x 12 mm 5-080041-S
4 apriete *Reapriete g Arbol de levas
T Zivail Otros
apa valvulas
Sellos de valvula SS-6102-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

RETENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040160-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
eslabén de color

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
i, eslabon de color

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
eslabén de color

Holgura pist6n - Cilindro

: . . Hacer coincidir marcas
S . "
= Ad.F 0.20 mm Ad.C Platino 0.45 mm / Arsan Bujias  0.80 mm (0.031") del engranaje con
> |Es.F 0.36 mm Es.C Avance 7° apms /700 rpm Ralenti 750 rpm eslabon de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
——— Definir marcas
S
TORQUES Galga '{’_':'W;K“\-
skgm| | = % D ——
P gm \ . B
2 6 k " /_ I//(\'x |
gm = ) /,-’#l \E\‘*u _‘p;%yego Lateral =
| . 1 Rl = 2
| [ o
3 — b
@ 105 kgm | = A J
T A4 V| |
Volante i | ) — | P Tolerancia en las
80 -90 Nm ) puntas de anillos
Axial Biela = PR =
Carter Juego Axial Biela Cigliefial
15 Ib pie Motor
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.024 - 0.048 mm Puntas | €omp. Superior 182
de anillo | comp. Inferior

Holgura aceite ciguefial 0.016 - 0.040 mm




TOYOTA

o = MARK Il / CORONA @ cilindro 86 mm (3386") Carrera 80 mm (3150")
5| raco HG-8040160-SB A
o & Motor 8R / OHV Afio 69-71 1858 c.c. 113 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 93,29 mm (3672")
£ |Minima
< 3 4
Def.Max N
ﬂ L4
Mag.Max \
1 2
TORQUES
1 apriete 25 |b pie
. Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9:1
2 apriete 50 Ib pie L - -
,, | Cigtiefial del. 45 X 68 x 8 mm S-045031-P
8 apriete 85 Ib pie & |Cigiefialras. 80 x 100 x 12 mm S-080041-S
(3]
4 apriete “Reapriete g Arbol de levas
Otros

Tapa valvulas i

10 Ib pie Sellos de valvula SS-6102-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

RETENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040160-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Altura de
Culata =

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
eslaboén de color [

Hacer coincidir marcas
del engranaje con
¥, eslabon de color

Altura de Leva = Polea 79 1b pie Definir puntos de avance:
Juego Axial = ) Volant% ’ Hacer coincidir marcas
Pol del engranaje con
L - Polea eslabon de color
Comprobar planitud en estos puntos
Eje balancines = 12-16 Ib pie
: - . Hacer coincidir marcas
N ) "
2 Ad.F 0.18 mm Ad.C Aisan SZ Bujias 0.8 mm (0.031") del engranaje con
> |Es.F 0.33mm Es.C Avance 102 apms a 600 rpm Ralenti 800 rpm eslabon de color
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Definir marcas
TORQUES Galga
© 20 Ib pie
o
[=4] .
47 |b pie
s 40 Ib pie
]
2
& .
83 Ib pie
Volante Tolerancia en las
50-57 Ib pie puntas de anillos 3
Juego Axial Biela = I = i
Carter _ g Ciguenal
15 Ib pie
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.02 - 0.09 mm (0.0008” - 0.0037") Puntas | €omp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigiiefial 0.015 - 0.091mm (0.0006" - 0.0036") de anillo

Comp. Inferior




TOYOTA

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

o g CELICA/ CARINA/ COROLLA / CORONA / | @cilindro 88,5 mm (3484") Carrera 80 mm (3149")
5| rraco HG-8040160-SB ARV
x 8 | MARK Il / HILUX Motor 18 R-C / OHC Afio 68-74 1968 c.c. | 120 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
§ 93,3 mm (3674")
£ |Minima
£ No reporta 3 4
Def.Max. ™
0.05 mm (0.002”) |
Mag.Max. ﬁ L4
1 2
TORQUES
1 apriete 25 |b pie
. Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 8,5:1

2 apriete 50 Ib pie

P Tcigueria del. 45 x 68 x 8 mm S-045031-P
S 85 Ib pie £ | ciguenaivas. 80X 100 x 12 mm S-080041-S
4 apriete . % Arbol de levas

Reapriete LAp.
ros
Tapa valvulas
Sellos de valvula SS-6102-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040160-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

del engranaje con
eslabon de color

79 Ib-pie

Eje balancines 12-17 Ib pie

% Ad.F  0.18 mm (0.007") Ad.C 0.007" SZ/CB/Aisan Bujias 0.7 mm (0.029") !
> |Es.F 0.33mm (0.012") Es.C 0.013" Avance 7° apms a 800 rpm Ralenti 650 rpm =>
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
e Definir marcas
TORQUES N
. %, .-_,-‘.fé_ e
© 20 Ib pie e
E //l:\l\ ——
B 48 Ib pie T~
"\\ i-‘B‘::\}Jyego Lateral =
. 2 e
8 40 Ib pie T
[
2
& 83 Ib pie Pifi6n del cigiefial
Volante Polea del ciguefal Tolerancia en las
58 Ib pie puntas de anillos
Carter .
15 Ib pie
Juego axial cigtiefial Holgura aceite Biela 0.023 - 0.094 mm (0.0009" - 0.0037") Puntas | €omp. Superior
Holgura pistén - Cilindro Holgura aceite cigtiefial 0.018 - 0.091 mm (0.0007" - 0.0036") de anillo| comp. Inferior




TOYOTA

o g @ cilindro 88 mm (3465”") Carrera 82 mm (3230")
5| rraco HG-8040262-SB 5 | Modelo COASTER / CROWN / DYNA/IND / STOUT /
x & TOYOACE Motor 5R-U Afio 75-82 1994 c.c. 122 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 88 mm (3472")
£ |Minima
< 3 4
P05 (0.0027) \
.05 mm (0.002” “
Mag.Max. ?: L4
1 2
TORQUES
1 apriete 25 |b pie
5 et Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 140-155 psi
apriete .
50 Ib pie " Cigliefial del.
3 apriete . <A -
84 Ib pie % Ciguenal tras.
=
: 9 | Arbol de levas
4 apriete Reapriete &
_ 7 Otros
Tapa valvulas 5 2 4 10
Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay Diagramas

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS
S
@ )
RET R

ES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

Otras aplicaciones:




TOYOTA

HG-8040262-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

"

Altura de
Culata =

15
: ,.E = "'-e.:"i
i 5= L\

Altura de Leva =

Juego Axial = Definir puntos de avance:

- Volante
et/ - Polea
Comprobar planitud en estos puntos
Juego axial levas 0.10 - 0.17 mm (0.0043" - 0.007") Polea
% Ad.F Ad.C 0.20 mm (0.008") Encendido eléctronico Bujfas
> |EsF Es.C 0.35 mm (0.014") Avance 10° apms Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
e
TORQUES — @\
e i -
| s
© 25 |b pie e
E //‘:\L —
“ 50 Ib pie ]
\l\\“‘m i-‘B"/E}Jyego Lateral =
s
s 40 Ib pie
& .
84 b pie
Volante ol i I Tolerancia en las
8.3 Kgm puntas de anillos
Carter ! s
Motor
Juego axial biela 0.17-0.27 mm (0.007”-0.11")
Juego axial cigtiefial 0.02 - 0.12 mm (0.001" - 0.005") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.056 mm (0.0010" - 0.0022") Puntas | €omp. Superior 0.007” - 0.013" 185

Holgura pistén - Cilindro 0.03 - 0.07 mm (0.0012” - 0.028”) Holgura aceite cigliefial 0.021 - 0.05 mm (0.0008” - 0.0020") de anillo Comp. Inferior  0.007” - 0.013”




TOYOTA

o g @ cilindro 84 mm (3307”) Carrera 90 mm (3543")
5| rraco HG-8040270-SB 5 Modelo CAMRY / CELICA / SUPRA /VISTA
o S Motor 2S - ELU / SOHC Afio 82 - 86 1999 c.c. 122 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
£| 101 mm (3980")
g |Minima 10 4 2 5 7
2| 100,7 mm (3965")
Def.Max.
0.05 mm (0.002”)
Mag.Max.
0.3 mm (0.015") r/ s
TORQUES G
1 apriete 40 Ib pie
i Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 171 psi/ 8,7:1
2 apriete .
60 Ib pie | Cigiefial del. 42 x 60 x 7 mm S-042021-P
ety 490°giro % Cigiefialtras. 85 x 105 x 10 mm S-085021-S
4 apriete &| Arbol de levas 38 x 60 x 8 mm S-038071-P
24
o
Tapa vélvulas 8 6 1 3 9 tros
Sellos de valvula SSJ-5211-P(8)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RETENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040270-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir
las marcas

Tensor

Mdltiple adm. 11 Ib pie

Tapa caja arbol levas 11 Ib pie Polea 86 Ib pie

Polea ciguefial

% Ad.F 0.20 mm Ad.C EFI TSZ-i Bujias 1.1 mm (0.043")
> |EsF 0.20mm Es.C Avance 10°apms /750 rpm Ralenti 800 rpm 108 Nm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES FRENTE
AIEL LATERAL o= RILLC)
. SUPERICR COMPRESION N 1
© 20 Ib pie
Qo
o .
45 |b pie
o] 20 Ib pie
2 ANILLD B
g EXFANSICHN
@ 45 b pie
Volante ANILLG ;
. FOMP TN TTE HEL
70 Ib pie LOMPRESION Mv 2 LETERAL INFCRICS
Carter
48 | | Motor
81b pulg Juego axial biela 0.17 - 0.22 mm (0.007” - 0.009”)
Juego axial cigtiefial 0.025 - 0.22 mm (0.001” - 0.009”) Holgura aceite Biela 0.02 - 0.07 mm (0.0009” - 0.0030") Puntas | €omp. Superior 0.011” - 0.020” 186
Holgura pistén - Cilindro 0.015 - 0.036 mm (0.0006” - 0.0014") Holgura aceite cigliefial  0.013 - 0.061 mm (0.0005” - 0.0024”") de anillo Comp. Inferior ~ 0.008” - 0.017”




TOYOTA

o il " "
o 2| Modelo CAMRY /CELICA/MR2 @ cilindro 87 mm (3.425") Carrera 91 mm (3.583")
g | FrRaco HG-8040287-SB/MLO 2 _ ;
a Motor 5S-FE/ DOHC Afio  90-01 2.164 c.c. 134 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
o |Nueva
% 126 mm (4.963")
£ |Minima 8 6 1 3
| 125,8 mm (4.953") 3 4
Def.Max. ™
0,05 mm (0.002") ‘
Mag.Max. ﬁ L4
0,2 mm (0.010") Y
1 2
TORQUES
1 apriete )
i 18 lb-pie Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,8:1
2 apriete )
35 lb-pie , | Cigtiefal del. 42 x 60 x 7 mm S-042021-P
3 apriete _ 5 Cigiefial tras S-085021-S
*+90° giro 3 : . -
4 apriete £ | Arbol de levas 38 x50 x 8 mm S-038071-P
« Otros
Tapa valvulas
12 Ib-pie Sellos de valvula SSJ-5208-P(16)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

ES




TOYOTA

HG-8040287-SB/MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Frente del motor " W Cubierta sup.

Cubierta inf.

Arbol de levas
Tapas 14 |b-pie

Juego Axial levas 0.051 - 0.10 mm (0.002 - 0.004")
; - Motor modelos 1998 a 2001
% Ad.F 0.007 - 0.011" Ad.C MPFI / Map-Dis Bujias 1.1 mm (0.043")
> |Es.F 0.011-0.015" Es.C Avance 10°apms /750 rpm Ralenti
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
Marca hacia el frente
18 Ib-pie
«©
[3}
o
*+90° giro <:|
Correa de distribucion
. punta del motor
© 20 Ib-pie
e}
]
2
[ .
o 43 |b-pie
Protrusion
Volante 80 Ib-pie Hacer coincidir
-Di marcas de
65 Ib-pie Motor modelos 1996 a 1997 sincronizacion
Carter s
-Di Motor
48lb-pie | 3,040 Axial Biela 0.16 - 0.31 mm (0.0063 - 0.012")
Juego axial cigiiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008 - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.026 - 0.073 mm (0.0009 - 0.0030") Puntas | COmp. Superior  0.011 - 0.020" 1 87
Holgura pistén - Cilindro  0.13 - 0.16 mm (0.0055 - 0.0063") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.089 mm (0.0008 - 0.0035") de anillo| comp. Inferior 0.014 - 0.024"




TOYOTA

o g @ cilindro 91 mm (3582") Carrera 86 mm (3386")
5| rFraco HG-8040311-SB 5 Modelo4 RUNNER / FEROZA / FORKLIFT (Montacarga) /
x & | HILUX/ LITE-ACE Motor 4Y-EC / OHV Afio 88-00 2237 c.c. 137 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
S 112 mm (44107
£ [Minima * * *
g No reporta 8 13 12 11 9 -
Def.Max. ( ) )
Sy °=® 00 0=0 o=e ,
Mag.Max. . . . . J L4
Y
TORQUES 12
1 apriete 3 kgm
. Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp.178 psi/ 8,8:1
2 apriete 6 kam
g [ciguerta del. 42X 60 x 7 mm S-042021-P
3 apriete 9 kgm O ° % Cigtiefial ras. 80 X 100 x 12 mm S-080051-S
4 apriete *Reapriete g Arbol de levas
Tapa valvulas . 10 4 . . 2 5 7 otros
Tornillos # 11, 12, 13 : 15 Ib pie méax. Sellos de valvula SSJ-5212-P(8

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

RE] TENEDORES

A FrRACO

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8040311-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje balancines 17 Ib pie

Cufia arbol de levas

Hacer coincidir marcas

Multiple adm. 36 Ib pie

% Ad.F Implulsdor hidraulico Ad.C Encendido eléctrico MPFI / TCC-S | Bujias 1.1 mm (0.043") Hacer coincidir marcas
> |Es.F Implulsador hidraulico Es.C Avance 12° apms /700 rpm Ralenti 750 rpm con eslabon marcado
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES - Colocar plasﬁga atodo o ancho
- ,del cojinete
- Verific AHILLO TRy F‘,'fr" AaL SLIFERICA

. 2,5 kgm _ LOMPRESION »0" LATEAAL &

o

s}

5 kgm
DELANTE

g 4 kgm e

@

o 8 kgm Tabla de

holguras EIEL - o
Volante LATERSE INFERISR AMILD
8,3 kgm COMPRESHIN M 1
¥ ANILLD EXPAMSION
Carter
——[| Motor
13 Nm Juego axial biela 0.15 - 0.31 mm (0.006” - 0.0123")

Juego axial cigtiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008” - 0.0087")

Holgura aceite Biela 0.06 - 0.20 mm (0.0026” - 0.008")

Comp. Superior 0.009” - 0.019”

188

Puntas

Holgura pist6n - Cilindro 0.05 - 0.07 mm (0.0020" - 0.0028")

Holgura aceite cigliefial 0.02 - 0.06 mm (0.0026 - 0.0008")

deanillo| comp. Inferior  0.006” - 0.017”




TOYOTA

o HG-8040332-SB/ART® S Modelo HILUX /4 RUNNER / PICK UP @ cilindro 92 mm (3.622") Carrera 89 mm (3.500")
@ | FRACO (b) 3
x HG'8040333'SM A Motor 22R-EC/ OHC Afio  88-99 2.360 c.c. 144 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
ng 96,4 mm (3.795")
£ |Minima
e 96 mm (3.780")
Def.Max.
0,15 mm (0.006")
Mag.Max.
0,6 mm (0.015")
*12
TORQUES
1 apriete )
_ 20 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. comp. 156 psi/9:1
2 apriete .
35 Ib-pie ,, | Ciguerial del. 45 x 68 x 8 mm S-045031-P
i (9]
S aprete 58 Ib-pie §| Ciguefil tras. 80 x 100 x 10 mm S-080071-S
4 apriete g Arbol de levas
© Otros
Tapa valvulas 3
18 Ib-pie Volumen camara 52-54 cc Sellos de vélvula SSJ-5241-P(8)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

*Tornillos 11y 12 méximo 25 Ib-pie

(a) ART = Empaque de alta resistencia térmica

(b) SM = Empaque en sobremedida (+0.5 mm)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040332-SB/ART® e .
HG-8040333-SM® Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
sy LB
1M~HM”]_-' Hacer coincidir marcas
= A ] : ". ¥, con eslabones de color
T _]Ii T U e _11:]'—:'."!.,
S g W AL
55 Ib-pie i e Ll 3 LA
: ST, e I, g5 D
e LIRS i ?_}. (’f}_ - 1{14 Ib-pie
f — ._nﬁ."-.l -‘—.\E‘QT -t T;-;.'"_'.'h tg 5 "llé Polea 116 Ib-pie
: @}“‘:{jﬁhﬂﬁq i gt p B e P
e % e
Sy, e, O
2 ¥ '\g : __d_"._"‘-":g
L.-vl:"fi [ 3
“I':T-'t_ Uﬂ
Juego Axial levas 0.076 - 0.178 mm (0.0030 - 0.0070")
% Ad.F 0.008" Ad.C 0.20 mm MFI/ EFI / ESA/TCC-S Bujlas 0.8 mm (0.31")
> |Es.F 0.012" Es.C 0.30 mm Avance 8°apms/ 750 rpm Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
18 Ib-pie
TORQUES
25 Ib-pie
«©
°
o
51 Ib-pie
o 30 Ib-pie
]
«Q 76 Ib-pie 115 Ib-pulg
i o "-_“. -;"n Bomba de aceite
Vol '
olante . '}ﬁf’—kﬂ'} .nf\?_/l_lkﬁ‘;._, 1{!{] Hacer coincidir marcas
80 Ib-pie . = _ Marca hacia con eslabones de color
- <::| motor Instalacion Marca hacia el frente
Cérter el frente
Motor
13Nm Juego Axial Biela 0.15 - 0.24 mm (0.0059 - 0.0098") Juego lateral anillo§ Superior 0.0012 - 0.0024" / Inferior 0.0008 - 0.0024"
Juego axial cigiiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008 - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.051 mm (0.0010 - 0.0020") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.019" 1 89
Holgura pistén - Cilindro  0.015 - 0.036 mm (0.0006 - 0.0014") Holgura aceite cigtiefial  0.025 - 0.051 mm (0.0010 - 0.0020") de anillo| comp. Inferior 0.024 - 0.032"




TOYOTA

w g @ cilindro 88,5 mm (3.485") Carrera 96,5 mm (3.800")
= ErACO HG-8040325-MLO 5 Modelo CAMRY / RAV4 /| SOLARA/PREVIA
o & Motor 2 AZ FE / DOHC (24 Valv.) Afio 0210 | 2398 cc.| 144 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
% 129,2 mm (5.090)
£ |Minima 4 1 5
= Reemplazar =
el
Def.Max.
0.07 mm (0.003") D: ©
Mag.Max. 8 g
TORQUES 284
Frente del vehiculo
1 apriete )
. 25 Ib-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 142-198 psi/9,5:1
2 apriete i
58 Ib-pie 7 ,, | Ciguerial del.
3 apriete g Ciguefal tras
*+90° giro o :
4 apriete % Arbol de levas
_ © Otros
Tapa valvulas 3 2 6
11 Nm Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Checar la longitud del tornillo 161,3 - 164,2 mm (6.350 - 6.465")

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

Especificaciones generales para el armado del motor

HG-8040325-MLO

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

125 Ib-pie

Juego Axial de levas Adm. (0.002 - 0.004") / Esc. (0.003 - 0.005")

e T )
& 4= Marcasde -~}
=—= tilempo

Hacer coincidir marcas con eslabones de color

= |AdF 0.008-0.011" Multiple ggliy. 22 lb-pie MFI-S / EFI / Map-Di Bujfas 1.0 - 1.1mm (0.04 - 0.043")
o] -
S |EsF 0.012-0.016" Tapas # gy @ 22 Ib-pie. Elresto 80 Ib-pulg. | Avance 5° apms /700 rpm Ralenti 750 rpm Controlado por ECM
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES _
T
. ’Kef o Marca
18 Ib-pie ( ! interna
«© \ E
@ M d\ = /
. o arca de “serm—e Alinear marcas de
+90 giro frente SINCToNizacion gmma,
) T
L =) :
5 30 Ib-pie () . £
o ! ] -y
: o ;
@ *+90° giro {I![ I
i |i|1 Cufia
if
Volante {4\ \ y
) i % e o8 <
i ! = o =
96 Ib pie //. 2% Marca Balanceador
2 Marca ‘L H > de frente 16 Ib-pie+90° giro Hacer coincidir marcas con eslabones de color
Carter interna \,H_M Mot
Juego Axial Biela 0.16 - 0.36 mm (0.0063 - 0.014") —
Juego axial cigiiefial 0.16 - 0.23 mm (0.0063 - 0.0094") Holgura aceite Biela  0.022 - 0.048 mm (0.0009 - 0.0019") Puntas | ©OMP- Superior  0.009 - 0.013" 190
Holgura piston - Cilindro 0.0021 - 0.0029" Holgura aceite cigtiefial  0.007 - 0.022 mm (0.0003 - 0.0009") de anillo| comp. Inferior 0.020 - 0.024"




TOYOTA

“'q‘,. FRACO HG 8040345 SB % Modelo HILUX / RAV 4 /| TACOMA / HI-ACE @ cilindro 95 mm (3.740") Carrera 86,1 mm (3.390")
- - (7]
o & Motor  2RZ-E DOHC (8 Valv.) Afio  96-04 2425 cc. | 148 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
g Nueva
3| 135mm (5.315")
£ |Minima
o)
Def.Max.
0.1 mm (0.004")
- 10@E®
*
TORQUES
1 apriete )
i 29 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 178 psi/9,5:1
2 apriete
*+9(° gII’O " Cigliefial del. 48 x 68 x 7 mm
3 apriete g Ciguefal tras
*+90° giro 5|9 : 88 x 106 x 9 mm
4 apriete g Arbol de levas
7 2 4 10 @
Otros
Tapa valvulas
15 Ib-pie Volumen camara 58,2 cc Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* Reemplace la cabeza si el maquinado excede 0.004"

Diagramas

** En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

ylo checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

Direccién
hidraulica
-

Bomba de agua

&,
)

l‘".lilI"
RN Alternador

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




TOYOTA

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
<7 ; Pin Recto (pasador)
Cubierta frontal
@ )
E .I
5 : e R -
93 Ib-pie ey Alinear puntos
G2
Eje de balancines 26 Ib-pie
125 Ib-pie
Juego Axial levas 0.04 - 0.09 mm (0.0016 - 0.0037")
% Ad.F  0.15-0.25mm (0.006 - 0.010") ~ Ajuste con Shims MFI/ESA/TCC-S Bujias  1.1mm (0.43")
> |Es.F 0.25-0.35mm (0.010- 0.014") Ajuste con Shims Avance 7° apms 750rpm Ralenti  650-750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Marca frontal Hacer coincidir marcas
con eslabones de color
33 Ib-pie
«©
2
o . "
*+90° giro
o 29 Ib-pie
[
2
@ .
o0 *+90° giro
Marca frontal
Volante
e o Separador de- il do aceite i
19 Ib-pie *+90° giro anlos deacete *\ ) il deaco 1
Anillo de compresién
Carter #2 inferior
_ni N . Motor
15 Ib-pie Juego Axial Biela 0.16 - 0.31 mm (0.0063 - 0.012") Juego lateral anillo§ Superior 0.0012 - 0.0024" / Inferior 0.0008 - 0.0024"
Juego axial cigliefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008 - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.03 - 0.056 mm (0.0012 - 0.0022") Puntas | Comp. Superior  0.012 - 0.016" 19 1
Holgura pistén - Cilindro  0.057 - 0.080 mm (0.0022 - 0.0031") Holgura aceite cigtiefial  0.03 - 0.051 mm (0.0012 - 0.0022") de anillo| comp. Inferior 0.016 - 0.020"




TOYOTA

o 2 Modelo HIACE / TACOMA / VVT @ cilindro 95 mm (3.740") Carrera 94,8mm(3.736")
g rraco  HG-8040357-MLO : 3
a Motor 2 TR FE/ DOHC (16 valv.) Afio  04-07 2.693 c.c. 164 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
S| 142,6 mm (5.615") 7 3 1 5 9
£ |Minima
=
Def.Max.
0.05 mm (0.002")
Mag.Max.
> (e @@
TORQUES Frente del vehiculo
1 apriete
*% -ni
i 29 1b pie Encendido ‘ Rel. Comp. 128 psi
2 apriete .
*+90° giro ,, | Ciguefial del.
3 apriete ) g Cigliefial tras
*+90° giro 3 i
4 apriete % Arbol de levas
x
O
Tapa valvulas 8 4 2 6 10 ros
Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

** Comprobar que el diametro de los tornillos no sea menor a 10,4 mm.

*** Comprobar que el diametro de los tornillos no sea menor a 7,6 mm.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040357-MLO Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

)

Marcas

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion 2%

Marca en el volante

e
T TR

i 5 .?_ -

ar. O
Jﬁ “f%\ J;

,ﬁkl‘l\@m N /_, '
Hacer comudlr o

e i N
2EJ®E

Juego Axial de levas 0.10 - 0.24 mm (0.0039 - 0.0090") Tapa delantera 15 Ib-pie
% Ad.F 0.006 - 0.010" Ad.C MFI Bujias 1.1 mm (0.043") Eslabon plata
> |Es.F 0.010-0.014" Es.C Avance 5°apms Ralenti 750 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Carter superior e inferior
18 Ib-pie
«©
°
o
***1+90° giro
kS 29 Ib-pie
]
2
3 .
*+90° giro
Volante

20 Ib-pie +90° giro

Carter

28 Ib-pie Juego Axial Biela 0.15 - 0.35 mm (0.0059 - 0.013") Motor
Juego axial cigtiefial 0.020 - 0.22 mm (0.001 - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.024 - 0.049 mm (0.0009 - 0.0019") Puntas | COmp. Superior  0.0087 - 0.0134" 192
Holgura piston - Cilindro  0.019 - 0.052 mm (0.0007 - 0.0020") Holgura aceite cigiefial  0.024 - 0.049 mm (0.0009 - 0.0019") # 3 (0.0012 - 0.0022") | de anillo | Comp. Inferior ~ 0.0177 - 0.0224"




TOYOTA

. €| Modelo HILUX /PRADO 2,7 / RUNNER / T100 PICK UP | @ciindro 95 mm (3.740") Carera 94,8 mm (3.736")
g raco  HG-8040355-FF : 3
& | TACOMA Motor  3RZ-FE / DOHC (16 Valv.) Afio  95-02 2.694 cc.| 165 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros
« |Nueva
§ 135 mm (5.315")
g |Minima 9 3 1 6 8
Z No reporta
Def.Max.
0.1 mm (0.004")
= 10@E®
TORQUES
1 apriete )
: 29 lb-pie Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 9,5:1
2 apriete
*+9(° gII’O " Cigliefial del. 48 x 68 X 7 mm
3 apriete . . 5 Cigliefial tras. 88 x 106 x 9 mm
+90° giro k5
4 apriete g Arbol de levas
7 5 2 4 10 « Otros
Tapa valvulas
10 Ib-pie Volumen camara 58,2 cc Sellos de vélvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

Direccién
hidraulica
-

Bomba de agua

&,
)

TYRLLLLELE
Ll Alternador

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8040355-FF

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Pin recto (pasador)

v

26 Ib-pie

Eslabén marcado con
marca grande del engrane _f_f,

’ Q}Eslabén marcado
con marca del engrane

Pequefias marcas
en los engranes

Eslabones marcados con
marca del engrane

193 Ib-pie
Juego Axial levas 0.04 - 0.09 mm (0.0016 - 0.0037") Engrane levas 55 Ib-pie
B _ Damper 193 Ib-pie
% Ad.F 0.006 - 0.010" Ad.C MFI-S / TCC-S / Map-Dis Bujias  0.8mm (0.031")
> |Es.F 0.010-0.014" Es.C Avance 5°apms/ 750 rpm Ralenti  650-750 rpm L
Hacer coincidir marcas
de sincronizacion
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Cubierta cadena
de distribucion
33 Ib-pie Marca
© al frente
Qo
s}
*+90° giro &
© 29 Ib-pie
g Marca
o ; i
c L al frente
] . =] .
il *+90° giro f i ) o I 17 Ib-pie
F!’uﬁli 5 il '
a0’ NG, 2 "i :
Vollzni ie *+90° gi %\“ﬁ e : ®
- +90° :
JERN® O
- g ] 3 Sello delantero
Carter Femted Mark | ,;;: T ER
108 Ib-pulg. Juego Axial Biela 0.16 - 0.31 mm (0.0063 - 0.012") :,-» r,b\:" Motor

Juego axial cigtiefial

0.02 - 0.22 mm (0.0008 - 0.0087") Holgura aceite Biela

0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.0022")

Puntas | Comp. Superior  0.012 - 0.016"

Holgura pist6n - Cilindro

0.04 - 0.07 mm (0.0019 - 0.0028") Holgura aceite cigliefal

0.03 - 0.05 mm (0.0012 - 0.0022")

193

de anillo| comp. Inferior 0.016 - 0.020"




TOYOTA

£ eraco HG-8060020-SB % Modelo CELICA / CRESSIDA / SUPRA / CROWN @ cilindro 83 mm (3268”) Carrera 85 mm (3346")
[} - - [72)
o 8 Motor 5M-EU / SOHC Afo 79-83 2759 c.c. 168 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
;—“;3 95,6 mm (3765") P
£ |Minima I —
£ 95,2 mm | | |
Def.Max. ~ R [
0.5 mm (0.002”) L xi,J B
Mag.Max.
0.35 mm (0.015") i J;@%
TORQUES _1_
1 apriete )
_ 301b pie Encendido 1-5-3-6-2-4 | Rel.Compl56 psi 881
2 apriete .
60 Ib pie ,, | Ciguerial del. 45 x 68 x 12 mm S-045061-P
AN 20 1b pie % Ciguefaltras. 80 X 100 x 12 mm S-080041-S
; ,Gcg Arbol de levas
4 apriete *Reapriete 2
Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SSJ-2402-P(12)
Observaciones y apuntes personales
* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay Diagramas
aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).
EMPAQUETADURAS
r licaciones: e e T ASISTENCIA TECNICA
Otras aplicaciones @ FRACO 5000515505
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8060020-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica
. . Hacer coincidir
L, y marcas de
ol T sincronizacion
Ef '
o
{ i
b _»'
= i
! ."‘:llllr
f o
@
S
10 Ib pie %
-
PN
i I.
d 4
Juego axial levas (0.0031"-0.0071") IL- P g Alinear marcas
% Ad.F Impulsador hidraulico Ad.C Encendido eléctrico EF Bujlas 0.8 mm (0.031") de sincronizacion
> |Es.F Impulsador hidraulico Es.C Avance 8° apms Ralenti 1000 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock)
TORQUES
Calibrador de hojas
© 15 Ib pie
o
[=4] .
35 Ib pie
s 35 Ib pie
g
& .
70 Ib pie
Volante £ |- i oy
571b pie Juego Axial (en cada biela)
Cart - " " " ”
aner 10 Ib pie - Juego lateral anillos Sup (0.0012"-0.0028") Inf (0.0008"-0.0024") Motor
Juego axial biela (0.0063"- 0.0117")
Juego axial cigtiefial (0.0020"- 0.0098") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.09 mm (0.0010"- 0.0036") Puntas | Comp. Superior (0.0039"- 0.011") 194
Holgura pistén - Cilindro 0.05 - 0.07 mm (0.0020"- 0.0028") Holgura aceite cigliefial  0.02 - 0.11 mm (0.0008"- 0.0046") de anillo Comp. Inferior  (0.0039”- 0.011")




TOYOTA

o £ | Modelo CELICA / CRESSIDA / CROWN @ cilindro 83 mm (3267”) Carrera 85 mm (3356")
g Fraco H(G-8060030-SB 2 - :
a Motor 5M-GEU / DOHC (12 valv.) Afio 81-86 2759 c.c. 168 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
< |N
;—f; u%,e mm (2790
£ |Minima ( )
= 70,5 mm (2775
=

Defhax 13 7 3 1 6 10 010 @]]

0.10 mm (0.004") &
Mag.Max. o |

0.35 mm (0.015”)

TORQUES

1 apriete )
2 apriete 201b pie Encendido 1-5-3-6-2-4 ‘ Rel. Comp. 9,2:1

45 |b pie ,, | Ciguerial del. 42 x 60 x 7 mm S-042021-P
3 apriete *Reapriete % Cigiefialtras. 80 x 100 x 12 mm S-080041-S
4 apriete 11 9 5 2 4 8 14 & Aoldelevas 38,5 x 58 X 11 mm S-038091-P(2)
Tapa VAU * | otros 48 x 70 x 12 mm S-048041-P

Sellos de valvula
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




TOYOTA

HG-8060030-SB Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Cubierta sup. de correa

Hacer coincidir marcas de sincronizacion

Porta levas 16 Ib pie

Cubierta inf. de correa
Juego axial levas 0.05-0.25 mm (0.002"-0.010") 155 Nm
= |AdF 0.20mm Ad.C Encendido eléctrico TSZ-i / EFI Bujias 1.1 mm (0.031")
]
> |EsF 0.20mm Es.C Avance 9° pms /800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 15 Ib pie
@
m .
36 Ib pie
s 20 Ib pie
& .
45 |b pie
Volante \"-_--’f
55 Ib pie Ciguefial
Carter Hacer coincidir marcas de sincronizacion
Motor
Juego axial biela 0.15 - 0.30 mm (0.006"- 0.12")

Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.25 mm (0.002"- 0.010") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.05 mm (0.0008"- 0.0021") Puntas | €omp. Superior 0.009"- 0.015” 195
Holgura pistén - Cilindro 0.06 - 0.07 mm (0.0024"- 0.0031") Holgura aceite cigtiefial 0.013 - 0.081 mm (0.0005"- 0.0032") deanillo| comp. Inferior  0.010- 0.021”




TOYOTA

o g @ cilindro 87,5 mm (3.445") Carrera 82 mm (3.228")
2| emaco HG-8062010/1-EE/SB 5 | Modelo 4 RUNNER / CAMRY
o S Motor 3VZ-FE / DOHC Afio  88-95 2.949 c.c. 180 pulg®
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
é 122 mm (4.805")
£ |Minima
= No reporta 1 2 3
Def.Max. 7 2 1 6 7 2 1 3
0,10 mm (0.004") V6
Mag.Max. \
TORQUES 6 5 4
1 apriete )
: 25 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 Rel. Comp. 9,6:1

2 apriete .

*+90° giro ,, | Ciguedial del. 42 x 55 x 8 mm S-042051-S (2)

- (9]
3 apriete ++90° giro 8 3 4 5 8 3 4 % Cigtiefial tras. 92 x 110 x 8,5 mm S-092031-S
4 apriete g Arbol de levas 40 x 55 x 6 mm S-040091-S
Tornillo peque 27 Ib-pie T otros
Tapa valvulas
6 Nm Sellos de vélvula SSJ-6102-P(6) / SSJ-5241-P (6)

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

®
RETENEDORES




TOYOTA

HG-8062010/1-FF Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Lado derecho

. '@..F I
i ﬂ
E&I O
|
2

12

Juego Axial levas 0.025 - 0.076 mm (0.001 - 0.003")

r_>rs Ad.F 0.12-0.22(0.005-0.009") Ad.C MFI / ESA/ Map-i Bujfas 1.1 mm (0.043")
> |Es.F 0.27-0.38 (0.011-0.015") Es.C Avance 10°apms - 700 rpm Ralenti 700 rpm No Ajustable
Blogue (Bancada - Céarter / Monoblock) Datos especiales Bomba de agua
Tensor
TORQUES
18 Ib-pie e . ' G
© ok i Anillo 2 Anillo inferior
] e qT@ﬂI : :.1 ra e ""‘.‘! de aceite
® 190° g LSz 1
+90° giro b TET . &
Separador
© 45 |b-pie de anillos
kel .
8 de aceite
c o
] . <8
@ *+90° giro 2z
Volante Sﬁgg:ﬁ)r fente.del Mo j Anillo1 gg Ha;er coincidir marcas
. € compresion € sincronizacion
61 Ib-pie de aceite "
Carter
5 Nm Juego Axial Biela 0.15 - 0.33 mm (0.0059 - 0.013") Motor
Juego axial cigtiefial 0.02 - 0.21 mm (0.0008 - 0.0086") Holgura aceite Biela 0.023 - 0.053 mm (0.0009 - 0.0021") Puntas | COmp. Superior  0.011 - 0.020" 196
Holgura pistén - Cilindro ~ 0.13 - 0.15 mm (0.0051 - 0.0059") Holgura aceite cigiiefial  0.023 - 0.043 mm (0.0009 - 0.0017") deanillo| comp. Inferior ~ 0.015 - 0.024




TOYOTA

@ cilindro 83 mm (3269”) Carrera 91 mm (3583")

i g CRESSIDA / SUPRA / CROWN
5| raco HG-8060031-SB g
o a Motor 7M-GE / DOHC (24 Valv.) Afio 86-93 2954 c.c. 181 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
i—“;; 116 mm (4570")
£ |Minima
2| 115,8 mm (4500") 13 45 6
Def.Max. 12 8 4 2 5 9 3
0.10 mm (0.004") ﬁ@ L6
Mag.Max. ., \‘
TORQUES l
1 apriete ) ‘
5 et 151b pie Encendido 1-5-3-6-2-4 ‘ Rel. Comp. 9,2:1
apriete . o o o o o
30 Ib pie ® S 'S 'sSs 'St e s , | Ciguerial del. 52 x 70 X 9 mm S-052051-P
3 apriete 45 Ib pie §|ciguenaluas. 80 x 100 x 12 mm S-080041-S
Q
4 apriete _ 14 10 6 1 3 7 11 & | Arbol de levas 42 x 60 x 7 mm S-042021-P
*Reapriete x
i Otros S-035071-P(2)
Tapa valvulas
3 Nm Sellos de vélvula SSJ-5208-P(24)
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RE] TENEDORES




TOYOTA

HG-8060031-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

2

L L
L. 4

14 1b pie

T e i L

$800%000§0350 §

T—

Cubierta sup.

Cubierta inf.

Hacer coincidir marcas de sincronizacion

Damper
195 Ib-pie
Juego axial levas 0.07-0.20 mm (0.003"-0.008")
% Ad.F 0.20 mm Ad.C Encendido eléctrico MFI / Map-i/ TCC-S | Bujias 1.1 mm (0.043")
> |Es.F 0.25mm Es.C Avance 9° apms / 800 rpm Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
© 20 Ib pie
@
[=4] .
47 b pie
s 35 |b pie Marca hacia Marca hacia
8 el frente el frente
E del motor del motor
75 Ib pie
Volante \"-_--’f
54 Ib pie frente del motor Ciguefial
Carer Reseal(teclJ r?}%%"} el frent Hacer coincidir marcas de sincronizacion ot
otor
13 Nm | Juego axial biela 0.16 - 0.29 mm (0.0063"- 0.117”)
Juego axial cigtiefial 0.05 - 0.24 mm (0.0020"- 0.0098") Holgura aceite Biela 0.02-0.05 mm (0.0008"- 0.0021") Puntas | €omp. Superior 0.009"- 0.015” 197
deanillo| comp. Inferior  0.010"- 0.021”

Holgura piston - Cilindro 0.07 - 0.09 mm (0.0031"- 0.0039")

Holgura aceite ciguefial 0.03-0.04 mm (0.0012"- 0.0019")




TOYOTA

% | Eraco HG-8062030/1-EF % Modelo 4 RUNNER / TACOMA / PICK UP / PRADO V6 / TUNDRA | @ cilindro 93,5 mm (3.681") Carrera 82 mm (3.228")
- - [72]
x & | LAND CRUISER COLORADO/T100 | Motor 5VZ-FE/DOHC Afio  95-04 3.392 c.c. 207 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
% Nueva
3 122 mm (4.805")
& |Minima
= No reporta @ q
Def.Max. 7 @ o
0,10 mm (0.004")
Mag.Max. @ e
TORQUES |
1 apriete )
. 25 lb-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 | Rel.Comp. 174 psi-9,6:1

2 apriete

*+90° giro Ciguefial del. 40 x 55 x 6 mm
3 apriete S g Ciguefal tras

*+90° giro 3 9 . 90 x 100 x 9,5 mm
4 apriete g Arbol de levas 38 x50 x 10 mm

© Otros
Tapa valvulas
6 Nm Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

Diagramas

Direccién
hidraulica

Compresor

Otras aplicaciones:

A FrRACO

AIC
—— =

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




TOYOTA

HG-8062030/1-FF Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Cubierta sup.

Enfrentar marcas
de sincronizacién

Enfrentar marcas
de puesta a punto

81 Ib-pie

Cubierta inf.
e, - {2 Nmj}
TR 10 7 ~Tapas 12 Ib-pie 184 Ib-pie
% Ad.F  0.15-0.22 (0.006 - 0.009")  Ajuste con Shims MPI / SFI/ TCC-S Bujias  1.1mm (0.043")
- - Damper 184 Ib-pie -pi
> |Es.F 0.27-0.35(0.011-0.015")  Ajuste con Shims Avance  8°-12° Apms Ralenti 750 rpm P P Tensor 20 Ib-pie
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Bancol  Banco 2 Cavidad hacia el frente
18 Ib-pie
©
[3}
o
*+90° giro
© 45 Ib-pie
e}
]
2
g *+90° 1 O A
giro Frente del vehiculo
Flecha hacia 5VZ-FE /| 1GR-FE
Volante . el frente
63 Ib-pie
Carter
8 Nm R } ) " Motor
Juego Axial Biela 0.15 - 0.33 mm (0.0059 - 0.013") Juego Lateral Anillo Superior 0.0016 - 0.0031" / Inferior 0.0012 - 0.0028"
Juego axial cigiiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008 - 0.0087") Holgura aceite Biela 0.02 - 0.03 mm (0.0008 - 0.0015") Puntas | COmp. Superior  0.012 - 0.020" 19 8
Holgura pistén - Cilindro  0.13 - 0.15 mm (0.0053 - 0.0060") Holgura aceite cigiiefial  0.02 - 0.05 mm (0.0009 - 0.0021") de anillo| comp. Inferior 0.016 - 0.024"




TOYOTA

% | rraco HG-8060051-SB

Descrip.

Modelo LAND CRUISER

@ cilindro 90 mm (3543") Carrera 101,6 mm (4000")

Afio 61-75

Motor F (FJ40) / OHV

3878 c.c.

237 pulg®

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara)

Cilindros

« |Nueva

£| 952mm (3750")
£ |Minima

= No reporta
Def.Max.

0.15 mm (0.006") | 13

Tapa valvulas

1 5 9

4 5 6
)
1 Ho00800) 1
1 2 3

Mag.Max.
0......1.‘....0
TORQUES
1 apriete )
- 301b pie Encendido 1-5-3-6-2-4 ‘ Rel. Comp. 7,8:1 /150 psi|
2 apriete .
60 Ib pie ,, | Ciguerial del. 45 x 68 x 12 mm S-045011-P
i 0}
S aprete 83-98 Ib pie 3 2 6 10 3 Cigiiefial tras. 100 x 120 x 11 mm S-100011-S
4 apriete 12 15 & | Arbol de levas
i J0}
*Reapriete x
Otros

Sellos de valvula

SS-3301-P(12)

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

Diagramas

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

EMPAQUETADURAS

Otras aplicaciones:

A FrRACO

RE] TENEDORES

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co




TOYOTA

HG-8060051-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

"

Altura de
Culata =

Altura de Leva =
Juego Axial =

Definir puntos de avance:

- Volante
et/ - Polea
Comprobar planitud en estos puntos (e i
. e g
Polea 90 Ib pie Hacer coincidir marcas = ;i—*’/
] - de sincronizaciéon
% Ad.F Ad.C 0.20 mm (0.008") Platino 41°DWELL / 0.45mm Bujias 0.8 mm (0.031")
> EsF Es.C 0.35mm (0.014") Avance 7°apms Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
— Definir marcas
TORQUES B
ey
e i -
. E‘:-; a-_:";d— 0
© 20 Ib pie e
E //‘:\L — :
® 45-55 Ib pie P W |
\l\\“‘m i-‘B"/E}Jyego Lateral =
s
g 45 |b pie
& :
90-108 Ib pie
Volante Tolerancia en las
50 Ib pie puntas de anillos
Carter .
15 Ib pie
Juego axial cigtiefial 0.15 - 0.20 mm (0.006"- 0.008") Holgura aceite Biela 0.033 - 0.084 mm (0.0013"- 0.0033") Puntas | €omp. Superior
de anillo

Holgura pist6n - Cilindro  0.038 - 0.079 mm (0.0015"- 0.0031")

Holgura aceite ciguefial 0.023 - 0.11 mm (0.00090 - 0.0044")

Comp. Inferior




TOYOTA

& ®) £ | Modelo FORKLIFT (Montacarga) / LAND CRUISER | @ciindro 94 mm (3700°) Carrera 95 mm (3740")

@ | FRACO - - ]

o HG-8060061-SB/ART 2 Motor 3F / OHV Afio 88-94 3955 c.c. 241 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

% Nueva

3

£ |Minima

E

Def.Max. 15 9 5 1 4 8 12

0.15 mm (0.006")

Maa e 00 0°0 0°0 -p. 0,0 _0.0 .e

TORQUES :
1 apriete )
_ 301b pie Encendido 1-5-3-6:2-4 | Rel.Comp. 8,1:1
2 apriete .
65 Ib pie ,, | Ciguerial del. S-045031-P
3 apriete ] £ CiatieR
gliefial tras. S-105021-S
1001 pie | 44 11 7 3 2 6 10 14 [5F
4 apriete 9 | Arbol de levas
. [}
*Reapriete x
T alvulas otros
apa val .
15 Ib pie Sellos de valvula SSJ-71423-2
Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar Gltimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) ART= Empaque de alta resistencia térmica. (para motores a gas)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRHED 01 8000919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RE] TENEDORES




TOYOTA

(b)

HG-8060061-SB/ART

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Eje de balancines 22 Ib pie (T.8 mm) 25 Ib pie (T.10 mm)

Polea 180 Ib pie

Volante

Platino 41°+4° DWELL

Bujfas 0.8 mm (0.031")

Arbol levas 22 Ib pie

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

Inyector de
lubricacion

%’ Ad.F Ad.C 0.20 mm
> |EsF Es.C 0.35mm Avance 7°a 900 rpm Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES Marca hacia el frente
del motor

© 25 Ib pie
o
[=4] .

50 Ib pie
s 50 Ib pie
8
c .
&|T0.17 mm (85 Ib pie)

T0.19 mm (100 Ib pie)

Volante _ Codigo biela-casquete

75 |b pie

¥ Resalto hacia el frente

Carter ) del motor

12 Ib pie o Motor

Juego axial biela 0.16 - 0.3 mm (0.0063"- 0.011")
Comp. Superior 0.008”- 0.016” 200

Juego axial cigtiefial 0.01 - 0.20 mm (0.0006"- 0.008")

Holgura aceite Biela

0.02 - 0.051 mm (0.0008"- 0.0020")

Puntas

Holgura pist6n - Cilindro 0.028 - 0.048 mm (0.0011"- 0.0019")

Holgura aceite ciguefial

0.01 - 0.056 mm (0.0006"- 0.0022")

deanillo| comp. Inferior  0.020"- 0.028




TOYOTA

& (b) @ & @ cilindro 94 mm (3701”) Carrera 102 mm (101,6")
5 reaco HG-8060080-SB/ART /SM | g "o LAND CRUISER
o a Motor 2F / OHV Afio 75-80 4228 c.c. 258 pulg’
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-cdmara) Cilindros

« |Nueva
‘—5 No reporta
g |Minima 4 5 6
2 Q
Def.Max. 4 1 5 9 Xﬁ: L6

0.15 mm (0.006") 12 13 Y
Mag.Max. 1 2 3

()

TORQUES o6 8)
1 apriete )

i 30 |b pie Encendido 1-5-3-6-2-4 ‘ Rel. Comp. 7,8:1
2 apriete .

60 Ib pie ,, | Ciguefial del. 45 x 68 x 12 mm S-045011-P
S 98 b pie §|cigtienal tras. 100 X 120 x 11 mm S-100011-S
Q
4 apriete 15 1 3 2 6 10 14 G| Arbol de levas
* 1 ()
Reapriete 4 o
ros
Tapa vélvulas .
10 Ib pie Sellos de vélvula S$SJ-71423-2

Observaciones y apuntes personales

* Encender el motor durante 1 hora, apagarlo y dejar enfriar a temperatura ambiente. Aflojar 1/4 de vueltay

aplicar ultimo valor recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo por tornillo).

(b) ART= Empaque de alta resistencia térmica. (para motores a gas)

(a) SM= Empague en sobremedida (+0.5 mm Aprox)

Diagramas

EMPAQUETADURAS

Motor

Otras aplicaciones:

ASISTENCIA TECNICA
01 8000919 965
asistencia.tecnica@fraco.com.co

A FrRACO

RETENEDORES




TOYOTA

HG-8060080-SB/ART /SM" Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica

T

Hacer coincidir
marcas de
sincronizacion

o
Junta — _@:Q%gg,i@,@g_i iﬂu

Eje de balancines 25 Ib pie (T.10 mm) 20 Ib pie (T.8 mm)

) Volante
Polea 90 Ib pie
% Ad.F Ad.C 0.20 mm Platino 41° DWELL / SZ Bujias 0.8 mm (0.031")
> |EsF Es.C 0.35 mm Avance 7°a 900 rpm Ralenti 650 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
CATA DF FMPLLIF

25 |b pie . SLEMENTD SLIFE HICH
g P SEGENTOCE s
2 42

55 Ib pie S/

. PARTE

8 50 Ib pie DELAMTEAR |
©
@ 108 Ib pie /
Volante i SIGMENTO INFERICH

50 Ib pie DE LUBRICACION oe ot DE COMPRESION M7 1 Ajuste de ralenti
Céarter

12 Ib pie Motor
Juego axial cigliefial 0.02 - 0.04 mm (0.0009"- 0.0017) Holgura aceite Biela 0.03 - 0.08 mm (0.0013"- 0.0033") Puntas | €omp. Superior 20 1
Holgura pistén - Cilindro  0.03 - 0.05 mm (0.0012"- 0.0020") Holgura aceite cigiiefial 0.02 - 0.04 mm (0.0009"- 0.0017") de anillo| comp. Inferior




TOYOTA

o (b) % Modelo LAND CRUISER (24 Vé'V.) / LEXUS LX 450 @ cilindro 100 mm (3938”) Carrera 95 mm (3740")
& | Fraco HG-8060085-SB/GF/ART | 3 , - 3

a Motor 1FZ-FE/DOHC (24 Valv.) Afo 94-97 4477 c.c. 274 pulyg

Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
i—“;; 135 mm (5312")
£ |Minima
=< 4 5 6
Def.Max. N
0.10 mm (0.004") i:: L6
Mag.Max. \‘
1 2 3
TORQUES
1 apriete )
i 15 Ib pie Encendido 1-5-3-6-2-4 ‘ Rel. Comp. 9:1 /171 psi
2 apriete .
29 Ib pie ,, | Ciguerial del. 52X 70x 9 mm S-052051-P
3 apriete *+90°giro % Cigiefial tras. 99 x 119 x 10 mm S$-099011-S
4 apriete _ g Arbol de levas
+90°giro x
Otros
Tapa valvulas
Sellos de vélvula SSJ-5223 P(12) / SSJ-3303-P(12

21Nm | Tornillo A-B a 15 Ib pie

Observaciones y apuntes personales

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Diagramas

ylo verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

(b) ART= Empaque de alta resistencia térmica. (para motores a gas)

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: @ FRARCO 01 8000 919 965

asistencia.tecnica@fraco.com.co

®
RETENEDORES




TOYOTA

HG-8060085-SB/GF/ART Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizaciéon mecanica

Instalacion del arbol de levas de escape

Volante

Damper 304 Ib pie

Juego axial levas 0.03-0.07 mm (0.00127-0.0031") Polea 14 Ib pie

% Ad.F 0.15-0.25 mm Ad.C 0.25mm Enc. elect. TCC-S / Map-i / MFI-S | Bujias 0.8 mm (0.031")

> |Es.F 0.25-0.35mm Es.C 0.35mm Avance 3°apms /650 rpm Ralenti 600 rpm

Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
Juego axial biela 0.16 - 0.22 mm (0.0063"- 0.010") Hacer coincidir marcas
TORQUES con eslabones de color
Muesca hacia el frente
del motor

P 35 Ib pie

@

o

*+90°giro v 3
K L‘:_". /
—h-l Cojinete de juego axial en la
-‘-‘-1 : tapa # 4

"':; 54 Ib pie Inyector de Lubricacién N :

Q de cilindros P

= :

o oni o Ly

*+90°giro __.. n,.":f.:n
Volante Yarsy ‘\ b
. - re R
74 Ib pie Frents ¢ Wﬁg"ﬁ:{\'?}:ﬁéﬁ:’f 3
AL R
— A e By Tt r.-f”'h} Frente motor
Carter 8 Nm £ g e Motor
Orden de tapas - cigliefial Engrane de levas 54 Ib pie
Juego axial cigiiefial 0.02 - 0.22 mm (0.0008™- 0.0087") Holgura aceite Biela 0.033 - 0.05 mm (0.0013"- 0.0020") Puntas | Comp. Superior 0.012"- 0.020" 202

Holgura pistén - Cilindro 0.04 - 0.06 mm (0.0016"- 0.0024") Holgura aceite cigtiefial 0.036 - 0.05 mm (0.0014"- 0.0020") de anillo | Comp. Inferior 0.018"- 0.026”




WULING

.. % @ cilindro Carrera
% | Eraco HG-8940010-SB 2 Modelo  WULING :
o a Motor B12D1/LAQI4 Chino (DOHC)| Afio 09- ... 1.206 c.c. pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros
« |Nueva
s
[&]
g Minima 8 4 1 S 9 3 4
E Op— bl
Def.Max
L4
1< 0000
Mag.Max Y [
1 2
TORQUES
1 apriete .
10 lb-pie*|

Encendido 1-3-4-2 Rel. Comp. 9,3:1

2 apriete .
20 Ib-pie ,, | Ciguerial del.
3 apriete ] 5 | ciguefial
+82° giro 3 Ciglefial tras.

4 apriete 7 3 2 6 10 % Arbol de levas

o

Otros

Tapa valvulas

Sellos de valvula

Observaciones y apuntes personales
Diagramas

* En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza

y/o checar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante.

EMPAQUETADURAS

ASISTENCIA TECNICA

Otras aplicaciones: Chevrolet N200 / N300 / Spark GT @m JISTENCIATECNIC

asistencia.tecnica@fraco.com.co

RETENEDORES




WULING

HG-8940010-SB

Especificaciones generales para el armado del motor

Arbol de levas

Marcas de puesta a punto

Sincronizacién mecanica

Pifién levas 44 Ib-pie
Tapas de levas 10 Ib-pie

(2

Tapa superior

Tapa inferior

Q
Polea ciguefial

65 Ib-pie
% Ad.F 0.08-0.13mm Ad.C Map Dis Bujias 0.8-0.9 mm
> |Es.F 0.25-0.30 mm Es.C Avance No ajustable Ralenti 800 rpm
Bloque (Bancada - Cérter / Monoblock) Datos especiales
TORQUES
11 Ib-pie
«©
Qo
«Q .
24 |b-pie
o 20 Ib-pie
8
g .
@ 42 |b-pie
Volante
Carter

Hacer coincidir marcas
de sincronizacion

{18 Nm)

Motor

Juego axial cigtiefial

Holgura aceite Biela

Puntas

Comp. Superior

203

Holgura pist6n - Cilindro

Holgura aceite ciguefial

de anillo

Comp. Inferior




Tablas de Conversion

(5N Manual de Armado de motor
Torques & reglajes
Puesta a punto

1Tomo 11

Asiaticos
y = 1

Tablas de conversion




Conversion de Unidades

Tablas de conversion

Las tablas de conversion son una guia para el inter-
cambio de informacion entre diferentes sistemas de
medicion y se deben entender como un importante
apoyo en la interpretacion de la informacion que se
manejaenlaslaborestécnicas.

Las tablas presentadas se consideran de suficiente
ilustracion paraelobjetivode este manual,aunque ca-
be anotarque sonunapequeiamuestradelasquese
podrianelaborar.

Se haincluido el factor de conversion utilizado en la
elaboracion de cadatabla, paracalcularlosvaloresin-
termediosnoconsignadosenéstas.

Nomenclatura

Conversiondearea
> cm2, centimetroscuadrados
> pulg?, pulgadascuadradas

Conversidndelongitud
> mm, milimetros
> pulg, pulgadas

Conversidnde peso
> kg, kilogramos
> |b, libras

Conversiondepresion

> kg/cmz?, kilogramossobre centimetro?

> psi, pound square inch = Ib/pulg?, libras sobre pulgada
cuadrada

Conversiondetemperatura
> °C,gradosCelcius(centigrados)
> °F gradosFahrenheit

Conversiondetorque
> kg-m, kilogramo pormetro
> |b-pie, libraporpie

Conversiondevolumen
> cm3, centimetroscubicos
> cid, cubicinchdisplacement=pulg?, pulgadascubicas




Conversion de Unidades

Pulgadas Pulgadas
[mm] [mm]
1| 12| ya| ys | 11| 32| /64| Dec. 1| 12 | ya | ys | 16| 32| 164 Dec
1/64| 0.016 | 0.40 33/64] 0516 | 13.10
| 1/32 0.031 | 0.79 [17/32 0531 | 13.49
3/64] 0.047 [ 1.19 35/64| 0.547 | 13.89
1/16 0.063 | 1.59 [ 9/16] 0563 | 14.29
5/64] 0.078 | 1.98 37/64] 0578 | 14.68
| 3/32 0.094 | 238 [19/32 0.594 | 15.08
7/64] 0.109 | 2.78 39/64] 0.609 | 15.48
1/8 0.125 | 3.18 5/8 0.625 | 15.88
9/64] 0.141 | 357 41/64] 0.641 | 16.27
| 5/32 0.156 | 3.97 [ 21/32 0.656 | 16.67
11/64] 0172 | 437 43/64] 0.672 [ 17.07
3/16 0.188 | 4.76 [11/16] 0.688 | 17.46
13/64| 0.203 | 5.16 45/64] 0.703 | 17.86
| 7/32 0.219 | 556 [ 23/32 0.719 | 18.26
15/64] 0.234 | 5.95 47/64| 0.734 | 18.65
1/4 0.250 | 6.35 3/4 0.750 | 19.05
17/64] 0.266 | 6.75 | 49/64| 0.766 | 19.45
[ 9/32 0281 | 7.14 25/32 0.781 | 19.84
19/64] 0297 | 7.54 51/64] 0.797 | 20.24
5/16 0313 | 7.94 [13/16] 0.813 | 20.64
21/64] 0328 | 833 53/64] 0.828 | 21.03
[11/32 0344 | 8.73 [ 27/32 0.844 | 21.43
23/64] 0359 | 9.13 55/64| 0.859 | 21.83
3/8 0375 | 9.53 7/8 0.875 | 22.23
25/64| 0391 | 9.92 57/64| 0.891 | 22.62
| 13/32 0.406 | 10.32 [ 29/32 0.906 | 23.02
27/64] 0422 [ 10.72 59/64] 0.922 | 23.42
7/16 0438 | 11.11 [15/16] 0.938 | 23.81
29/64] 0.453 | 1151 61/64] 0,953 | 24.21
[ 15/32 0.469 | 11.91 [ 31/32 0.969 | 24.61
31/64| 0.484 | 12.30 63/64] 0.984 | 25.00
1/2 0500 | 12.70 [1 ] 1.000 | 25.40




Conversion de Unidades

[psi] DECENAS

S1

P 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90
0 2.81 3.52 4.22 4.92 5.62 6.33

Como encontrar un dato en las tablas u- L1} 288 | 359 | 429 569 | 640
N 2 2.95 3.66 4.36 5W6 5.77 6.47

, ) 1 3 3.02 3.73 4.43 513 5.84 6.54

Las tablas que se presentan estan organizadas de tal forma D 1 509 1 380 T 250 =o1 | 661
gue encontar un dato es tan simple como se indica: A 5 | aaesieei—p( | 527 ‘)5.98 668

) . D 6 323 | 394 | 464 33T 6.05 | 6.75
Area, presion, temperatura, torque y volumen: E 7 230 | 201 | 271 | 541 | 612 | 632

] . ] ) S 8 3.37 4.08 4.78 5.48 6.19 6.89
Ej 1. Para obtener en kg/cm2una presion de 75 psi, se ubica 9 345 | 415 | 485 | 555 | 6.26 | 6.96
el valor de 70 PSI en las decenas y, desplazandose hacia
abajo hasta la fila que corresponde a 5 unidades, se obtie- D,
ne elvalorde 5.27 kg/cmz. LONGITUD
Longitud de [mm] a [pulg]:

Siguiendo el mismo principio, tenemos: UNIDADES
[mm]

_ _ _ 0.0 | 0.5 | 1.0 | 1.5 [ 2.0 | 2.5
Ej 2: Para una medida de 1.75 mm, se ubica el valor de 1.5 0.00 10000 1 0.020 1 0.039 N0.0597 0.079 | 0.098
mm en las unidades y, desplazandose hacia abajo hasta la C [0.05 10002 0022 [ 0041 0051 10100
fila que corresponde a 0.25 mm., identificada como E 7010 0002 | 0024 | 0.043 | 0083 | 0.083 | 0.102
centésimas, se obtiene el valor de 0.069 pulg.; para 2.75 1}’ 0.15 | 0.006 | 0.026 | 0.0245 | 0065 | 0.085 | 0.104
mm, se ubica el valor de 2.5 enlas unidadesy enla misma ¢ [0.20 | 0.008 | 0.028 | 0.047 0.087 | 0106
fila, se encontrara el valor de 0.108 pulg. s [ 0.25 | 0omosjstmeso—t—o-gr{ | 0.069 [ ).089 | 0.108

I 10.30 [0.012 ] 0.031 | 0.051 [087T] 0.091 | 0.110
]\[/11 0.35 [ 0.014 | 0.033 | 0.053 | 0.073 | 0.093 | 0.112
S 0.40 | 0.016 | 0.035 | 0.055 | 0.075 | 0.094 | 0.114

0.45 | 0.018 | 0.037 | 0.057 | 0.077 | 0.096 | 0.116




CONVERSION DETORQUE

[Ib—pie] a [kg—m] RangO:Oa119

[Ib-pie] x 0,13826 =[kg-m ]
_ DECENAS
[Ib-pie]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
0 0, 1,4 2,8 4,1 5,5 6,9 8,3 9,7 11,1 12,4 13,8 15,2
U 1 0, 1,5 2,9 4,3 5,7 7,1 8,4 9,8 11,2 12,6 14,0 15,3
N 2 0, 1,7 3,0 4,4 5,8 7,2 8,6 10,0 11,3 12,7 14,1 15,5
| 3 0, 1,8 3,2 4,6 5,9 7,3 8,7 10,1 11,5 12,9 14,2 15,6
D 4 0, 1,9 3,3 4.7 6,1 7,5 8,8 10,2 11,6 13,0 14,4 15,8
A 5 0,7 2,1 3,5 4,8 6,2 7,6 9,0 10,4 11,8 13,1 14,5 15,9
D 6 0, 2,2 3,6 5,0 6,4 7.7 9,1 10,5 11,9 13,3 14,7 16,0
E 7 , 2,4 3,7 5,1 6,5 7,9 9,3 10,6 12,0 13,4 14,8 16,2
S 8 2,5 3,9 5,3 6,6 8,0 9,4 10,8 12,2 13,5 14,9 16,3
9 , 2,6 4,0 5,4 6,8 8,2 9,5 10,9 12,3 13,7 15,1 16,5

CONVERSION DETORQUE

k _ |b" - Rango:0a 119
[ g m ] a [ ple] [kg-m] x 7,23294 =[lb-pie]
DECENAS
[kg-m]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
0 0 72 145 217 289 362 434 506 579 651 723 796
U 1 80 152 224 297 369 441 514 586 658 731 803
N 2 14 87 159 231 304 376 448 521 593 665 738 810
I 3 22 94 166 239 311 383 456 528 600 673 745 817
D 4 29 101 174 246 318 391 463 535 608 680 752 825
A 5 36 108 181 253 325 398 470 542 615 687 759 832
D 6 43 116 188 260 333 405 477 550 622 694 767 839
E 7 51 123 195 268 340 412 485 557 629 702 774 846
S 8 58 130 203 275 347 420 492 564 636 709 781 853
9 65 137 210 282 354 427 499 571 644 716 788 861




CONVERSION DETORQUE

- Rango:0a 119
[Ib-pie] vs [N -m ] [Ib-pie] x 1,35629 =[N -m ]
. DECENAS

[Ib-pie]

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 | 110

0 0 14 27 41 54 68 81 95 109 122 136 149

U 1 1 15 28 42 56 69 83 96 110 123 137 151

N 2 3 16 30 43 57 71 84 98 111 125 138 152

| 3 4 18 31 45 58 72 85 99 113 126 140 153

D 4 5 19 33 46 60 73 87 100 114 127 141 155

A 5 7 20 34 47 61 75 88 102 115 129 142 156

D 6 8 22 35 49 62 76 90 103 117 130 144 157

E 7 9 23 37 50 64 77 91 104 118 132 145 159

S 8 11 24 38 52 65 79 92 106 119 133 146 160

9 12 26 39 53 66 80 94 107 121 134 148 161

CONVERSION DETORQUE

Rango:0a 119
[kg-m ] vs [N-m] [Kg-m]x 9.81 =[N -m ]
DECENAS

[kg-m]
0 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110
0 0 98 196 294 392 491 589 687 785 883 981 1.079
U 1 10 108 206 304 402 500 598 697 795 893 991 1.089
N 2 20 118 216 314 412 510 608 706 804 903 1.001 1.099
| 3 29 128 226 324 422 520 618 716 814 912 1.010 1.109
D 4 39 137 235 334 432 530 628 726 824 922 1.020 1.118
A 5 49 147 245 343 441 540 638 736 834 932 1.030 1.128
D 6 59 157 255 353 451 549 647 746 844 942 1.040 1.138
E 7 69 167 265 363 461 559 657 755 853 952 1.050 1.148
S 8 78 177 275 373 471 569 667 765 863 961 1.059 1.158
9 88 186 284 383 481 579 677 775 873 971 1.069 1.167




COEFICIENTE K PARA PRECARGA (Kg)

La precargaen los pernos es la fuerza generada al aplicarun determinado Torque aun perno conun Didmetro conocido. Se puede
determinar utilizando la ecuaciéon F=KT/D. Los valores del coeficiente K se indican en la tablay corresponden al debido ajuste
para las unidades de Torque y del Diametro de los pernos; estos valores permiten obtener la Fuerza (precarga), en kilogramos.

Fuerza (Kg) = K x Torque / Diametro

UNIDADES DETORQUE (T)

T&D -
(Ib - pie) [(Ib -pulg)| (kg -m) (kg -cm) (N -m) (N -cm) (mdaN)
UNIDADES DE (mm) 690 55 4.800 48 500 5 5.000
DIAMETRO (D) (pulg) 26 2 190 2 20 0,2 200

Un torcoOmetro convencional permite hacer lecturas con + 30% de certeza, por lo tanto los valores de K han sido ajustados para un
facil manejo, permitiendo obtener resultados de precargas confiables




ESPECIFICACIONES DE TORQUE & MARCAS PARA TORNILLOS

M arca en la cabeza 4) () >”< :><:
del tornillo
Grado SAE 1 2 4 5 7 8
Grado M étrico 4.6 5.8 8.9 8.8 10.9 10.9
Resistencia a la prueba [psi] 33,000 55,000 65,000 85,000 105,000 120,000
Diam. [in] Rosca Hilos/pulg Torque maximo [Ib-pie]
1/4 Ordinaria 20 3.3 5.6 6.6 8.6 10.6 12.1
Fina 28 3.8 6.3 7.5 9.8 12.1 13.8
5/16 Ordinaria 18 6.9 11.4 13.5 17.7 21.8 25.0
Fina 24 7.6 12.6 14.9 19.5 24.1 27.5
3/8 Ordinaria 16 12.2 20.3 24.0 31.3 38.7 44.2
Fina 24 13.7 22.8 27.0 35.3 43.6 49.8
7/16 Ordinaria 14 19.5 32.4 38.3 50.1 61.9 70.7
Fina 20 21.6 36.0 42 .6 55.7 68.8 78.6
1/2 Ordinaria 13 29.7 49 .4 58.4 76.4 94.3 107.8
Fina 20 33.3 55.4 65.5 85.7 105.8 120.9
ESPECIFICACIONES DE TORQUE & MARCAS PARA TORNILLOS
NI~ N Z2
M arca en la cabeza 4) 4) N\ - v
del tornillo
Grado SAE 1 2 4 5 7 8
Grado M étrico 4.6 5.8 8.9 8.8 10.9 10.9
Resistencia a la prueba [psi] 33,000 55,000 65,000 85,000 105,000 120,000
Diam. [in] Rosca Hilos/pulg Torqgue maximo [Ib-pie]
9/16 Ordinaria 12 42.7 71.2 84.2 110.1 136.0 155.4
Fina 18 47.5 79.1 93.5 122.3 151.0 172.6
5/8 Ordinaria 11 59.0 98.3 116.2 151.9 187.7 214.5
Fina 18 66.5 110.8 130.9 171.2 211.4 241.6
3/4 Ordinaria 10 104.6 174.4 206.1 269.5 332.9 380.4
Fina 16 116.1 193.6 228.8 299.2 369.5 422.3
7/8 Ordinaria 9 168.4 280.7 331.7 433.8 535.8 612.4
Fina 14 185.1 308.4 364.5 476.7 588.9 673.0
1 Ordinaria 8 252.4 420.7 497.2 650.2 803.2 918.0
Fina 14 282.0 470.0 555.5 726.4 897.3 1,025.5




ESPECIFICACIONES DE TORQUE & MARCAS PARA TORNILLOS

M arca en la
del tornillo

cabeza

Nt

N

oy

S

Grado SAE 1 2 4 5 7 8
Grado M étrico 4.6 5.8 8.9 8.8 10.9 10.9
Resistencia a la prueba [kg/cm 2] 2,320 3,867 4,570 5,976 7,382 8,437
Diam.[mm] Rosca Paso Torque maximo [N-m]
6.0 Ordinaria 1.00 4.1 6.9 8.1 10.6 13.1 15.0
Fina
80 OrdinaHa 1.25 10.0 16.7 19.7 25.8 31.8 36.4
Fina
10.0 Ord_inaria 1.50 19.8 33.0 39.0 51.0 63.0 72.0
Fina 1.25 20.9 34.8 41.2 53.8 66.5 76.0
12 0 Ord_inaria 1.75 34.5 57.5 68.0 88.9 109.8 125.5
Fina 1.25 37.7 62.9 74.3 97.2 120.0 137.2
14.0 Ord_inaria 2.00 55.2 92.0 108.7 142.1 175.6 200.6
Fina 1.50 59.5 99.2 117.3 153.3 189.4 216.5

ESPECIFICACIONES DE  TORQUE & MARCAS PARA TORNILLOS

M arca en la
del tornillo

cabeza

Nt

N/

oo

Grado SAE 1 2 4 5 7 8
Grado M étrico 4.6 5,8 8,9 8,8 10,9 10,9
Resistencia a la prueba [kg/cm 2] 2.320 3.867 4,570 5.976 7.382 8.437
Diam.[mm] R osca Paso Torgue maximo [N-m]
16 .0 Ord_inaria 2,00 85,6 142.,6 168,6 220,4 272,3 311,2
' Fina 1,50 91,4 152,3 180,0 235,3 290,7 332,2
18 0 Ordinaria 2,00 125,5 209,1 247 ,2 323,2 399,2 456,3
' Fina 1,50 132,9 221,5 261,7 342,3 422,8 483,2
200 Ord_inaria 2,50 167,2 278,6 329,2 430,5 531,8 607,8
' Fina 1,50 185 ,4 309,0 365,2 477,5 589,9 674,1
29 0 Ordinaria 2,50 227,9 379,8 4489 587,0 725,1 828,7
' Fina 1,50 250,2 416,9 4927 644,3 796 ,0 909,7
24 0 Ordinaria 3,00 288,8 481 ,4 568,9 744 .0 919,0 1.050,3
’ Fina 2,00 315,0 525,0 620,4 811,3 1.002,2 1.145,4
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